Ministério da Educacao
Esplanada dos Ministérios Bloco L, Edificio Sede - 82 Andar - Bairro Zona Civico-Administrativa,
Brasilia/DF, CEP 70047-900
Telefone: (61) 2022-7960 - http://www.mec.gov.br

Oficio N2 1964/2025/ASPAR/GM/GM-MEC

A Sua Exceléncia o Senhor

Deputado CARLOS VERAS

Primeiro-Secretdrio da Camara dos Deputados
Palacio do Congresso Nacional, Edificio Sede, Sala 27
70160-900 Brasilia/DF

Assunto: Requerimento de Informagao n2 1.120, de 2025, do Deputado Federal Kim Kataguiri.

Senhor Primeiro-Secretario,

Cumprimentando-o cordialmente, em atencdo ao Oficio 12Sec/RI/E/n? 138, de 14 de maio de
2025, que versa sobre o Requerimento de Informacdo em epigrafe, encaminho a documentacdo
anexa contendo as informacdes prestadas pelo Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educacdo — FNDE
acerca da "aquisicdo de méveis escolares pelo Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educacdo (FNDE)".

Atenciosamente,

CAMILO SOBREIRA DE SANTANA
Ministro de Estado da Educacao

Anexos: | - Nota Técnica n2 4773064/2025/CPCOM/CGCOM/DIRAD (5798514);
II - Informag&o n2 1125/2025- DGREP/CORPQ/CGCOM/DIRAD/FNDE (5798504);
Il - Informacdo n? 1123/2025- DQUAL/CORPQ/CGCOM/DIRAD/FNDE (5798508);
IV - Anexo | (5798517);
V - Anexo Il (5798597);
VI - Anexo Il (5798602); e
VIl - ACORDAO N2 2365/2025 - TCU - 22 Camara (5799753).

Documento assinado eletronicamente por Camilo Sobreira de Santana, Ministro de Estado da
Educagdo, em 06/06/2025, as 19:01, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento da Portaria
n? 1.042/2015 do Ministério da Educacio.



Za - A autenticidade deste documento pode ser conferida no site
+' http://sei.mec.gov.br/sei/controlador_externo.php?
% acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0, informando o cddigo verificador 5820434 e o

® c6digo CRC 3C415B06.

Referéncia: Caso responda a este Oficio, indicar expressamente o Processo n2 23123.001972/2025-97 SElI n2 5820434



FUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCACAO
NOTA TECNICA N2 4773064/2025/CPCOM/CGCOM/DIRAD

PROCESSO N2 23034.008176/2025-84
INTERESSADO: DIVISAO DE APOIO ADMINISTRATIVO

1. ASSUNTO

1.1. OFICIO 1147/2025/ASPAR/GM/GM-MEC. Requerimento n2 1.120/2025 - Deputado Federal Kim Kataguiri.

2. REFERENCIAS

2.1. Processo de Planejamento da Contratagdo 23034.009636/2023-20;

2.2. Pagina do Pregdo de Mobilidrios Escolares: https://www.gov.br/fnde/pt-br/acesso-a-informacao/acoes-e-programas/acoes/compras-

governamentais/licitacoes/pregao-para-registro-de-preco-nacional/2024/pregao-eletronico-no-90010-2024-2013-registro-de-precos-nacional-de-mobiliarios-
escolares;

2.3. Esclarecimento do FNDE na péagina oficial do Ministério da Educacdo: https://www.gov.br/mec/pt-br/centrais-de-conteudo/comunicados/fnde-
esclarece-processo-de-aquisicao-de-mobiliario-escolar;

2.4. Nota Técnica n? 4651705/2025/CGCOM/DIRAD; e

2.5. Lei n? 14.133/2021.

2.6. Acdrddo 2365/2025 TCU - 22 Camara (4779705)

3. RESPOSTAS AOS QUESTIONAMENTOS DO PARLAMENTAR

1. Inicialmente, cumpre apresentar alguns conceitos do Registro de Pregos para Compras Nacionais para a Educagdo, conforme desenvolve o FNDE:

Nada obstante, o Registro de Pregos, como forma simplificada de contratagdo, precedida de licitagdo, na modalidade Pregdo Eletronico, foi
escolhida para esse processo de registro de prego de bens de acordo com o inciso IV do art. 32 do Decreto n? 11.462/2023 (Sistema de Registro de Pregos):
Art. 32 O SRP poderd ser adotado quando a Administragdo julgar pertinente, em especial:
()

IIl — quando for atender a execugdo descentralizada de programa ou projeto federal, por meio de compra nacional ou da adesdo de que trata o § 22 do art. 32;

O Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educagdo (FNDE), utiliza o Sistema de Registro de Pregos (SRP) como mecanismo para viabilizar
compras publicas de forma mais eficiente, especialmente para entes federados (estados, municipios e Distrito Federal). Esse sistema permite que pregos sejam
pré-negociados por meio de atas de registro, nas quais fornecedores cadastram seus produtos ou servigos com valores fixados por um periodo determinado. Os
entes federados, posteriormente, podem aderir a essas atas para realizar suas aquisi¢des sem necessidade de novos processos licitatérios.

O conceito de "tomador de prego" (price taker) na teoria econémica refere-se a agentes que aceitam o prego estabelecido pelo mercado, sem
capacidade de influencia-lo. No contexto do FNDE, ha uma dinamica peculiar:

I- Papel do FNDE: O FNDE ndo é o comprador final, mas atua como um agregador de demanda, centralizando a negociagdo de pregos
para obter economias de escala. Essa pratica pressupde que, ao reunir o volume potencial de compras de multiplos entes, os fornecedores
oferecerdo pregos mais baixos devido ao aumento esperado na quantidade demandada.

- Entes Federados como "Tomadores de Pre¢o": Os entes que aderem as atas do FNDE assumem o papel de tomadores de prego, pois
aceitam os valores pré-definidos sem poder renegocia-los. Isso elimina a capacidade individual de barganha, mas reduz custos de transagdo
(como tempo e recursos para licitagdes).

Como é conhecimento de todos, a universalizacdo do direito a educacgdo, prevista no Artigo 205 da Constituigdo Federal brasileira, implica garantir
acesso equitativo e de qualidade a todos os cidaddos, independentemente de sua localizagdo geografica ou condigdo socioeconémica. Para viabilizar esse
principio, o Sistema de Registro de Pregos (SRP) para aquisi¢do de bens também pode ser considerado um mecanismo no processo de equalizagdo, com base na
criagdo de grupos variados na licitagdo, tal como se deu no Pregdo 90010/2024. Isto porqué a heterogeneidade territorial e tecnoldgica do Brasil exige que as
licitagBes considerem estratégias para equalizar a atratividade entre estados, evitando que regiGes menos favorecidas (como éareas remotas ou de logistica
complexa) sejam excluidas do sistema de compras publicas.

No processo de andlise das disparidades regionais, teve-se em mente dois grandes desafios para a constituigdo dos 9 (nove) grupos:
e Disparidades Regionais:
a) Estados "Atrativos": Regides com infraestrutura consolidada, alta densidade populacional e logistica eficiente (ex.: Sudeste) tém menor
custo de entrega e maior escala de demanda, atraindo fornecedores.
b) Estados "N3o Atrativos": Areas remotas (ex.: Amazonia, sertdo nordestino), com custos logisticos elevados, baixa densidade populacional ou
riscos operacionais, tendem a ser evitadas por fornecedores, gerando risco de licitagbes desertas (sem propostas) ou pregos inflacionados.

e Risco de Exclusdo:

1. Se as licitagGes fossem realizadas separadamente por estado, regiGes menos atrativas poderiam enfrentar:
2. Falta de concorréncia: Poucos ou nenhum fornecedor interessado.
3. Pregos proibitivos: Custos repassados aos entes publicos, inviabilizando a compra.
4. Isso violaria o principio da universalizagdo, pois alunos em estados desfavorecidos ficariam sem recursos educacionais essenciais.
Portanto, o SRP para o FNDE é instrumento de vinculagdo para o alcance da politica publica educacional, ndo se vinculando a procedimentos de
compras centralizadas, mas sim ao que se convenciona por compra nacional, conforme o Decreto n2 11.462/2023:

Art. 22 Para fins do disposto neste Decreto, considera-se:
[..]
VI - compra nacional - compra ou contratagdo de bens, servicos ou obras, em que o 6rgdo ou a entidade gerenciadora conduz os procedimentos para registro de

pregos destinado a execugdo descentralizada de programa ou projeto federal e consolida as demandas previamente indicadas pelos entes federados beneficiados,
sema idade de manifestacdo de interesse durante o periodo de divulgagcdo da intengdo de registro de pregos- IRP;




VIl - compra centralizada - compra ou contratagdo de bens, servigos ou obras, em que o 6rgdo ou a entidade gerenciadora conduz os procedimentos para registro de
pregos destinado a execugdo descentralizada, mediante prévia indicagdo da demanda pelos érgdos ou pelas entidades participantes;

[...] (Grifou-se).

Como se é de esperar, portanto, o FNDE ndo celebra contratos.

Pode-se apresentar de forma sintética o modelo, a partir da figura abaixo:
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2. Com o objetivo de subsidiar o Ministério da Educagdo, a respeito dos questionamentos formulados pelo Sr Deputado Federal Kim Kataguiri,
constantes do Requerimento n2 1.125/2025, responde-se de forma objetiva:

a) Quais foram os critérios adotados pelo FNDE para a defini¢éo dos pregos de referéncia na aquisigdo de moveis escolares mencionada na
reportagem do portal UOL em 3 de abril de 2025?

Resposta: O Registro de Pregos Nacional para aquisicdo de mobilidrios escolares, no que tange aos critérios técnicos e formulagdo de pregos
estimados, seguiu rigorosamente o regramento previsto na a Instrugdo Normativa SEGES/ME n2 65/2021 e na Lei n2 14.133/2021, assim como a jurisprudéncia

A respeito dos critérios técnicos, informamos que os mobiliarios possuem especificagdes técnicas diferentes das demais licitagGes realizadas por
estados e municipios. As exigéncias técnicas foram atualizadas com vistas a garantir maior conforto, qualidade, durabilidade e segurancga para os usuarios. Como
exemplo, podemos destacar a inclusdo do mobilidrio CJA 07B (1,74m a 2,07m), etiqueta QR Code, substituigdo da lista de componentes homologados por testes
laboratoriais e exigéncia de um Unico protdtipo em vez de trés. Em complemento, foram licitados mobilidrios feitos de ABS (Acrilonitrila Butadieno Estireno),
material com durabilidade cinco vezes superior ao MDF/MDP, reduzindo custos de reposi¢do e garantindo maior resisténcia ao uso no ambiente escolar.

A durabilidade de mobiliarios é critica em ambientes publicos e institucionais (ex. escolas, hospitais, escritdrios), onde estresse mecanico, umidade
e uso frequente aceleram o desgaste. Materiais tradicionais como MDF/MDP, composto por fibras ou particulas de madeira unidas por resinas sintéticas,
dominam o mercado devido ao baixo custo inicial. No entanto, sua suscetibilidade a fatores ambientais e degradagdo mecanica levanta preocupagdes sobre a
viabilidade a longo prazo. No entanto, o material em ABS, um termoplastico de engenharia, oferece vantagens potenciais em resiliéncia e desempenho no ciclo
de vida.

Outrossim, destaca-se que os processos de aquisi¢do passam por controles de qualidade na etapa de julgamento das propostas, na fase externa do
pregdo e, posteriormente, por ocasido do recebimento do objeto no local de destino. Tais procedimentos visam assegurar a qualidade do material adquirido com
atendimento as normas técnicas do INMETRO.

Quanto ao levantamento de pregos, o Painel de Pregos ndo serviu como base para a pesquisa de mercado, pois ndo permite a separagdo de pregos
por regido, desconsiderando variagdes de frete e impostos. Além disso, licitagdes municipais frequentemente utilizam mobilidario em MDF, enquanto o FNDE
especificou ABS, com exigéncias técnicas mais rigorosas.

Para garantir um levantamento adequado, o FNDE publicou uma carta de pesquisa de pregos em seu site, possibilitando a participagdo de diversos
fornecedores. A estimativa final foi definida com base na andlise técnica dos valores recebidos e ndo foi divulgada antes do pregdo para assegurar a melhor
proposta. Todo o processo seguiu a Lei n® 14.133/2021 e contou com ampla participa¢do de fornecedores.




0 valor estimado da contrata¢do foi de RS 3.390.342.657,33 e o valor final das atas ficou em RS 2.926.141.484,80. Nenhum item foi aceito acima
dos valores estimados na licitagdo.

Desta forma, ndo ha que se falar em aquisi¢do de carteiras por um valor superior ao praticado no mercado pois trata-se de licitagdes com
caracteristicas e cendrios distintos, sem falar na inclusdo de fretes a regies ndo usualmente atendidas, sendo respeitadas, em todas as fases, a lisura e a
transparéncia do processo licitatério. Com efeito, registra-se que o recente Acérddo 2365/2025 TCU - 22 Cadmara (4779705), que analisou e julgou improcedente
a representagdo realizada acerca do processo licitatério em comento.

b) Houve consulta prévia a érgéos de controle, como a Controladoria-Geral da Uniéo (CGU), acerca dos valores praticados nessa aquisigdo? Em
caso afirmativo, quais foram as recomendagées emitidas e como foram consideradas pelo FNDE?

Resposta: Os processos licitatorios em que o FNDE atua como gerenciador, no ambito do Registro de Pregos Nacionais para atendimento as redes
de ensino municipais e estaduais do Pais, sdo auditados em todas as suas fases. Isso se deve necessariamente ao vulto empregado e sua abrangéncia nacional.
No caso especifico deste pregdo, a assessoria juridica e a auditoria interna da Autarquia se posicionaram favoravelmente no curso do processo, exercendo de
forma efetiva os controles internos. O sistema Alice - Analisador de Licitagdes, Contratos e Editais da Controladoria-Geral da Unido ndo realizou nenhum
apontamento em relag¢do ao Pregdo n° 90010/2024.

Ademais, o processo administrativo em curso do TCU, TC 028.631/2024-2, analisado por equipe técnica competente, acerca da matéria; culminou

no Acérdio 2365/2025 TCU - 22 Camara (4779705), que julgou improcedente a representacdo realizada. Vejamos:

ACORDAM os Ministros do Tribunal de Contas da Unido, reunidos em sessdo da Segunda Camara, com fundamento no art. 143, inciso Ill, do Regimento Interno/TCU,

em:

a) conhecer da representagdo, satisfeitos os requisitos de admissibilidade constantes no art. 170, § 49, da Lei 14.133/2021 c/c os arts. 235 e 237, inciso VII, do

Regimento Interno/TCU, e no art. 103, § 12, da Resolugdo TCU 259/2014;

b) no mérito, considerar a representagdo improcedente;

c) indeferir o pedido de concessdo de medida cautelar formulado pela representante;

d) informar ao Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educagdo e a representante a prolagdo do presente Acérddo; e

e) arquivar os presentes autos, nos termos art. 169, inciso lll, do Regimento Interno deste Tribunal.

¢) Quais empresas participaram do processo licitatorio e quais foram as vencedoras? Favor fornecer os nomes e os valores ofertados por cada
uma.

Resposta: Inicialmente, esclarecemos que a responsabilidade por firmar os contratos para aquisi¢do dos produtos adquiridos a partir das atas de
registro de precos realizadas pelo FNDE é do proprio 6rgdo/entidade contratante. Dele também é a responsabilidade quanto aos procedimentos relativos ao
pagamento aos fornecedores, depois de cumpridos todos os critérios e condigBes estabelecidos no contrato e de realizada a correspondente liquidagdo da
despesa, observado o prazo estipulado no instrumento contratual. Assim, o FNDE ndo pagou nenhum valor a nenhuma delas.

Empresas participantes do Pregdo n2 90010/2024: MAQMOIVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA, MILANFLEX INDUSTRIA E COMERCIO
DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA, MOVESCO INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS ESCOLARES LTDA, INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS KUTZ LTDA, INCOMEL
- INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA, DELTA PRODUTOS E SERVICOS LTDA, META X INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, RGD INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, ARKFORMAS
INDUSTRIA, COMERCIO E REPRESENTACOES DE MOVEIS LTDA, DECIO DRUCZKOWSKI INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, JD ACO INDUSTRIA E COMERCIO LTDA,
DOPE MOVEIS LTDA, LBS DO BRASIL LTDA, ANA MARIA APARECIDA CORTEZ, CHARLES VIEIRA CORTEZ, ACHEI INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA, EDM DISTRIBUIDORA
DE MOBILIARIOS LTDA, COMERCIAL MINAS BRASILIA LTDA, NABRAM COMERCIO LTDA, MKURI COMERCIO DE MOVEIS EM GERAL LTDA, R.R. OZARA LTDA, EFLEX
INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA, GPR SOLUCOES CONSULTIVAS LTDA, FOCO COMERCIO CORPORATIVO LTDA, ECO 805 COMERCIO E SERVICOS DE
EQUIPAMENTOS LTDA, CANTARES MAGAZINE LTDA, URBYS SOLUCOES URBANAS LTDA, DQUALITTY IND COM DE MOVEIS LTDA, GLOBAL INDUSTRIA E COMERCIO
LTDA, FORMA COMERCIO DE PRODUTOS E EQUIPAMENTOS LTDA, PLAXMETAL AS INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS, TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO
LTDA, SOLUGCAO INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS EIRELI e APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

A tabela a seguir estd discriminada com os itens, Atas, quantidades, valores unitdrio, valor total de cada Ata, com as respectivas empresas

vencedoras:
Fornecedor Consorciados Ne da ARP Abrangéncia Item | Descrigdo do Item Quantidad
1 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 36.367
2 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 89.580
MILANFLEX INDUSTRIA E COMERCIO DE 3 Conjunto Aluno CJA-05 - ABS 100.772
MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA (CNPJ: Sem consorcio 28/2024 [AC, AM, RO, MT, MS| 4 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 127.452
86.729.324/0002-61) 5 Conjunto Aluno CJA-07 - ABS 43.349
6 Conjunto Professor - CJP-01 36.820
7 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 14.756
8 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 9.710
9 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 53.370
10 Conjunto Aluno CJA-05 - ABS 33.760
Il\\/lﬂg\?gl/lsol_\‘ll'gi LEE;SLT/;;GCSGI\:/EO%COE?; Sem consdrcio 29/2024 AP, PA, RR 11 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 45.960
12 Conjunto Aluno CJA-07 - ABS 10.000
13 Conjunto Professor - CJP-01 8.335
14 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 1.596
15 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 136.596
A y 16 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 217.443
TECNO2000 INDUSTRIA E COMERFIO LTDA COIEACI)E;%(I;QODIIENI\/IDS\S/E:?AEI;ELI 17 Conjunto Aluno CJA-05 - ABS 135.544
(CNPJ: 21.306.287/0001-52) - Lider do 24/2024 MG -
Conséreio (CNPJ: 25.109.497/0001-03) - 18 | Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 116.015
Consorciada 19 Conjunto Professor - CJP-01 66.901
20 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 46.701
MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE Sem consércio 30/2024 | TO, MA, GO, DF 21 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 36.688
MOVEIS LTDA (CNPJ: 54.826.367/0004-30) 22 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 42.025
23 Conjunto Aluno CJA-05 - ABS 40.904
24 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 242.780
25 Conjunto Aluno CJA-07 - ABS 38.998
26 Conjunto Professor - CJP-01 30.708




27 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 7.228

42 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 62.633

43 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 80.590
44 Conjunto Aluno CJA-05 - ABS 126.142
30/2024 SP 45 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 319.958

46 Conjunto Aluno CJA-07 - ABS 50.000

47 Conjunto Professor - CJP-01 20.993

48 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 3.391

28 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 45.653

29 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 66.303

30 Conjunto Aluno CJA-05 - ABS 80.769
lNDUST?aiﬁ?riggfgxgggfok;fz LTDA Sem consércio 26/2024 AL, SE, PE, BA 31 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 217.731
32 Conjunto Aluno CJA-07 - ABS 11.000

33 Conjunto Professor - CJP-01 35.109

34 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 8.142

35 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 27.919

36 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 61.717
INCOMEL - INDUSTRIA DE MOVFjIS LTDA COI\A/I'E;%TSAIDI'E\‘:/IUOSJEIISAL:'DA 37 Conj:unto Aluno CJA-0S - ABS 115.735
(CNPJ: 08.706.2212?3(1)-80) - Lider do (CNPJ: 06.198.597/0001-07) - 27/2024 PI, CE, RN, PB 2: Eonj'unto Aluno CJA:OG ABS 363.453
Consorciada onjunto Aluno CJA-07 - ABS 14.298

40 Conjunto Professor - CJP-01 38.948

41 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 19.584
49 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 115.875
50 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 126.459
DELTA PRODUTOS E SERVICOS LTDA (CNPJ: L. 51 Conjunto Aluno CJA-0S - ABS 151.189
11.676.271/0001-88) ( sem consorcio 31/2024 R), ES 52 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 97.480

53 Conjunto Professor - CJP-01 40.665

54 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 21.290

FORMA COMERCIO DE 55 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 39.878

PRODUTOS E 56 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 35.254

MOVESCO-INDUSTRIA E COMERCIO DE quf(/;\zl\gfzo'\:);c;gol‘giqumz 57 Conjjunto Aluno CJA-05 - ABS 27.291
MOVEIS ESCOLARES LTDA (CNPJ: 13/2024 PR, SC, RS 58 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 257.693
93.234.789/0001-26) - Lider do Consércio PLAXMETAL AS INDUSTRIA 59 Conjunto Aluno CJA-07 - ABS 40.000

DE CADEIRAS CORPORATIVAS d
(CNPJ: 91.404.251/0001-97) - 60 Conjunto Professor - CJP-01 72.589
Consorciadas 61 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 3.667

d) Quais medidas estdo sendo adotadas pelo Ministério da Educagéo para assegurar a economicidade e eficiéncia nas futuras aquisicées de
materiais e equipamentos escolares, prevenindo sobrepregos?

Resposta: Reafirmamos a lisura do processo licitatério a qual é ratificada pelo Acdrddo 2365/2025 TCU - 22 Camara (4779705), sem a
caracterizagdo de irregularidade e dano ao erdrio. Nesse contexto, fica caracterizada de forma inequivoca a auséncia de sobrepreco, superfaturamento e, em
consequéncia, prejuizo a Fazenda Nacional.

e) Existe algum plano de revisdo dos contratos ja firmados com valores superiores aos de mercado? Em caso afirmativo, quais sdo as acoes
previstas?

Resposta: N3o ha previsdo de revisdo dos contratos firmados em decorréncia do PE n2 90010/2024 tendo em vista que, conforme demonstrado, o
processo atendeu a todos os requisitos previstos na legislagdo pertinente.

Destaca-se, ainda, que o FNDE nao celebra contratos no ambito de licitagdes nacionais, mas registra pregcos em atas de registro de pregos para os
contratos serem formalizados pelas redes de ensino estaduais e municipais diretamente com os fornecedores.

No pregdo objeto deste questionamento, realizado em 2024, ndo ficou caracterizada nenhuma irregularidade, tendo em vista que o TCU ndo deu
provimento ao pedido de liminar com vistas a suspender a execu¢do das adesdes pelas redes de ensino. Destaca-se que, no curso do processo na corte de
contas, conforme Acérdido 2365/2025 TCU - 22 Camara (4779705), fica demonstrado peremptoriamente que n3o houve irregularidades no processo licitatério
de aquisi¢do de mobilidrios escolares.

f) Como o FNDE pretende aprimorar os processos licitatorios para garantir maior competitividade e transparéncia nas proximas contratagées?

Resposta: Os processos licitatorios em que o FNDE atua como gerenciador, em especial ao pregdo para aquisicdo de mobilidrios escolares,
atendem aos principios consagrados na Lei de Licitagdes e Contratos Administrativos de forma plena.

Conforme pode ser demonstrado na letra "c" diversas empresas participaram do processo licitatério realizado pelo FNDE, restando comprovado
que houve competitividade no processo. Ndo somente os principios da economicidade, transparéncia e eficiéncia previstos no artigo 52 da referida lei, como
também os principios da motivagdo, do julgamento objetivo, da competitividade e do desenvolvimento nacional sustentavel. Como exemplo do principio da
transparéncia, destacam-se as consultas e as audiéncias publicas, as quais sdo convocados os fornecedores e demais interessados da sociedade civil para
contribuirem com o aperfeicoamento do objeto a ser licitado, em favor da politica publica educacional.

g) Quais foram os critérios técnicos utilizados para a exigéncia de laudos e certificacdes adicionais aos padrdes do Inmetro no referido processo
licitatério?

Resposta: Esclarecemos que os processos de aquisigdo passam por controles de qualidade na etapa de julgamento das propostas, na fase externa
do pregdo e, posteriormente, por ocasido do recebimento do objeto no local de destino. Tais procedimentos visam assegurar a qualidade do material adquirido
com atendimento as normas técnicas do INMETRO.

Nesse contexto, o FNDE considera como essenciais as certificagdes obrigatérias no edital de convocagdo, tais como as da Portaria Inmetro
401/2020 e as normas de descarte ambiental (Ibama), garantindo seguranga e sustentabilidade. Requisitos como a auséncia de componentes toxicos e a
destinagdo correta de residuos sélidos sdo fundamentais para proteger os estudantes e evitar impactos ambientais negativos.



h) Hd previsdo de auditoria interna ou externa para avaliar a conformidade e a legalidade dos procedimentos adotados nessa aquisi¢do?

Resposta: Conforme informado no questionamento "b", os processos licitatérios em que o FNDE atua como gerenciador, no dmbito do Registro de
Pregos Nacionais para atendimento as redes de ensino municipais e estaduais do Pais, sdo auditados em todas as suas fases. Isso se deve necessariamente ao
vulto empregado e sua abrangéncia nacional.

No caso especifico deste pregdo, a assessoria juridica e a auditoria interna da Autarquia se posicionaram favoravelmente no curso do processo,
exercendo de forma efetiva os controles internos. O sistema Alice - Analisador de Licitagdes, Contratos e Editais da Controladoria-Geral da Unido ndo realizou
nenhum apontamento em relagcdo ao Pregdo n° 90010/2024.

Ademais, o processo licitatério foi auditado também pelo Tribunal de Contas da Unido, TC 028.631/2024-2, analisado por equipe técnica
competente, e culminou no Acérddo 2365/2025 TCU - 22 Camara (4779705), que julgou improcedente a representacdo realizada, sem a caracterizacdo de
irregularidade e dano ao erdrio. Nesse contexto, fica caracterizada de forma inequivoca a auséncia de sobrepreco, superfaturamento e, em consequéncia,
prejuizo a Fazenda Nacional.

i) Qual é o posicionamento oficial do Ministério da Educagéo e do FNDE acerca das alegagées de sobrepreg¢o apontadas na reportagem?

Resposta: Conforme informado no questionamento "d", reafirmamos a lisura do processo licitatério a qual fica demonstrada com a decisdo do
Tribunal de Contas da Unido constante no culminou no Acérddo 2365/2025 TCU - 22 Camara (4779705), que julgou improcedente a representacdo realizada, sem
a caracterizagdo de irregularidade e dano ao erario. Nesse contexto, fica caracterizada de forma inequivoca a auséncia de sobreprego, superfaturamento e, em
consequéncia, prejuizo a Fazenda Nacional.

j) Quais providéncias estdo sendo tomadas para esclarecer os fatos e, se necessdrio, responsabilizar os envolvidos em eventuais
irregularidades?

Resposta: Conforme informado no questionamento "h", anadlise do processo licitatério em comento encontrava-se em curso do TCU, TC
028.631/2024-2, analisado por equipe técnica competente. Todas as informagdes foram completamente prestadas ao Tribunal, e em 29/05/25 foi expedido o
Acérdao 2365/2025 TCU - 22 Camara (4779705), que julgou improcedente da representagdo realizada, declarando que n3o foi verificada qualquer irregularidade
ou dano ao erdrio. Nesse contexto, fica caracterizada de forma inequivoca a auséncia de sobrepreco, superfaturamento e, em consequéncia, prejuizo a Fazenda
Nacional.

Desta forma, ndo ha que se falar em responsabilizacdo de envolvidos tendo em vista que fica demonstrado no curso do processo, de forma
inequivoca, a lisura e regularidade do processo licitatério gerenciado pela autarquia.

4. CONCLUSAO

4.1. A escala alcangada pelo Registro de Pregos Nacional, seja pela quantidade adquirida e pela abrangéncia em atendimento a politica publica
educacional, reforga o carater singular da aquisi¢do e da atividade desta Autarquia, sempre visando dar provimento ao principio de universalizagdo da educagdo
de qualidade.

4.2, Ademais, o processo administrativo em curso do TCU, TC 028.631/2024-2, analisado por equipe técnica competente, acerca da matéria; culminou
no Acérdio 2365/2025 TCU - 22 Camara (4779705), que julgou improcedente a representacgio realizada. Vejamos:

ACORDAM os Ministros do Tribunal de Contas da Unido, reunidos em sessdo da Segunda Camara, com fundamento no art. 143, inciso lll, do Regimento Interno/TCU,
em:

a) conhecer da representagdo, satisfeitos os requisitos de admissibilidade constantes no art. 170, § 49, da Lei 14.133/2021 c/c os arts. 235 e 237, inciso VII, do
Regimento Interno/TCU, e no art. 103, § 12, da Resolugdo TCU 259/2014;

b) no mérito, considerar a representagdo improcedente;

c) indeferir o pedido de concessdo de medida cautelar formulado pela representante;

d) informar ao Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educagdo e a representante a prolagdo do presente Acérddo; e
e) arquivar os presentes autos, nos termos art. 169, inciso lll, do Regimento Interno deste Tribunal.

4.3. Diante do exposto, acredita-se que foram sanados os pertinentes questionamentos do Sr. Deputado Federal Kim Kataguiri e, por conseguinte,
colocamo-nos a disposi¢do para maiores esclarecimentos.

Regina Gongalves Andrade

Coordenadora-Geral de Mercado, Qualidade e Compras - substituta

4.4, De acordo. Encaminhe-se a Presidéncia do FNDE.
Leilane Mendes Barradas
Diretora de Administragdo

4.5. De acordo. Encaminhe-se a Assessoria Parlamentar do Ministério da Educagdo - MEC.

Fernanda Mara de Oliveira Macedo Carneiro Pacobahyba

Presidente FNDE

o

eil Documento assinado eletronicamente por LEILANE MENDES BARRADAS, Diretor(a) de Administragdo, em 05/05/2025, as 16:29, conforme hordrio oficial de
= » fj_l] Brasilia, com fundamento no art. 62, caput e § 12, do Decreto n? 8.539, de 8 de outubro de 2015, embasado no art. 92, §§ 12 e 29, da Portaria MEC n? 1.042, de 5

assinatura

| eletrénica de novembro de 2015, respaldado no art. 92, §§ 12 e 29, da Portaria/FNDE n2 83, de 29 de fevereiro de 2016.

ei' Documento assinado eletronicamente por REGINA GONCALVES ANDRADE, Coordenador(a)-Geral de Mercado, Qualidade e Compras, Substituto(a), em
ST fj_l] 05/05/2025, as 17:02, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento no art. 62, caput e § 12, do Decreto n2 8.539, de 8 de outubro de 2015, embasado no

assinatura

| eletrénica art. 92, §§ 12 e 29, da Portaria MEC n? 1.042, de 5 de novembro de 2015, respaldado no art. 92, §§ 12 e 22, da Portaria/FNDE n2 83, de 29 de fevereiro de 2016.



https://www.fnde.gov.br/centrais-de-conteudos/publicacoes/category/99-legislacao?download=13132:decreto_8539_08102015_dispoe_meio_eletronicos_processo_adm
https://www.fnde.gov.br/centrais-de-conteudos/publicacoes/category/99-legislacao?download=13134:portaria_mec_1042_04112015_implementacao_sei_orgaos_vinculados_mec
https://www.fnde.gov.br/centrais-de-conteudos/publicacoes/category/99-legislacao?download=13134:portaria_mec_1042_04112015_implementacao_sei_orgaos_vinculados_mec
https://www.fnde.gov.br/centrais-de-conteudos/publicacoes/category/99-legislacao?download=13133:portaria_fnde_83_29022016_sei
https://www.fnde.gov.br/centrais-de-conteudos/publicacoes/category/99-legislacao?download=13132:decreto_8539_08102015_dispoe_meio_eletronicos_processo_adm
https://www.fnde.gov.br/centrais-de-conteudos/publicacoes/category/99-legislacao?download=13134:portaria_mec_1042_04112015_implementacao_sei_orgaos_vinculados_mec
https://www.fnde.gov.br/centrais-de-conteudos/publicacoes/category/99-legislacao?download=13133:portaria_fnde_83_29022016_sei

ei' Documento assinado eletronicamente por FERNANDA MARA DE OLIVEIRA MACEDO CARNEIRO PACOBAHYBA, Presidente, em 06/05/2025, as 13:18, conforme
glmu:ﬁ Lj.ﬁ hordério oficial de Brasilia, com fundamento no art. 62, caput e § 12, do Decreto n2 8.539, de 8 de outubro de 2015, embasado no art. 92, §§ 12 e 29, da Portaria
eletrdnica MEC n? 1.042, de 5 de novembro de 2015, respaldado no art. 92, §§ 12 e 22, da Portaria/FNDE n? 83, de 29 de fevereiro de 2016.

Referéncia: Processo n? 23034.008176/2025-84 SEI n2 4773064


https://www.fnde.gov.br/centrais-de-conteudos/publicacoes/category/99-legislacao?download=13132:decreto_8539_08102015_dispoe_meio_eletronicos_processo_adm
https://www.fnde.gov.br/centrais-de-conteudos/publicacoes/category/99-legislacao?download=13134:portaria_mec_1042_04112015_implementacao_sei_orgaos_vinculados_mec
https://www.fnde.gov.br/centrais-de-conteudos/publicacoes/category/99-legislacao?download=13134:portaria_mec_1042_04112015_implementacao_sei_orgaos_vinculados_mec
https://www.fnde.gov.br/centrais-de-conteudos/publicacoes/category/99-legislacao?download=13133:portaria_fnde_83_29022016_sei
https://www.fnde.gov.br/sei/controlador_externo.php?acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0
https://www.fnde.gov.br/sei/controlador_externo.php?acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0
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Informacgdo n° 1125 /2025- Dgrep/Corpq/Cgcom/Dirad/FNDE

Assunto: Levantamento de informagdes acerca do item 3 do Requerimento N2 1120, de 2025, de autoria do Deputado Federal Kim Kataguiri.

1.

2.

3.

Em atengdo ao questionamento contido no item 3 do Requerimento N2 1120, de 2025, de autoria do Deputado Federal Kim Kataguiri, qual seja, "3. Quais empresas participaram do
processo licitatdrio e quais foram as vencedoras? Favor fornecer os nomes e os valores ofertados por cada uma.", seguem abaixo as informagGes no ambito de competéncia desta Divisdo:

O Pregio Eletrénico (PE) n2 90010/2024 teve por objeto o Registro de Prego Nacional para futura e eventual aquisicdo de Mobiliarios Escolares pelos Estados, Distrito Federal e
Municipios, para fornecimento aos alunos de escolas publicas de educagdo basica, conforme condi¢les, quantidades e exigéncias estabelecidas no Edital e seus anexos. Cumpre registrar que
a licitagdo foi organizada em grupos, composto por varios itens e estruturado de acordo com a regido geografica.

Como resultado dessa divisdo em grupos, segue abaixo a relagdo dos itens, Atas, quantidades, valores unitario, valor total de cada Ata, com as respectivas empresas vencedoras:

Valor
Fornecedor Consorciados N2 da ARP | Abrangéncia Iltem Descrigdo do Item Quantidade | Unitariodo | Valor Total da Ata
Iltem
1 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 36.367 RS 490,00
2 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 89.580 RS 502,20
MILANFLEX INDUSTRIA E COMERCIO DE 3 Conjunto Aluno CJA-05 - ABS 100.772 RS 515,70
MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA (CNPJ: Sem consdrcio 28/2024 AC"\A':_M“’/IEO’ 4 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 127.452 RS$ 526,50 | RS 243.268.155,80
86.729.324/0002-61) ’ 5 Conjunto Aluno CJA-07 - ABS 43.349 RS 642,60
6 Conjunto Professor - CJP-01 36.820 RS 729,60
7 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 14.756 RS 452,00
8 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 9.710 RS 630,00
9 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 53.370 RS 670,00
10 Conjunto Aluno CJA-05 - ABS 33.760 RS 690,00
l\'\:g\?gl/lsol_\'/rgz I('(\isEJSLTASZEGC??G'\;I/EOROCOISlDlE) Sem consércio 29/2024 AP, PA, RR 11 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 45.960 RS$ 705,00 | RS 115.200.950,00
12 Conjunto Aluno CJA-07 - ABS 10.000 RS 800,00
13 Conjunto Professor - CJP-01 8.335 RS 1.050,00
14 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 1.596 RS 550,00
15 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 136.596 RS 430,00
X 1 16 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 217.443 RS 450,00
TECNO2000 INDUSTRIA E COMER,CIO LTDA COI\S/I(Z;UC(I;(?ODéNl\ﬁ(l)J\S/EIRSIAEIERELI 17 Conjunto Aluno CJA-05 - ABS 135.544 RS 460,00
(CNP: 21'306'5312?3;52) - Lider do (CNPJ: 25.109.497/0001-03) - 24/2024 MG 18 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 116.015 RS 468,00 R$ 336.065.950,00
Consorciada 19 | Conjunto Professor - CJP-01 66.901 RS 660,00
20 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 46.701 RS 400,00
MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE Sem consércio 30/2024 | TO, MA, GO, 21 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 36.688 R$ 679,00 | RS 799.265.661,00
MOVEIS LTDA (CNPJ: 54.826.367/0004-30) DF




22 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 42.025 RS 680,00
23 Conjunto Aluno CJA-05 - ABS 40.904 RS 725,00
24 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 242.780 RS 748,00
25 Conjunto Aluno CJA-07 - ABS 38.998 RS 805,00
26 Conjunto Professor - CJP-01 30.708 R$ 970,00
27 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 7.228 RS 596,00
42 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 62.633 RS 636,00
43 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 80.590 RS 654,00
44 Conjunto Aluno CJA-05 - ABS 126.142 RS 684,00
30/2024 SP 45 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 319.958 RS 709,00
46 Conjunto Aluno CJA-07 - ABS 50.000 RS 776,00
47 Conjunto Professor - CJP-01 20.993 RS 1.072,00
48 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 3.391 RS 607,00
28 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 45.653 RS 450,00
29 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 66.303 RS 500,00
30 Conjunto Aluno CJA-05 - ABS 80.769 RS 530,00
INDUSTR;?NTDJ(;:?rgg;lfgxgc\)/;ﬁoﬁ?-rz LTDA Sem consorcio 26/2024 | AL, SE, PE, BA 31 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 217.731 RS 600,00 R$ 260.815.420,00
32 Conjunto Aluno CJA-07 - ABS 11.000 RS 605,00
33 Conjunto Professor - CJP-01 35.109 RS 700,00
34 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 8.142 RS 300,00
35 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 27.919 RS 670,00
36 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 61.717 RS 690,00
APFORM INDUSTRIA E 37 | Conjunto Aluno CJA-05 - ABS 115735 | R$ 695,00
INCOMEL. NDUSTRIA DE MOVEI TOA (CNF: || COMERCIO DEMOVEIS TOA | 5,/5054 | ., b | 38| conjumto Ao 06 ABS 363053 | 572500 | RS 46534019000
Consorciada 39 Conjunto Aluno CJA-07 - ABS 14.298 RS 740,00
40 Conjunto Professor - CJP-01 38.948 RS 970,00
41 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 19.584 RS 600,00
49 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 115.875 RS 575,00
50 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 126.459 RS 600,00
DELTA PRODUTOS E SERVICOS LTDA (CNPJ: Sem conséreio 31/2024 RJ, ES 51 Conj.unto Aluno CJA-05 - ABS 151.189 RS 650,00 RS 356.853.415,00
11.676.271/0001-88) 52 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 97.480 RS 680,00
53 Conjunto Professor - CJP-01 40.665 RS 904,00
54 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 21.290 RS 612,00
FORMA COMERCIO DE 55 Conjunto Aluno CJA-03 - ABS 39.878 RS 585,00
PRODUTOS E EQUIPAMENTOS 56 Conjunto Aluno CJA-04 - ABS 35.254 |R$ 620,00
MOVESCO-INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDAl(f)NePJI;LOAl)é(Iz/TEZ'I.'ioLgA{gOOl_ 57 ConJ:unto Aluno CJA-05 - ABS 27.291 |R$ 648,00
ESCOLARES LTDA (CNPJ: 93.234.789/0001-26) - INDUSTRIA DE CADEIRAS 13/2024 PR, SC, RS 58 Conjunto Aluno CJA-06 - ABS 257.693 [R$ 700,00 RS 349.331.743,00
Lider do Consércio CORPORATIVAS (CNPJ: 59 | Conjunto Aluno CIA-07 - ABS 40.000 |R$ 750,00
91.404.251/0001-97) - 60 Conjunto Professor - CJP-01 72.589 |R$ 1.020,00
Consorciadas 61 Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas - MA-02 3.667 |R$ 555,00
4, Ressalta-se que a responsabilidade por firmar os contratos para aquisicio dos produtos adquiridos a partir das atas de registro de precos do FNDE é do préprio 6rgdo/entidade

contratante. Dele também ¢é a responsabilidade quanto aos procedimentos relativos ao pagamento aos fornecedores, depois de cumpridos todos os critérios e condigdes estabelecidos no contrato




e de realizada a correspondente liquidacdo da despesa, observado o prazo estipulado no instrumento contratual.

5. Desse modo, observa-se que ndo ha pagamentos realizados diretamente por esta Autarquia as empresas fornecedoras. O valor total da ata de registro de pregos é somente o
somatério dos precos de todos os itens registrados no documento.

6. Tendo sido prestadas as informagdes solicitadas, encaminha-se esta Informagdo a CORPQ, conforme requisitado no Despacho CORPQ n2 4769334/2025.

eii Documento assinado eletronicamente por RAFAEL VERAS CAIXETA, Chefe de Divisdo de Atas e Registro de Pregos, em 28/04/2025, as 14:31, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento no
ﬁmm& tﬁ art. 62, caput e § 12, do Decreto n2 8.539, de 8 de outubro de 2015, embasado no art. 92, §§ 12 e 29, da Portaria MEC n2 1.042, de 5 de novembro de 2015, respaldado no art. 92, §§ 12 e 29, da
Portaria/FNDE n2 83, de 29 de fevereiro de 2016.

eletrdnica

onk t'.' A autenticidade deste documento pode ser conferida no site https://www.fnde.gov.br/sei/controlador_externo.php?acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0, informando o cédigo
= verificador 4769846 e o cédigo CRC D3587D26.

Referéncia: Processo n2 23034.008176/2025-84 SEI n2 4769846


https://www.fnde.gov.br/centrais-de-conteudos/publicacoes/category/99-legislacao?download=13132:decreto_8539_08102015_dispoe_meio_eletronicos_processo_adm
https://www.fnde.gov.br/centrais-de-conteudos/publicacoes/category/99-legislacao?download=13134:portaria_mec_1042_04112015_implementacao_sei_orgaos_vinculados_mec
https://www.fnde.gov.br/centrais-de-conteudos/publicacoes/category/99-legislacao?download=13133:portaria_fnde_83_29022016_sei
https://www.fnde.gov.br/sei/controlador_externo.php?acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0
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Informag&do n° 1123 /2025- Dqual/Corpq/Cgcom/Dirad/FNDE
Assunto: Resposta ao item 7 do anexo do Oficio N2 1147/2025/ASPAR/GM/GM-MEC

1. Trata-se de resposta ao Requerimento de Informagdo n2 1.120, de 2025, de autoria do Deputado Federal Kim Kataguiri (SEI n2 4734927), acerca da "aquisi¢do de mdveis escolares
pelo Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educagéo (FNDE)", objeto do Pregdo Eletrénico n2 90010/2024, em atencdo ao Oficio n2 1495/2025/ASPAR/GM/GM-MEC (SEI n? 4765071) e ao Oficio
n2 1147/2025/ASPAR/GM/GM-MEC (SEI n2 4734925), para informar o que se segue.

2. Esta manifestac¢do se refere, especificamente, ao topico 7 do referido Requerimento de Informacdo, qual seja:
"7. Quais foram os critérios técnicos utilizados para a exigéncia de laudos e certificagcées adicionais aos padrdes do Inmetro no referido processo licitatorio?"

3. Registra-se que para a estruturagdo do controle de qualidade do atual Pregdo Eletrénico n2 90010/2024, esta Autarquia Federal contou com o auxilio técnico do Sr. Ricardo Grisdlia -
arquiteto e autor intelectual do projeto de Mobiliario Escolar utilizado pelo FNDE e ex-colaborador da Fundagdo para o Desenvolvimento da Educagdo do Estado de Sdo Paulo (FDE/SP), mediante o
envio da documentacdo (SEI n2 4773256 e n? 4769717), contendo as orientagdes relativas aos ensaios e normativos de referéncia aplicaveis para cada modelo de mobiliario escolar (CJIA-03b, CJIA-
04b, CJA-05b, CJA-06b, CJA-07b, CIP-01 e MA-02). Com base nessas diretrizes, a Autarquia elaborou os Anexos de Controle de Qualidade (SEl n? 4771279 e n2 4771291), nos quais foram
formalmente exigidos os tipos de ensaios, requisitos técnicos e procedimentos que deveriam ser observados, com vistas a assegurar a conformidade dos produtos, relativamente as especificacbes
técnicas estabelecidas.

4, Cumpre ressaltar que a parceria entre o FNDE e a FDE/SP, representada pelo Sr. Ricardo Grisdlia é de longa data e ocorre ha mais de uma década. Desde entdo, o FNDE vem seguindo

as orientagOes estabelecidas em todos os processos licitatérios posteriormente realizados, nos anos de 2013, 2015, 2017 e 2024. Para fins de ilustragdo, a tabela abaixo traz um comparativo entre
os dois Ultimos pregdes (PE n2 10/2017 e PE n? 90010/2024) e a demonstracdo de quais foram os ensaios solicitados, em carater adicional, aos padrdes estabelecidos pelo Instituto Nacional de

Metrologia, Qualidade e Tecnologia - INMETRO:
Solicitagdo So'll'atagao
.. N adicional de N -
adicional Solicitagdo . Solicitagdo adicional
. L. ensaio de ..
N de ensaio de adicional de R de laudo técnico
. Solicitagao SN . resisténcia da JURN
. Normativos . resisténcia a ensaio de de aderéncia as
- Tipo de . de Relatdrio ~ oA . colagem do e
Pregdo n? A técnicos L corrosdo da resisténcia ao 3 especificagdes
mobiliario . de analise i laminado de L.
aplicaveis X . pintura em arrancamento - técnicas dos
dimensional . . alta pressao
camara da fita de componentes
ao tampo .
de bordo L. injetados
névoa salina injetado em
ABS
CJA 03B, | Portaria INMETRO NAO (por j4 estar NAO
CJA 04B, n? 401, abrangido (modelo em
90010/2024 CJA 05B, de 28/12/2020 e pela plastico
CJA 06B ABNT certificagdo ABS ndo
e CJAO7B NBR 14006:2008 SIM compulsoria) possui fita) SIM SIM
Ndo possui
certificagdo
MA 02 compulsoéria SIM SIM SIM NAO SIM




Ndo possui
certificagdo
CJPO1 compulséria SIM SIM SIM NAO SIM
Portaria INMETRO
ne 401, NAO (por j4 estar
CJA 04, de 28/12/2020 e abrangido pela NAO
CJA 05 ABNT certificagdo (tampo em
e CJA 06 NBR 14006:2008 SIM compulséria) SIM MDP/MDF) NAO
Portaria INMETRO NAO
n2 401, NAO (por j4 estar (modelo em
CJA 04B, de 28/12/2020 e abrangido pela plastico
10/2017 CJA05B ABNT certificagdo ABS ndo
e CJA 06B NBR 14006:2008 SIM compulsoria) possui fita) SIM NAO
N3o possui NAO
certificagdo (tampo em
MA 02 compulséria SIM SIM SIM MDP/MDF) NAO
N3o possui NAO
certificagdo (tampo em
CJP 01 compulsoéria SIM SIM SIM MDP/MDF) NAO
5. Por tratar-se de questdo eminentemente técnica, registra-se que:

a) Os ensaios adicionais - voluntdrios e ndo compulsérios - de névoa salina e de resisténcia ao arrancamento da fita de bordo foram solicitados apenas para os modelos de
mobilidrio escolar que ndo possuem a certificagdo compulséria (Mesa Acessivel - MA-02 e Conjunto Professor - CJIP-01). A exigéncia se faz necessaria exatamente pelo fato de ndo
estarem cobertos pelo rol de ensaios, ja comumente exigido no ambito da certificagdo compulséria dos Conjuntos Aluno - CJA, estabelecidos no dmbito da Portaria INMETRO n2
401, de 28/12/2020 e da Norma ABNT NBR 14006:2008. J4 o ensaio adicional de resisténcia da colagem do laminado ao tampo ABS aplica-se somente aos modelos em tampo
plastico (CJA-03b, CJA-04b, CJA 05b, CJA-06b e CJA-07b)) e tal ensaio ndo esta contemplado no rol de ensaios previstos na certificagdo compulséria da portaria e na norma
anteriormente mencionadas, exigéncias que mitigam sobremaneira eventuais problemas relativos a seguranca e a durabilidade dos mobiliarios.

b) No atual certame, por decisées técnicas, optou-se pelos Conjuntos Alunos - CJA construidos em pléstico ABS, em detrimento dos aglomerados de madeira MDF/MDP, que foram
aplicados somente aos modelos Mesa Acessivel - MAO2 e Conjunto Professor - CJP-01.

6. Na busca incessante pela ampliagdo da competitividade, no atual pregdo n2 90010/2024, o FNDE agiu no sentido de flexibilizar os critérios técnicos para o fornecimento dos
componentes plasticos dos mobilidrios, que até o PE n2 10/2017, s6 podiam ser fornecidos por empresas previamente homologadas pela FDE/SP. Assim, o atual certame possibilitou que qualquer
fornecedor, que seguisse as especificagdes do projeto técnico, estivesse apto ao fornecimento, promovendo assim a ideal isonomia entre os participantes.

7. Adicionalmente, registra-se ainda que devido a flexibilizagdo do universo de empresas aptas a produzirem os componentes plasticos injetados e com o intuito de manter-se um grau
minimo de padronizagdo, no tocante a aderéncia as especificagdes técnicas construtivas, especialmente mitigando eventuais variagdes de cor e de dimensdes entre os componentes pldsticos, foi
sugerido pelo autor intelectual do projeto técnico do mobiliario escolar, Sr. Ricardo Grisdlia, um laudo técnico voluntdrio e ndo compulsério, emitido por laboratério acreditado, que comprovasse tal
compatibilidade, constituindo assim uma inovagdo no controle da qualidade do pregdo vigente.

8. Nesse sentido, percebe-se que os ensaios exigidos no atual pregdo n? 90010/2024 permanecem praticamente os mesmos, desde o PE n? 10/2017, ocorrido hd 7 anos, tendo o atual
certame trazido apenas o laudo laboratorial, indicado no item 7 deste documento, como inovagdo, demonstrando assim a clara estabilidade no tempo. Ademais, por tratar-se de um Pregdo de
Registro de Pregos Nacional - RPN, considerou-se imprescindivel a realizacdo dos ensaios laboratoriais adicionais - resisténcia a pintura, arrancamento da fita de bordo e colagem do laminado ao
tampo ABS - para a devida comprovagao da capacidade dos mobilidrios de resistirem as diversas condigdes climaticas e ambientais existentes nas inUmeras regides geograficas do pais, garantindo-
se, assim, a maior durabilidade, estabilidade estrutural e a manutencdo das propriedades funcionais dos produtos, ao longo de sua vida util, independentemente das intempéries a que sejam
submetidos.

9. Ademais, em comparac¢do ao certame anterior, ocorrido em 2017, observa-se que, no atual pregdo, todos os modelos de Conjuntos Aluno - CJA foram licitados somente com o tampo
em plastico ABS, material escolhido em fungdo de sua maior durabilidade e resisténcia a intempéries. Por outro lado, os modelos CJP-01 e MA-02 continuaram sendo adquiridos em MDF ou MDP,




por decisdo técnica conjunta, desta Autarquia e do autor intelectual do projeto técnico, por entender-se que esse tipo de matéria-prima ja seria suficiente para suprir as necessidades de uso para as
quais o CJP-01 e MA-02 naturalmente se destinam, ja que os modelos em plastico ABS possuem, em regra, um custo mais alto no mercado.

10. Outro aspecto relevante a ser destacado € que, no atual certame, houve a inclusdo de dois modelos de CJA, comparativamente ao pregdo n2 10/2017, conforme detalhado a seguir:

a) CJA-07b - destinado a atender alunos com estatura entre 1,74 m a 2,07 m. A introdugdo deste item, por se tratar de um modelo inédito no ambito das aquisicGes do FNDE, fato

gue pode ter tido algum impacto no valor final apresentado, decorrente de especificidades de projeto técnico, dimensionamento, quantitativos, moldes e processos de fabricacdo
envolvidos;

b) CJA-03b - indicado para alunos com estatura entre 1,19 m a 1,42 m (licitado no PE n2 38/2015) e que n3o foi licitado no pregdo n2 10/2017, tendo sido incluido no atual
processo.

11. Faz-se necessario destacar também que, durante as fases de publicacdo do edital do certame, bem como apds a publicacdo dos resultados das analises relativas a 12 Etapa do

12. Adicionalmente, faz-se mister ressaltar que o FNDE também viabilizou a oportunidade para que todo e gualquer licitante interessado acompanhasse,_presencialmente, o transcurso

da avaliacdo dos protétipos do mobilidrio escolar, na sede do FNDE, em Brasilia-DF, mediante manifestacdo e inscricdo prévias, momento em que varios licitantes estiveram presentes,
acompanhando as avaliagdes dos demais concorrentes, reforcando assim a politica de maxima transparéncia nos processos licitatorios da Autarquia.

13. Por fim, nos colocamos a disposicdo para dirimir eventuais esclarecimentos adicionais.

Atenciosamente,

eil Documento assinado eletronicamente por FELIPE NEVES DE CARVALHO, Chefe de Divisdo de Controle de Qualidade, em 28/04/2025, as 17:37, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento no
;f.n;.gu.l LJ.V-_Il art. 62, caput e § 12, do Decreto n? 8.539, de 8 de outubro de 2015, embasado no art. 92, §§ 12 e 22, da Portaria MEC n? 1.042, de 5 de novembro de 2015, respaldado no art. 99, §§ 12 e 29, da
Portaria/FNDE n2 83, de 29 de fevereiro de 2016.

eletrnica

" A autenticidade deste documento pode ser conferida no site https://www.fnde.gov.br/sei/controlador_externo.php?acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0, informando o cédigo
i verificador 4769662 e o cddigo CRC 1FA14B4D.

Referéncia: Processo n2 23034.008176/2025-84 SElI n? 4769662
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ESPECIFICACOES TECNICAS
CJA-03B (MODELO FDE - FNDE)

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 3
ALTURA DO ALUNO: DE 1,19M A 1,42M
(TAMPO INJETADO)

DESCRICAO

1.1

1.2

13

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplica¢cdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura
tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado.

Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

2.1

Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor AMARELA (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo,
colado com adesivo bi componente. Dimensdes acabadas de 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Imm para altura. Design, detalhamento e acabamento conforme projeto.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacbes nos
projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos).

NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de
seu proprio logotipo.

2.2

2.3

Estrutura composta de:

2.2.1 Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

2.2.2 Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgdo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

2.2.3 Pés confeccionados em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura, seccdo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo “FDE-FNDE”
(conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro



Revisdo 07, 15/05/2024

(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdo no projeto).
NOTA 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de
seu proprio logotipo.
2.4  Fixacdo do tampo a estrutura através de:
2.4.1 06 porcas altas com flange,métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos
tronco-coénicos do proprio tampo;
2.4.2 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia
de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

2.5 Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm.

2.6  Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

2.7 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicacdes nos projetos) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos).

NOTA 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de

seu préprio logotipo.

2.8 Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

2.9 Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

3.1 Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor AMARELA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicagBes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indica¢Ges nos projetos).

NOTA 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de

seu proprio logotipo.

3.2 Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didametro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm).

3.3 Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

3.4 Sapatas/ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicacdo nos projetos) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicacdo no projeto).

NOTA 5: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3do de

seu préprio logotipo.

3.5 Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
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corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

3.6 Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

4. IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

4.1 O conjunto deve receber identificacdo do padrdao dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
conforme projeto grafico e aplicagdo.

4.2 Paraimpressdao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (polipropileno injetado/pintura em pd epodxi-poliéster) de modo que, apds
curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com asunhas.

NOTA 6: O arquivo digital referente a arte da identificagdo do padrao dimensional sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

NOTA 7: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo dimensional tampografada.

5. MANUAL DE USO E CONSERVACAO

5.1 O conjunto deve receber Manual de uso e conservagdo por meio de QR CODE impresso por
tampografia na lateral direita da estrutura da mesa, na face externa abaixo da identificacdo do
padrdao dimensional, conforme projeto. A tampografia deve apresentar ainda os dizeres
“MANUAL DE USO E CONSERVACAO” dispostos imediatamente abaixo do QR CODE.

5.2 Paraimpressdao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (pintura em pd epdxi/poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

NOTA 8: O arquivo digital referente & arte do QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO e a arte do manual serdo
fornecidos ao vencedor pelo FNDE.

NOTA 9: A amostra do conjunto deve ser apresentada com o QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO tampografado.

6. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

6.1 O conjunto deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade (de acordo com o
Anexo Il da Portaria INMETRO n2 401).

6.2 OsSelos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.

NOTA 10: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.

7. REFERENCIAS DE CORES

COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA
Componentes injetados: tampo, assento, encosto, AMARELA PANTONE (*)
ponteiras e sapatas 1235 C
Componente injetado: travessa estrutural PRETA ---
Componente injetado: porta-livros CINZA PANTONE (*)
425C
Laminado de alta pressdo para revestimento da face CINZA PANTONE (*)
superior do tampo 428 C
Pintura das estruturas CINZA RAL (**)
7040
Identificacdo do padrao dimensional na estrutura da AMARELA PANTONE (*)
mesa (sobre fundo cinza) 186 C
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Identificacdo do padrao dimensional no encosto da BRANCA -
cadeira (sobre fundo amarelo)

QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO PRETA -

(sobre fundo cinza)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

8.1

8.2

8.3
8.4

8.5
8.6

8.7

8.8

8.9
8.10

9.1

PROCESSO DE FABRICAGAO

Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas e demais
disposi¢des contidas no Edital.

Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado
cuja documentacgado esteja em conformidade com os Cadernos de Informagdes Técnicas - CITs (ou
Edital).

Na montagem do conjunto, devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico fabricante.
Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento
das juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

a. Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes;

b. Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

c. Maisoumenos (+/-) Imm para furagdes e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificagdes;

d. Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especifica¢oes;

e. Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados (exceto para furacdes, raios e
espessuras), quando as tolerancias nao estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes;

f. Mais ou menos (+/-) 0,5mm para espessura dos componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especifica¢des;

g. Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos componentes injetados.

NOTA 11: Na fabricagdo de componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerdncias acima.

NOTA 12: Na produgdo, de modo a atender as tolerancias acima, considerar as tolerdancias normativas de fabricagdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico, tubos de ago carbono laminado a frio.
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IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

10.1 Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

Nome do fornecedor;

Nome do fabricante;

Logotipo do fabricante;

Endereco/telefone do fornecedor;

Data de fabricacdo (més/ano);

Cédigo do produto;

g. Garantia de 24 meses apds a data da entrega.

NOTA 13: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas no fornecimento dos lotes, fixadas
nos locais definidos.

D oo T o

EMBALAGEM
11.1 Mesa:

11.1.1 Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente
e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

11.1.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.
11.2 Cadeira:

11.2.1 Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;

11.2.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.

11.3 Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de
modo que se configure um Unico volume.

11.4 Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel. Este filme deverad ser resistente o
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira, umidade e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.

11.5 Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocao.

11.6 Nao sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocgao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

11.7 Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM
12.1 Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo:

a) ldentificagdo do fornecedor;

b) Identificagdo do fabricante;

c) Cddigo do produto;

d) OrientagGes sobre manuseio, transporte e estocagem.

NOTA 14: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado.

GARANTIA

13.1 Garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data da entrega do mobiliario, contra defeitos de
fabricacdo.

NOTA 15: A data para calculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio ao interessado
(contratante).
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14. DOCUMENTACAO TECNICA

14.1 O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte
documentacao técnica:

a) Certificado de conformidade / Declara¢do(des) de Manutencgao da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

b) Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados, utilizados
nas montagens dos méveis certificados.

NOTA 16: A(s) declaragdo(des) de manutengdo da certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtenc¢do da 12 certificagdo do produto.

c) Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (ver
item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintesinformacgdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-03B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» Identificacdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-03B);
» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-03B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdao em cada tampo;
» Descricdo dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.
NOTA 17: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer
conclusivo.
NOTA 18: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e “descolamento sob tragdo apds aquecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo de prova no momento do rompimento, e pela média das forgas
obtidas.
d) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de

"Declaragao tipo D".

e) Laudo(s) técnico(s) que comprove(m) a aderéncia as especificagdes técnicas dos
componentes injetados, emitido(s) por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto alunoindividual ou na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e Calibraggo.

NOTA 19: A identificagcdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm),
identificagdo do fabricante, data e técnico responsavel.

15. DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS
15.1 Fundamento:
Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duravel, resistente ao calor e a umidade.

15.1.1 Ensaios de descolamento:
a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

» Descri¢do: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressao
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colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e
permanecer a temperatura de 60° C, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

» Verificacdo: apds esfriar atemperatura ambiente o laminado de alta pressdao nado pode
apresentar descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual
presenca de empenamento do tampo e do laminado ndao havendo descolamento, nao
caracteriza reprovagao).

b) Ensaio de descolamento sob tragdo:

» Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico
de alta pressao, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extra¢Oes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma
sobreposicao de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressao se risca
(com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de
ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a
area de 25cm?, (ver ilustracdo 1) com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

» Aplicacdo: aplicar tracdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a
velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.

» Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

» Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que nenhum
ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.

c) Ensaio de descolamento sob tragdo apds aquecimento:

» Descrigdao: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de
alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com
ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de 60 ° C, e no maximo a 10% de
umidade relativa, por 30 minutos.

Apds esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O
local das extra¢des na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de
duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressao se risca
(com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de
ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda
a drea de 25cm?, (ver ilustracdo 1) com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

» Aplicacdo: aplicar tracdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a
velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.
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» Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

» Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.

’7 Laminado de alta presséo

Detalhe

Recorte nalaminade 5 I -

Corte AA Perspectiva
ESC. 1:2
Superior Detalhe

ESCaleg ESC. 3:1

ILUSTRAGAO 1 - CORPO DE PROVA E DISPOSITIVOS DE TRAGAO

16. LEGISLACAO
e Portaria INMETRO n? 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificagdo de risco de
atividades econdmicas associadas aos atos publicos de liberacdo sob responsabilidade do Inmetro no
ambito da Avaliagdo da Conformidade compulséria.
¢ Portaria INMETRO n2 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para modveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual —
Consolidado.

17. NORMAS
e ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
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ESPECIFICACOES TECNICAS
CJA-04B (MODELO FDE - FNDE)

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 4
ALTURA DO ALUNO: DE 1,33M A 1,59M
(TAMPO INJETADO)

DESCRICAO

1.1

1.2

13

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicagcdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura
tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado.

Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

2.1

Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor VERMELHA (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo,
colado com adesivo bi componente. Dimensdes acabadas de 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Imm para altura. Design, detalhamento e acabamento conforme projeto.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdes nos
projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos).

NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu
préprio logotipo.

2.2

2.3

Estrutura composta de:

2.2.1 Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

2.2.2 Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgdo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

2.2.3 Pés confeccionados em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura, seccdo
circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livros, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo “FDE-FNDE”
(conforme indicagdo no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
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(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdo no projeto).
NOTA 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu
préprio logotipo.
2.4  Fixacdo do tampo a estrutura através de:
2.4.1 06 porcas altas com flange,métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos
tronco-conicos do proprio tampo;
2.4.2 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia
de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

2.5 Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm.

2.6  Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

2.7 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicacdes nos projetos) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos).

NOTA 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu

proprio logotipo.

2.8 Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

2.9 Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

3.1 Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor VERMELHA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicagdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indica¢Ges nos projetos).

NOTA 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu

préprio logotipo.

3.2 Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didametro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm).

3.3 Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

3.4 Sapatas/ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicacdo nos projetos) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicacdo no projeto).

NOTA 5: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu

proprio logotipo.

3.5 Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
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corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

3.6 Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

4. IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

4.1 O conjunto deve receber identificacdo do padrdao dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
conforme projeto grafico e aplicagdo.

4.2 Paraimpressdao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (polipropileno injetado/pintura em pd epodxi-poliéster) de modo que, apds
curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com asunhas.

NOTA 6: O arquivo digital referente a arte da identificagdo do padrao dimensional sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

NOTA 7: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo dimensional tampografada.

5. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

5.1 O conjunto deve receber Manual de uso e conservacdao por meio de QR CODE impresso por
tampografia na lateral direita da estrutura da mesa, na face externa abaixo da identificacdo do
padrdo dimensional, conforme projeto. A tampografia deve apresentar ainda os dizeres
“MANUAL DE USO E CONSERVACAO” dispostos imediatamente abaixo do QR CODE.

5.2  Paraimpressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (pintura em po6 epodxi/poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

NOTA 8: O arquivo digital referente 3 arte do QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO e a arte do manual serdo
fornecidos ao vencedor pelo FNDE.
NOTA 9: A amostra do conjunto deve ser apresentada com o QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO tampografado.

6. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

6.1 O conjunto deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade (de acordo com o
Anexo Il da Portaria INMETRO n2 401).

6.2 OsSelos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.

NOTA 10: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.

7. REFERENCIAS DE CORES

COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA
Componentes injetados: tampo, assento, encosto, VERMELHA PANTONE (*)
ponteiras e sapatas 186 C
Componente injetado: travessa estrutural PRETA -
Componente injetado: porta-livros CINZA PANTONE (*)
425C
Laminado de alta pressdo para revestimento da face CINZA PANTONE (*)
superior do tampo 428 C
Pintura das estruturas CINZA RAL (**)
7040
Identificacdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa VERMELHA PANTONE (*)
(sobre fundo cinza) 186 C
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Identificacdo do padrao dimensional no encosto da BRANCA ---
cadeira (sobre fundo vermelho)

QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO PRETA ---

(sobre fundo cinza)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

8.1

8.2

8.3
8.4

8.5
8.6

8.7

8.8

8.9
8.10

9.1

PROCESSO DE FABRICAGAO

Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas e demais
disposi¢des contidas no Edital.

Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado
cuja documentacgado esteja em conformidade com os Cadernos de Informagées Técnicas - CITs (ou
Edital).

Na montagem do conjunto, devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico fabricante.
Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento
das juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos modveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

a. Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes;

b. Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

¢. Maisoumenos (+/-) Imm para furagdes e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificagdes;

d. Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacoes;

e. Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados (exceto para furacdes, raios e
espessuras), quando as tolerancias nao estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes;

f. Mais ou menos (+/-) 0,5mm para espessura dos componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especifica¢des;

g. Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos componentes injetados.

NOTA 11: Na fabricagdo de componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias acima.

NOTA 12: Na produgdo, de modo a atender as tolerancias acima, considerar as tolerdancias normativas de fabricagdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico, tubos de ago carbono laminado a frio.
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IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

10.1 Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacdes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

Nome do fornecedor;

Nome do fabricante;

Logotipo do fabricante;

Endereco/telefone do fornecedor;

Data de fabricacdo (més/ano);

Cédigo do produto;

g. Garantia de 24 meses apds a data da entrega.

NOTA 13: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas no fornecimento dos lotes, fixadas
nos locais definidos.

D oo T o

EMBALAGEM
11.1 Mesa:
11.1.1 Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico

bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente
e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

11.1.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.
11.2 Cadeira:
11.2.1 Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo

ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;
11.2.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.

11.3 Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de
modo que se configure um Unico volume.

11.4 Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel. Este filme deverad ser resistente o
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira, umidade e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.

11.5 Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocao.

11.6 Nao sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

11.7 Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM
12.1 Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo:
a) ldentificagdo do fornecedor;
b) Identificacdo do fabricante;
c) Cddigo do produto;
d) Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

NOTA 14: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado.

GARANTIA

13.1 Garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data da entrega do mobilidrio, contra defeitos de
fabricacgao.

NOTA 15: A data para calculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio ao interessado
(contratante).
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14. DOCUMENTACAO TECNICA

14.1 O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte
documentacao técnica:

a) Certificado de conformidade / Declara¢do(des) de Manutencgdo da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

b) Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados, utilizados
nas montagens dos méveis certificados.

NOTA 16: A(s) declaragdo(des) de manutengdo da certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtenc¢do da 12 certificagdo do produto.

c) Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (ver
item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintesinformacgdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-04B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» Identificacdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-04B);
» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-04B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdao em cada tampo;
» Descricdo dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.
NOTA 17: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer
conclusivo.
NOTA 18: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e “descolamento sob tragdo apds aquecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo de prova no momento do rompimento, e pela média das forgas
obtidas.
d) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de

"Declaragao tipo D".

e) Laudo(s) técnico(s) que comprove(m) a aderéncia as especificagdes técnicas dos
componentes injetados, emitido(s) por laboratdério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto alunoindividual ou na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e Calibraggo.

NOTA 19: A identificagcdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm),
identificagdo do fabricante, data e técnico responsavel.

15. DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS
15.1 Fundamento:
Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duravel, resistente ao calor e a umidade.

15.1.1 Ensaios de descolamento:
a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:
» Descri¢do: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressao
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colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e
permanecer a temperatura de 60° C, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

» Verificacdo: apds esfriar atemperatura ambiente o laminado de alta pressdao nao pode
apresentar descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual
presenca de empenamento do tampo e do laminado nao havendo descolamento, nao
caracteriza reprovagao).

b) Ensaio de descolamento sob tragdo:

» Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico
de alta pressao, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extra¢Ges na pega injetada, deve ser livre de volumes ou
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma
sobreposicao de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressao se risca
(com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de
ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a
area de 25cm?, (ver ilustracdo 1) com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

» Aplicacdo: aplicar tragcdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a
velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.

» Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsdvel técnico e do laboratério.

» Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que nenhum
ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.

c) Ensaio de descolamento sob tragdo apds aquecimento:

» Descrigdao: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de
alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com
ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de 60 ° C, e no maximo a 10% de
umidade relativa, por 30 minutos.

Ap0ds esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O
local das extra¢des na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de
duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressao se risca
(com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de
ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda
a drea de 25cm?, (ver ilustracdo 1) com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

» Aplicacdo: aplicar tracdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a
velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.
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» Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

» Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.

’7 Laminado de alta presséo

Detalhe

Recorte nalaminade 5 I -

Corte AA Perspectiva
ESC. 1:2
Superior Detalhe

ESCaleg ESC. 3:1

ILUSTRAGAO 1 - CORPO DE PROVA E DISPOSITIVOS DE TRAGAO

16. LEGISLACAO
e Portaria INMETRO n? 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificagdo de risco de
atividades econdmicas associadas aos atos publicos de liberacdo sob responsabilidade do Inmetro no
ambito da Avaliagdo da Conformidade compulséria.
¢ Portaria INMETRO n2 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para modveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual —
Consolidado.

17. NORMAS
e ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
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ESPECIFICACOES TECNICAS
CJA-05B (MODELO FDE - FNDE)

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 5
ALTURA DO ALUNO: DE 1,46M A 1,76M
(TAMPO INJETADO)

DESCRIGCAO

11

1.2

13

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura
tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado.

Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

2.1

Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor VERDE (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo,
colado com adesivo bi componente. DimensGes acabadas de 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Design, detalhamento e acabamento conforme projeto.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacbes nos
projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos).

NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu
préprio logotipo.

2.2

2.3

Estrutura composta de:

2.2.1 Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

2.2.2 Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgdo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

2.2.3 Pés confeccionados em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livros, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo “FDE-FNDE”
(conforme indicagdo no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
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(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdo no projeto).
NOTA 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu
préprio logotipo.
2.4  Fixacdo do tampo a estrutura através de:
2.4.1 06 porcas altas com flange,métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos
tronco-conicos do proprio tampo;
2.4.2 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia
de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

2.5 Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm.

2.6  Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

2.7 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERDE (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicacdes nos projetos) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos).

NOTA 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu

proprio logotipo.

2.8 Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

2.9 Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

3.1 Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor VERDE (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando
0 numero identificador do polimero, a identificagdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicagBes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢do (conforme indicagdes nos projetos).

NOTA 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu

préprio logotipo.

3.2 Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didametro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm).

3.3 Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

3.4 Sapatas/ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERDE (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicacdo nos projetos) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicacdo no projeto).

NOTA 5: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu

proprio logotipo.

3.5 Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
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corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

3.6 Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

4. IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

4.1 O conjunto deve receber identificacdo do padrdao dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
conforme projeto grafico e aplicagdo.

4.2 Paraimpressdao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (polipropileno injetado/pintura em pd epodxi-poliéster) de modo que, apds
curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com asunhas.

NOTA 6: O arquivo digital referente a arte da identificagdo do padrao dimensional sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

NOTA 7: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo dimensional tampografada.

5. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

5.1 O conjunto deve receber Manual de uso e conservacao por meio de QR CODE impresso por
tampografia na lateral direita da estrutura da mesa, na face externa abaixo da identificacdo do
padrdo dimensional, conforme projeto. A tampografia deve apresentar ainda os dizeres
“MANUAL DE USO E CONSERVACAO” dispostos imediatamente abaixo do QR CODE.

5.2  Paraimpressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (pintura em po6 epodxi/poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressées tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

NOTA 8: O arquivo digital referente 3 arte do QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO e a arte do manual serdo
fornecidos ao vencedor pelo FNDE

NOTA 9: A amostra do conjunto deve ser apresentada com o QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO tampografado.

6. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

6.1 O conjunto deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade (de acordo com o
Anexo Il da Portaria INMETRO n2 401).

6.2 OsSelos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.

NOTA 10: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.

7. REFERENCIAS DE CORES

COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA
Componentes injetados: tampo, assento, encosto, VERDE PANTONE (*)
ponteiras e sapatas 3415 C
Componente injetado: travessa estrutural PRETA -
Componente injetado: porta-livros CINZA PANTONE (*)
425C
Laminado de alta pressdo para revestimento da face CINZA PANTONE (*)
superior do tampo 428 C
Pintura das estruturas CINZA RAL (**)
7040
Identificacdo do padrao dimensional na estrutura da mesa VERDE PANTONE (*)
(sobre fundo cinza) 3415C
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Identificacdo do padrao dimensional no encosto da cadeira BRANCA -
(sobre fundo verde)

QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO PRETA -

(sobre fundo cinza)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

8.1

1.1

8.2
8.3

8.4
8.5

8.6

8.7

8.8
8.9

9.1

PROCESSO DE FABRICAGAO

Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas e demais
disposi¢des contidas no Edital.

Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado
cuja documentacgado esteja em conformidade com os Cadernos de Informagées Técnicas - CITs (ou
Edital).

Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes pldsticos de um Unico fabricante.
Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento
das juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

a. Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes;

b. Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagoes;

c. Mais oumenos (+/-) Imm para furagGes e raios, quando as tolerancias no estiverem indicadas
nos projetos ou nas especifica¢des;

d. Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especifica¢des;

e. Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados (exceto para furacdes, raios e
espessuras), quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificacées;

f. Mais ou menos (+/-) 0,5mm para espessura dos componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especifica¢des;
g. Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos componentes injetados.

NOTA 11: Na fabricagdo de componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerdncias acima.

NOTA 12: Na produgdo, de modo a atender as tolerancias acima, considerar as tolerancias normativas de fabricagdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico, tubos de ago carbono laminado a frio.
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10. IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

11.

12,

13.

10.1

Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacg6es impressas de forma permanente,
do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

a. Nome do fornecedor;

Nome do fabricante;

Logotipo do fabricante;

Endereco/telefone do fornecedor;

Data de fabricacdo (més/ano);

Cédigo do produto;

Garantia de 24 meses apds a data da entrega.

@0 oo o

NOTA 13: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas no fornecimento dos lotes, fixadas
nos locais definidos.

EMBALAGEM

111

11.2

11.3

114

11.5

11.6

11.7

Mesa:

11.1.1 Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente
e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

11.1.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.
Cadeira:

11.2.1 Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;

11.2.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.

Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de
modo que se configure um Unico volume.

Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel. Este filme devera ser resistente o
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira, umidade e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.

Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remogao.

Ndo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocado, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

12.1

Devem constar do lado externo de cada volume rétulos de facil leitura, contendo:
a) ldentificagdo do fornecedor;
b) Identificagdo do fabricante;
c) Cddigo do produto;
d) OrientagGes sobre manuseio, transporte e estocagem.

NOTA 14: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado.

GARANTIA

131

Garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data da entrega do mobilidrio, contra defeitos de
fabricacgao.

NOTA 15: A data para calculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio ao interessado
(contratante).
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DOCUMENTAGAO TECNICA

14.1 O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte
documentacao técnica:

a) Certificado de conformidade / Declaragdo(des) de Manutencgéo da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

b) Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados utilizados
nas montagens dos méveis certificados.

NOTA 16: A(s) declaragdo(des) de manutengdo da certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obteng¢do da 12 certificagdo do produto.

c) Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (ver
item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintesinformacgdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-05B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» Identificacdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-05B);
» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-05B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo em cada tampo;
» Descricdo dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.
NOTA 17: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer
conclusivo.
NOTA 18: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e “descolamento sob tragdo apds aquecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo de prova no momento do rompimento, e pela média das forgas
obtidas.
d) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de

"Declaragao tipo D".

e) Laudo(s) técnico(s) que comprove(m) a aderéncia as especificagdes técnicas dos
componentes injetados, emitido(s) por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto alunoindividual ou na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e Calibraggo.

NOTA 19: A identificagcdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm),
identificagdo do fabricante, data e técnico responsavel.

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO

EM ABS

15.1 Fundamento:
Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duravel, resistente ao calor e a umidade.

15.1.1 Ensaios de descolamento:
a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

» Descricdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressao
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colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e
permanecer a temperatura de 60° C, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

» Verificacdo: apds esfriar atemperatura ambiente o laminado de alta pressdao ndo pode
apresentar descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual
presenca de empenamento do tampo e do laminado ndao havendo descolamento, nao
caracteriza reprovagao).

b) Ensaio de descolamento sob tragdo:

» Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico
de alta pressao, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extra¢des na pega injetada, deve ser livre de volumes ou
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma
sobreposicao de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressao se risca
(com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de
ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a
area de 25cm?, (ver ilustracdo 1) com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

» Aplicacdo: aplicar tracdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a
velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.

» Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

» Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.

c) Ensaio de descolamento sob tra¢do apds aquecimento:

» Descrigao: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de
alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com
ventilacdo forcada, e permanecer a temperatura de 60 ° C, e no maximo a 10% de
umidade relativa, por 30 minutos.

Apds esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O
local das extra¢des na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de
duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca
(com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5¢cm até que a base de
ABS transparega através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda
a dreade 25cm?, (verilustragdo 1) com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

» Aplicagdo: aplicar tragdao continua em angulo normal a superficie ensaiada, a
velocidade de 3mm/minuto em madquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a for¢a atuante no momento do rompimento.
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» Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

» Valida¢do: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.

Laminado de alta presséo
Dispasitivo de tragio ——
emazp
Detalhe - i %

Recorte nolaminade 5 I ABS

Corte AA Perspectiva
ESC. 1:2
Superior Detalhe

ESCaleg ESC. 3:1

ILUSTRAGAO 1 - CORPO DE PROVA E DISPOSITIVOS DE TRACAO

16. LEGISLACAO
e Portaria INMETRO n? 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificacdo de risco de
atividades econdmicas associadas aos atos publicos de liberagdo sob responsabilidade do Inmetro no
ambito da Avaliagdo da Conformidade compulséria.
e Portaria INMETRO n? 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para mdveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual —
Consolidado.

17. NORMAS
e ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
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ESPECIFICACOES TECNICAS
CJA-06B (MODELO FDE - FNDE)

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 6
ALTURA DO ALUNO: DE 1,59M A 1,88M
(TAMPO INJETADO)

DESCRICAO

1.1

1.2

13

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Médveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura
tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado.

Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

21

Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor AZUL (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdao, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo,
colado com adesivo bi componente. Dimensdes acabadas de 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Design, detalhamento e acabamento conforme projeto.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagbGes nos
projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos).

NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu
préprio logotipo.

2.2

2.3

Estrutura composta de:

2.2.1 Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

2.2.2 Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgdo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

2.2.3 Pés confeccionados em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
circular, didgmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livros, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo “FDE-FNDE”
(conforme indicagdo no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro
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(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdo no projeto).
NOTA 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu
préprio logotipo.
2.4  Fixacdo do tampo a estrutura através de:
2.4.1 06 porcas altas com flange,métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos
tronco-conicos do proprio tampo;
2.4.2 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia
de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

2.5 Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm.

2.6  Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

2.7 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicacdes nos projetos) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos).

NOTA 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu

proprio logotipo.

2.8 Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

2.9 Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

3.1 Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor AZUL (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando
0 numero identificador do polimero, a identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicacGes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacGes nos projetos).

NOTA 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu

proprio logotipo.

3.2 Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didametro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm).

3.3 Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

3.4 Sapatas/ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicagdo nos projetos) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratdrio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagédo
(conforme indicagdo no projeto).

NOTA 5: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu

préprio logotipo.

3.5 Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
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corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura eletrostitica dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epodxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

4.1 O conjunto deve receber identificacdo do padrdao dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira
conforme projeto gréfico e aplicacdo.

4.2

Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (polipropileno injetado/pintura em pd epodxi-poliéster) de modo que, apds
curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com asunhas.

NOTA 6: O arquivo digital referente a arte da identificagdo do padrao dimensional sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

NOTA 7: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo dimensional tampografada.

MANUAL DE USO E CONSERVACAO

5.1

5.2

O conjunto deve receber MANUAL DE USO E CONSERVACAO por meio de QR CODE impresso por
tampografia na lateral direita da estrutura da mesa, na face externa abaixo da identificacdo do
padrdo dimensional, conforme projeto. A tampografia deve apresentar ainda os dizeres
“MANUAL DE USO E CONSERVACAQO” dispostos imediatamente abaixo do QR CODE.

Para impressao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (pintura em po6 epodxi/poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

NOTA 8: O arquivo digital referente 3 arte do QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO e a arte do manual serdo
fornecidos ao vencedor pelo FNDE.

NOTA 9: A amostra do conjunto deve ser apresentada com o QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO tampografado.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

6.1

6.2

O conjunto deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade (de acordo com o
Anexo Il da Portaria INMETRO n2 401).

Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.

NOTA 10: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.

7. REFERENCIAS DE CORES

COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA
Componentes injetados: tampo, assento, encosto, AZUL PANTONE (*)
ponteiras e sapatas 287 C
Componente injetado: travessa estrutural PRETA -
Componente injetado: porta-livros CINZA PANTONE (*)
425 C
Laminado de alta pressdo para revestimento da face CINZA PANTONE (*)
superior do tampo 428 C
Pintura das estruturas CINZA RAL (**)
7040
Identificacdo do padrao dimensional na estrutura da AZUL PANTONE (*)
mesa (sobre fundo cinza) 287C




Revisdo 11, 15/05/2024

Identificacdo do padrao dimensional no encosto da BRANCA -
cadeira (sobre fundo azul)

QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO PRETA -

(sobre fundo cinza)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

8.1

8.2

8.3
8.4

8.5
8.6

8.7

8.8

8.9
8.10

9.1

PROCESSO DE FABRICAGAO

Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas e demais
disposi¢des contidas no Edital.

Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado
cuja documentacgao esteja em conformidade com os Cadernos de Informagdes Técnicas - CITs (ou
Edital).

Na montagem do conjunto, devem ser utilizados componentes plasticos de um unico fabricante.
Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento
das juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

a. Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes;

b. Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

¢. Maisoumenos (+/-) Imm para furag¢des e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificagdes;

d. Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as toleradncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacoes;

e. Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados (exceto para furacdes, raios e
espessuras), quando as tolerancias nao estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes;

f. Mais ou menos (+/-) 0,5mm para espessura dos componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especifica¢des;

g. Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos componentes injetados.

NOTA 11: Na fabricagdo de componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias acima.

NOTA 12: Na produgdo, de modo a atender as tolerancias acima, considerar as tolerancias normativas de fabricagdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico, tubos de ago carbono laminado a frio.
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IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

10.1 Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacdes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada parte inferior do tampo e do assento,
contendo:
a. Nome do fornecedor;

Nome do fabricante;

Logotipo do fabricante;

Endereco/telefone do fornecedor;

Data de fabricacdo (més/ano);

Cédigo do produto;

Garantia de 24 meses apds a data da entrega.

™0 oo o

NOTA 13: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas no fornecimento dos lotes, fixadas
nos locais definidos.

EMBALAGEM
11.1 Mesa:
11.1.1 Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico

bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente
e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

11.1.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.
11.2 Cadeira:

11.2.1 Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;

11.2.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.

11.3 Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de
modo que se configure um Unico volume.

11.4 Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel. Este filme deverad ser resistente o
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira, umidade e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.

11.5 Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocao.

11.6 Nao sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

11.7 Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM
12.1 Devem constar do lado externo de cada volume rotulos de facil leitura, contendo:

a) ldentificagdo do fornecedor;

b) Identificagdo do fabricante;

c) Cddigo do produto;

d) OrientagGes sobre manuseio, transporte e estocagem.

NOTA 14: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado.

GARANTIA
13.1 Garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data da entrega do mobilidrio, contra defeitos de
fabricacao.

NOTA 15: A data para calculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio ao interessado
(contratante).
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14. DOCUMENTACAO TECNICA

14.1 O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte
documentacao técnica:

a) Certificado de conformidade / Declaragdo(des) de Manutencgéo da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

b) Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagcdo. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados utilizados
nas montagens dos méveis certificados.

NOTA 16: A(s) declaragdo(des) de manutengdo da certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtenc¢do da 12 certificagdo do produto.

c) Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (ver
item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintesinformacgdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-06B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» Identificacdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-06B);
» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-06B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdao em cada tampo;
» Descricdo dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.
NOTA 17: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer
conclusivo.
NOTA 18: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e “descolamento sob tragdo apds aquecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo de prova no momento do rompimento, e pela média das forgas
obtidas.
d) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de

"Declaragao tipo D".

e) Laudo(s) técnico(s) que comprove(m) a aderéncia as especificacbes técnicas dos
componentes injetados, emitido(s) por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto alunoindividual ou na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo.

NOTA 19: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm),
identificagdo do fabricante, data e técnico responsavel.

15. DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS
15.1 Fundamento:
Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duravel, resistente ao calor e a umidade.

15.1.1 Ensaios de descolamento:
a) Ensaio de descolamento espontdneo sob aquecimento:

» Descricdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressao
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colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e
permanecer a temperatura de 60° C, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

» Verificacdo: apds esfriar atemperatura ambiente o laminado de alta pressdao nado pode
apresentar descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual
presenca de empenamento do tampo e do laminado ndao havendo descolamento, nao
caracteriza reprovagao).

b) Ensaio de descolamento sob tragdo:

» Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico
de alta pressao, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extra¢Oes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma
sobreposicao de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressao se risca
(com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de
ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a
area de 25cm?, (ver ilustracdo 1) com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

» Aplicacdo: aplicar tracdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a
velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.

» Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

» Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.

¢) Ensaio de descolamento sob tra¢do apds aquecimento:

» Descrigao: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de
alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com
ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de 60 ° C, e no maximo a 10% de
umidade relativa, por 30 minutos.

Ap0ds esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O
local das extra¢des na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de
duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressao se risca
(com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de
ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda
a dreade 25cm?, (ver ilustracdo 1) com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

» Aplicacdo: aplicar tracdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a
velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.
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» Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

» Valida¢do: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.

Laminado da aka pressao
Dispsitivo de tragio ———
emagy !
Detalhe o h

Recorte nalaminada ABS

S

Corte AA Perspectiva
EsC.1:2

@ - .

Superior Detalhe
ESC 13 £5C. 31

ILUSTRAGAO 1 - CORPO DE PROVA E DISPOSITIVOS DE TRACAO

16. LEGISLACAO
¢ Portaria INMETRO n? 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificagdo de risco de
atividades econdmicas associadas aos atos publicos de liberacdo sob responsabilidade do Inmetro no
ambito da Avaliagdo da Conformidade compulséria.
¢ Portaria INMETRO n2 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para modveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual —
Consolidado.

17. NORMAS
e ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
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ESPECIFICACOES TECNICAS
CJA-07B (MODELO FDE - FNDE)

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 7
ALTURA DO ALUNO: DE 1,74M A 2,07M
(TAMPO INJETADO)

DESCRICAO

1.1

1.2

13

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura
tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado.

Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

21

Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor MARROM (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdao, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo,
colado com adesivo bi componente. Dimensdes acabadas de 608mm (largura) x 517mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Imm para altura. Design, detalhamento e acabamento conforme projeto.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagbGes nos
projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos).

NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu
préprio logotipo.

2.2

2.3

Estrutura composta de:

2.2.1 Montantes verticais confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 14 (1,9mm);

2.2.2 Travessa londitudinal confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

2.2.3 Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secc¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

2.2.4 Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
circular, didgmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livros, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo “FDE-FNDE”
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(conforme indicacdo no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdo no projeto).

NOTA 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu

préprio logotipo.

2.4  Fixacdo do tampo a estrutura através de:

2.4.1 06 porcas altas com flange,métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos
tronco-conicos do préprio tampo;

2.4.2 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia
de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

2.5 Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm.

2.6  Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

2.7 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor MARROM (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicacdes nos projetos) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos).

NOTA 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu

préprio logotipo.

2.8 Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

2.9 Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

3.1 Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor MARROM (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicacGes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacGes nos projetos).

NOTA 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu

préprio logotipo.

3.2 Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm).

3.3 Fixac¢do do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

3.4 Sapatas/ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor MARROM (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensd&es, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicag¢do nos projetos) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagdo no projeto).

NOTA 5: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu
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proprio logotipo.
3.5 Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

3.6 Pintura eletrostitica dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

4. IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

4.1 O conjunto deve receber identificacdo do padrdao dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira
conforme projeto grafico e aplicacao.

4.2 Paraimpressdao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (polipropileno injetado/pintura em pd epodxi-poliéster) de modo que, apds
curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com asunhas.

NOTA 6: O arquivo digital referente a arte da identificagdo do padrdo dimensional sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

NOTA 7: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo dimensional tampografada.

5. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

5.1 O conjunto deve receber MANUAL DE USO E CONSERVACAO por meio de QR CODE impresso
por tampografia na lateral direita da estrutura da mesa, na face externa abaixo da identificacdo
do padrdo dimensional, conforme projeto. A tampografia deve apresentar ainda os dizeres
“MANUAL DE USO E CONSERVACAQ” dispostos imediatamente abaixo do QR CODE.

5.2 Paraimpressdao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em
que forem aplicadas (pintura em p6 epéxi/poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdao permanente, ndo sejam lavdveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

NOTA 8: O arquivo digital referente 3 arte do QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO e a arte do manual serdo
fornecidos ao vencedor pelo FNDE.

NOTA 9: A amostra do conjunto deve ser apresentada com o QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO tampografado.

6. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

6.1 O conjunto deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade (de acordo com o
Anexo Il da Portaria INMETRO n2 401).

6.2 OsSelos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.
NOTA 10: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.

7. REFERENCIAS DE CORES

COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA
Componentes injetados: tampo, assento, encosto, MARROM PANTONE (*)
ponteiras e sapatas 7533 C
Componente injetado: travessa estrutural PRETA -
Componente injetado: porta-livros CINZA PANTONE (*)
425 C
Laminado de alta pressdo para revestimento da face CINZA PANTONE (*)
superior do tampo 428 C
Pintura das estruturas CINZA RAL (**)
7040
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Identificacdo do padrdo dimensional na estrutura da MARROM PANTONE (*)
mesa (sobre fundo cinza) 7533 C
Identificacdo do padrao dimensional no encosto da BRANCA ---

cadeira (sobre fundo marrom)

QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVAGAO PRETA -

(sobre fundo cinza)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

8. PROCESSO DE FABRICACAO

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5
8.6

8.7

8.8

8.9
8.10

Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificagdes técnicas e demais
disposi¢Ges contidas no Edital.

Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado
cuja documentacdo esteja em conformidade com os Cadernos de Informacgées Técnicas - CITs (ou
Edital).

Na montagem do conjunto, devem ser utilizados componentes plasticos de um unico fabricante.
Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento
das juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

9. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

9.1

Asseguradas as condi¢ées de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

a. Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especifica¢des;

b. Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especifica¢des;

¢. Maisoumenos (+/-) Imm para furagdes e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especifica¢des;

d. Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacdes;

e. Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados (exceto para furacdes, raios e
espessuras), quando as tolerancias nao estiverem indicadas no projeto ou nas especificacdes;

f. Mais ou menos (+/-) 0,5mm para espessura dos componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes;
g. Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagdo dos componentes injetados.

NOTA 11: Na fabricagdo de componentes plasticos, as variagées decorrentes das contragGes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias acima.
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NOTA 12: Na produgdo, de modo a atender as tolerancias acima, considerar as tolerdancias normativas de fabricagdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico, tubos de ago carbono laminado a frio.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

10.1 Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacdes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada parte inferior do tampo e do assento,
contendo:
a. Nome do fornecedor;

Nome do fabricante;

Logotipo do fabricante;

Endereco/telefone do fornecedor;

Data de fabricacdo (més/ano);

Cédigo do produto;

Garantia de 24 meses ap0s a data da entrega.

@m0 oo0 T

NOTA 13: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas no fornecimento dos lotes, fixadas
nos locais definidos.

EMBALAGEM
11.1 Mesa:

11.1.1 Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente
e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

11.1.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.
11.2 Cadeira:

11.2.1 Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldao
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;

11.2.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.

11.3 Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de
modo que se configure um Unico volume.

11.4 Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel. Este filme deverad ser resistente o
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira, umidade e garantir
integridade fisica do mobiliario durante o manuseio, transporte e estocagem.

11.5 Nao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocao.

11.6 Na&o serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

11.7 Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM
12.1 Devem constar do lado externo de cada volume rétulos de facil leitura, contendo:
a) ldentificagdo do fornecedor;
b) Identificacdo do fabricante;
c) Cddigo do produto;
d) Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

NOTA 14: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado.

GARANTIA

13.1 Garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data da entrega do mobilidrio, contra defeitos de
fabricacdo.
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NOTA 15: A data para célculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobiliario ao interessado (contratante).

14. DOCUMENTACAO TECNICA

14.1 O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte
documentacao técnica:

a) Certificado de conformidade / Declara¢do(des) de Manutencgéo da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

b) Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagcdo. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados utilizados
nas montagens dos méveis certificados.

NOTA 16: A(s) declaragdo(des) de manutengdo da certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtenc¢do da 12 certificagdo do produto.

c) Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (ver
item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintesinformacgdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-07B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» Identificacdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-07B);
» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-07B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo em cada tampo;
» Descricdo dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.
NOTA 17: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer
conclusivo.
NOTA 18: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e “descolamento sob tragdo apds aquecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo de prova no momento do rompimento, e pela média das forgas
obtidas.
d) Declaragio de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de

"Declaragao tipo D".

e) Laudo(s) técnico(s) que comprove(m) a aderéncia as especificacbes técnicas dos
componentes injetados, emitido(s) por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto alunoindividual ou na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo.

NOTA 19: A identificagcdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm),
identificagdo do fabricante, data e técnico responsavel.

15. DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS
15.1 Fundamento:
Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duravel, resistente ao calor e a umidade.
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15.1.1 Ensaios de descolamento:
a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

» Descricdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressdo
colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e
permanecer a temperatura de 60° C, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

» Verificacdo: apds esfriar atemperatura ambiente o laminado de alta pressdao ndo pode
apresentar descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual
presenca de empenamento do tampo e do laminado nao havendo descolamento, nao
caracteriza reprovagao).

b) Ensaio de descolamento sob tragdo:

» Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico
de alta pressao, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extra¢Oes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma
sobreposicao de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressao se risca
(com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5¢cm até que a base de
ABS transparecga através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracao, por toda a
area de 25cm?, (ver ilustracdo 1) com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

» Aplicacdo: aplicar tracdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a
velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forca atuante no momento do rompimento.

» Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

» Validacdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.

c) Ensaio de descolamento sob tragdo apds aquecimento:

» Descricdo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de
alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com
ventilagdo forgada, e permanecer a temperatura de 60 ° C, e no maximo a 10% de
umidade relativa, por 30 minutos.

Apds esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O
local das extra¢des na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de
duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca
(com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5¢cm até que a base de
ABS transparega através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda
a drea de 25cm?, (ver ilustracdo 1) com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.
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» Aplicacdo: aplicar tracdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a
velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.

» Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracao;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

» Valida¢do: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.

Detalhe
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Detalhe

ESC. 3:1

ILUSTRAGAO 1 - CORPO DE PROVA E DISPOSITIVOS DE TRACAO

16. LEGISLACAO

e Portaria INMETRO n? 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificagdo de risco de
atividades econdmicas associadas aos atos publicos de liberacdo sob responsabilidade do Inmetro no
ambito da Avaliagdo da Conformidade compulséria.

e Portaria INMETRO n2 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os requisitos de Avaliacao da
Conformidade para mdveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual —

Consolidado.

17. NORMAS

e ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
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ESPECIFICACOES TECNICAS
CJP-01 (MODELO FDE - FNDE)
CONJUNTO PARA PROFESSOR

DESCRICAO

1.1 Conjunto do professor composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira.

1.2 Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, painel frontal em MDP ou MDF,
montado sobre estrutura tubular de aco.

1.3 Cadeiraindividual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre

estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas de
1200mm (largura) x 650mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de
até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes
acabadas de 1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm (espessura) admitindo-se tolerdncias
de +/-2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesivo Hot Melting.
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de
contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

2.4.1 Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

2.4.2 Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm);

2.4.3 Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgdo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

2.4.4 Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo
circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Fixacdo do tampo a estrutura através de:
2.5.1 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm);

2.5.2 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia
de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.

Fixacdo do painel a estrutura através de parafusos autoatarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados.
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clestampadas conforme projeto.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicagdes nos projetos) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagGes nos projetos).

NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
seu proprio logotipo.

2.10

2.11

Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve
ser de RiO e o grau de empolamento deve ser de dO/t0.

Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epodxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

3.1

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando
0 numero identificador do polimero, a identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicacbes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢do (conforme indicagdes nos projetos).

NOTA 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de
seu préprio logotipo.

3.2

33

34

Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicagdes no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratdrio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagédo
(conforme indicagdo no projeto).

NOTA 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de
seu proprio logotipo.

3.5

3.6

Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve
ser de RiO e o grau de empolamento deve ser de dO/t0.

Pintura eletrostitica dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO
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O conjunto deve receber Manual de uso e conservacao por meio de QR CODE impresso por
tampografia na lateral direita da estrutura da mesa, na face externa, conforme projeto. A
tampografia deve apresentar ainda os dizeres “MANUAL DE USO E CONSERVACAO” dispostos
imediatamente abaixo do QR CODE.

Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (pintura em po6 epodxi/poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

NOTA 4: O arquivo digital referente & arte do QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO e a arte do manual serdo
fornecidos ao vencedor pelo FNDE.
NOTA 5: A amostra do conjunto deve ser apresentada com o QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO tampografado.

5. REFERENCIAS DE CORES
COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA
Fita de bordo CINZA PANTONE (*)
428 C
Componentes injetados: assento, encosto, ponteiras e CINZA PANTONE (*)
sapatas 425 C
Laminado de alta pressdo para revestimento da face CINZA PANTONE (*)
superior do tampo 428 C
Laminado de baixa pressdo para revestimento das duas CINZA PANTONE (*)
faces do painel 428 C
Pintura das estruturas CINZA RAL (**) 7040
QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO PRETA
(sobre fundo cinza)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

6.

PROCESSO DE FABRICACAO

6.1

6.2

6.3

6.4
6.5
6.6
6.7

6.8

Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas e demais
disposi¢Ges contidas no Edital.

A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo
a estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca
garra e o laminado de alta pressdo. Devem ser utilizados batoques ou mastique elastico para
preencher o espaco entre a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo.

Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado e
fitas de bordo cuja documentagdo esteja em conformidade com os Cadernos de Informacdes
Técnicas - CITs (ou Edital).

Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico fabricante.
Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos
bordos (ver detalhamento do projeto).

A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima
de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tra¢do), constante



6.9

6.10

6.11
6.12

Revisdo 24, 15/05/2024

na ABNT NBR 16332 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos
de ensaio.

Pintura deve apresentar acabamento liso e uniforme, isenta de bolhas e imperfeicdes nas
superficies pintadas.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento
das juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

7.1

Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

a. Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes;

b. Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especifica¢oes;

c. Mais ou menos (+/-) Imm para furages e raios, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especifica¢oes;

d. Mais ou menos (+/-) 1° para dngulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacdes;

e. Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados (exceto para furacdes, raios e
espessuras), quando as tolerancias nao estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes;

f. Mais ou menos (+/-) 0,5mm para espessura dos componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes;

g. Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagdo dos componentes injetados.

NOTA 6: Na fabricacdo de componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerdncias acima.

NOTA 7: Na produgdo, de modo a atender as tolerancias acima, considerar as tolerancias normativas de fabricagdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico, chapas de MDP e MDF, tubos de ago carbono laminado a frio.

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

8.1

Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacg6es impressas de forma permanente,
do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

Nome do fornecedor;

Nome do fabricante;

Logomarca do fabricante;

Endereco/telefone do fornecedor;

Data de fabrica¢do (més/ano);

Cddigo do Produto;

Garantia de 24 meses apds a data da entrega;

S o o o0 T W

A etiqueta de identificacdo a ser fixada na mesa deve apresentar também a seguinte frase
acompanhada do Simbolo Internacional de Acesso: “Este mdvel é acessivel”. A representagao
grafica do Simbolo Internacional de Acesso deve atender o estabelecido na ABNT NBR 9050
- Acessibilidade a edificacbes, mobilidrio, espagos e equipamentos urbanos, adotando-se
uma das seguintes formas de representacdo e considerando as seguintes opcdes de cores:

e Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia PANTONE 2925C);

e Pictograma branco sobre fundo preto;
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e Pictograma preto sobre fundo branco.

o (&

BRANCO SOBRE BRANCO SOBRE PRETO SOBRE
FUNDO AZUL FUNDO PRETO FUNDO BRANCO

G I & I

NOTA 8: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas no fornecimento dos
lotes, fixadas nos locais definidos.

9. EMBALAGEM
9.1 Mesa:

9.1.1 Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

9.1.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.
9.2 Cadeira:

9.2.1 Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papelao
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;

9.2.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.

9.3 Embalar as mesas e as cadeiras individualmente. Apds, a mesa e a cadeira deverao ser envolvidas
com filme termoencolhivel. Este filme deverda ser resistente o suficiente para evitar o
rompimento da embalagem, proteger contra poeira, umidade e garantir integridade fisica do
mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.

9.4 N3o sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocdo.

9.5 Nio serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

9.6 Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

10. ROTULAGEM DA EMBALAGEM
10.1 Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo:
a) ldentificagdo do fornecedor;
b) Identificagdo do fabricante;
c) Cddigo do produto;
d) Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

NOTA 9: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado.

11. GARANTIA

11.1 Garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data da entrega do mobilidrio, contra defeitos de
fabricacdo.

NOTA 10: A data para calculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobiliario ao interessado
(contratante).

12. DOCUMENTACAO TECNICA
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12.1 O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte
documentacgdo técnica:

a) Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina,
emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio.

b) Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia da amostra do conjunto ao projeto e especificagao. Essa declaragdo deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados e fita de bordo utilizados
nas montagens dos méveis certificados.

c) Laudo(s) técnico(s) que comprove(m) a aderéncia as especificagdes técnicas dos
componentes injetados, emitido(s) por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto alunoindividual ou na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e Calibraggo.

d) Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT
NBR 16332 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagGes - Requisitos e métodos de

ensalo.
NOTA 11: Alternativamente, podera ser aceito laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares
- Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
NOTA 12: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes dangulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm),
identificagdo do fabricante, data e técnico responsavel.

e) Declaragdio de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de
"Declaracgao tipo D".

NORMAS

e ABNT NBR 5841:2015 - Determinacao do grau de empolamento de superficies pintadas.

e ABNT NBR 9050:2020 Versao Corrigida:2021 - Acessibilidade a edificagdes, mobilidrio, espacos e
equipamentos urbanos.

e ABNT NBR 11003:2023 — Tintas — Determinacdo da aderéncia.

e ABNT NBR 14006:2022 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

e ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplica¢cGes - Requisitos e
métodos de ensaio.

e ABNT NBR 17088:2023 — Corrosao por exposicdo a névoa salina — Métodos de ensaio.

e ABNT NBR ISO 4628-3:2022 - Tintas e vernizes - Avaliagao da degradacao de revestimento -

Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na
aparéncia - Parte 3 - Avaliacdo do grau de enferrujamento.

Obs.: As edig¢des indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma esta
sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas.
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ESPECIFICACOES TECNICAS
MA-02 (MODELO FDE - FNDE)
MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR)

DESCRICAO

11

Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF,
revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de
balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas de
900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até
+/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo Hot Melting.
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). DimensGes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de
contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

2.3.1 Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

2.3.2 Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

2.3.3 Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Fixacdo do tampo a estrutura através de:
2.4.1 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm);

2.4.2 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia
de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicagdes nos projetos) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagGes nos projetos).

NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de
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seu préprio logotipo.

2.7 Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve
ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

2.8 Pintura eletrostitica dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epodxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA (ver referéncias).

3. INDICAGAO DE ACESSIBILIDADE

3.1 A mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas deve ser identificada com o Simbolo
Internacional de Acesso (SIA) impresso por tampografia na estrutura da mesa, lateral direita,
face externa, conforme projeto grafico e aplicagao.

3.2 Paraimpressdao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em
que forem aplicadas de modo que, depois de curadas e secas, estas impressdes tenham fixagcdo
permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas.

NOTA 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de
seu proprio logotipo.

4. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

4.1 A mesa deve receber Manual de uso e conservagao por meio de QR CODE impresso por
tampografia na lateral direita da estrutura da mesa, na face externa abaixo da indicacdo de
acessibilidade, conforme projeto. A tampografia deve apresentar ainda os dizeres “MANUAL DE
USO E CONSERVACAOQ” dispostos imediatamente abaixo do QR CODE.

4.2 Paraimpressdao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em
que forem aplicadas (pintura em pdé epdxi/poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

NOTA 3: O arquivo digital referente 3 arte do QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO e a arte do manual serdo
fornecidos ao vencedor pelo FNDE.

NOTA 4: A amostra do conjunto deve ser apresentada com o QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO tampografado.

5. REFERENCIAS DE CORES

COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA
Fita de bordo AZUL PANTONE (*)

287 C
Componentes injetados: ponteiras e sapatas AZUL PANTONE (*)

287 C
Laminado de alta pressdo para revestimento da face CINZA PANTONE (*)
superior do tampo 428 C
Pintura das estruturas CINZA RAL (**) 7040
Identificagcdo de acessibilidade na estrutura da mesa AZUL PANTONE (*)
(sobre fundo cinza) 2925C
QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO PRETA
(sobre fundo cinza)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
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PROCESSO DE FABRICACAO

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

6.10

6.11
6.12

Para fabricacdo, é indispensavel seguir projeto executivo e especificagdes técnicas e demais
disposi¢Ges contidas no Edital.

A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo
a estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca
garra e o laminado de alta pressdo. Devem ser utilizados batoques ou mastique elastico para
preencher o espaco entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressao.

Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado e
fitas de bordo cuja documentagdo esteja em conformidade com os Cadernos de Informacdes
Técnicas - CITs (ou Edital).

Na montagem da mesa devem ser utilizados componentes pldsticos de um unico fabricante.
Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos
bordos (ver detalhamento do projeto).

A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima
de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tra¢do), constante

na ABNT NBR 16332 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos
de ensaio.

Pintura deve apresentar acabamento liso e uniforme, isenta de bolhas e imperfeicdes nas
superficies pintadas.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento
das juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

7.1

Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

a. Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes;

b. Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especifica¢oes;

c. Mais ou menos (+/-) Imm para furages e raios, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

d. Mais ou menos (+/-) 1° para dngulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacdes;

e. Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados (exceto para furacdes, raios e
espessuras), quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificacdes;

f. Mais ou menos (+/-) 0,5mm para espessura dos componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especifica¢des;

g. Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos componentes injetados.

NOTA 5: Na fabricagcdo de componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragées dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias acima.

NOTA 6: Na produgdo, de modo a atender as tolerancias acima, considerar as tolerdancias normativas de fabricagdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico, chapas de MDP e MDF, tubos de ago carbono laminado a frio.
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IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

8.1

Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagées impressas de forma permanente,
do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

Nome do fornecedor;

Nome do fabricante;

Logomarca do fabricante;

Endereco/telefone do fornecedor;

Data de fabricagdo (més/ano);

Cadigo do Produto;

Garantia de 24 meses apds a data da entrega;

S o o o0 T o

A etiqueta de identificacdo a ser fixada na mesa deve apresentar também a seguinte frase
acompanhada do Simbolo Internacional de Acesso: “Este mdvel é acessivel”. A representacdo
grafica do Simbolo Internacional de Acesso deve atender o estabelecido na ABNT NBR 9050
- Acessibilidade a edificagdes, mobilidrio, espagos e equipamentos urbanos, adotando-se
uma das seguintes formas de representac¢do e considerando as seguintes opgdes de cores:

e Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia PANTONE 2925C);
e Pictograma branco sobre fundo preto;
e Pictograma preto sobre fundo branco.

S &

BRANCO SOBRE BRANCO SOBRE PRETO SOBRE
FUNDO AZUL

FUNDO PRETO FUNDO BRANCO

g (&

&

NOTA 7: A amostra da mesa deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas no fornecimento dos lotes, fixadas
nos locais definidos.

EMBALAGEM

9.1

9.2
9.3

9.4

9.5

9.6

Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando
com corddes de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno.

Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.

Embalar as mesas individualmente. Apds, a mesa devera ser envolvida com filme
termoencolhivel. Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da
embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade fisica do mobilidrio
durante o manuseio, transporte e estocagem.

N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocdo.

N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.
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11.

12,
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ROTULAGEM DA EMBALAGEM
10.1 Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo:
a) ldentificagdo do fornecedor;
b) Identificacdo do fabricante;
c) Cddigo do produto;
d) Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

NOTA 8: A amostra da mesa deve ser entregue embalada e rotulada como especificado.

GARANTIA

11.1 Garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data da entrega do mobiliario, contra defeitos de
fabricacdo.

NOTA 9: A data para calculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobiliario ao interessado
(contratante).

DOCUMENTAGAO TECNICA

12.1 O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra da mesa, a seguinte documentacdo
técnica:
a) Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina,
emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio.

b) Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia da amostra da mesa ao projeto e especificagdo. Essa declaragdo deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados e da fita de bordo, utilizados
nas montagens dos méveis certificados.

c) Laudo(s) técnico(s) que comprove(m) a aderéncia as especificagdes técnicas dos
componentes injetados, emitido(s) por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto alunoindividual ou na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibracéo.

d) Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT
NBR 16332 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplica¢Ges - Requisitos e métodos de
ensaio.
NOTA 10: Alternativamente, podera ser aceito laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares
- Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
NOTA 11: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm),
identificacdo do fabricante, data e técnico responsavel.
e) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de
"Declaragao tipo D".

NORMAS
e ABNT NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de empolamento de superficies pintadas.

¢ ABNT NBR 9050:2020 Versao Corrigida:2021 - Acessibilidade a edificacGes, mobiliario, espacos e
equipamentos urbanos.

e ABNT NBR 11003:2023 — Tintas — Determinacdo da aderéncia.
e ABNT NBR 14006:2022 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

e ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplica¢cGes - Requisitos e
métodos de ensaio.
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e ABNT NBR 17088:2023 — Corrosdo por exposicdo a névoa salina — Métodos de ensaio.

e ABNT NBR ISO 4628-3:2022 - Tintas e vernizes - Avaliagao da degradacao de revestimento -
Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes na
aparéncia - Parte 3 - Avaliagao do grau de enferrujamento.

Obs.: As edi¢Ges indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma esta
sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais recentes das normas citadas.
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1. DO CONTROLE DE QUALIDADE

1.1 O Controle de Qualidade realizado no &mbito do Registro de Precos Nacional -
RPN ¢ regulamentado por meio da PORTARIA N° 341, DE 19 DE JUNHO DE 2023 ¢
pela legislacao que rege o certame. Ocorrera durante a fase de planejamento e também
durante a fase de execu¢do, em 1* Etapa, apos a aceitacdo da proposta, por parte do
pregoeiro e antes da homologagao, e, em 2* Etapa, no transcorrer da vigéncia da ata de
registro de precos e dos contratos dela decorrentes e poderd ser realizado,
presencialmente ou nao, pelo FNDE, por instituicdes parceiras, bem como,
adicionalmente, executado com auxilio remoto pelos 6rgaos e entidades participantes e
ndo participantes, que auxiliardo esta Autarquia, reportando eventuais ndo
conformidades, respondendo pesquisas, questiondrios ¢ realizando registros

fotograficos e por video.

2. DAS NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
2.1 Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a

classificacdo de risco de atividades econdmicas associadas aos atos publicos de
liberacao sob responsabilidade do Inmetro, no ambito da Avaliagdo da Conformidade
compulséria.

2.2 Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os
requisitos de Avaliacdo da Conformidade para moveis escolares — cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual — Consolidado.

2.3 ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual.

2.4 ABNT NBR ISO/IEC 17025:2017 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratorios de Ensaio ¢ Calibragao.

Observacio: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento desta publicagao.
Como toda norma esté sujeita a revisao, recomenda-se verificar a existéncia de edigdes

mais recentes das normas citadas.

3. DAS ETAPAS DO CONTROLE DE QUALIDADE

3.1 O Controle de Qualidade ocorrera em duas Etapas, especificamente:
3.1.1 Em I* Etapa (Andlise do Prototipo): durante a fase de habilitacdo do pregio

eletronico, apds convocacao do pregoeiro;



3.1.2 Em 2° Etapa (Analise Documental da Producgdo, da Produ¢do e de Produtos
Entregues): a qualquer tempo durante a vigéncia da(s) Ata(s) de Registro de Precos e/ou
dos contratos firmados, na forma prevista neste Anexo.

3.2 O Controle de Qualidade devera considerar os requisitos técnicos e de seguranga
estabelecidos para cada item das especificagdes do Caderno de Informagdes Técnicas —
CIT.

3.2.1 A certificagdo de um produto ¢ estritamente vinculada as suas especificagdes ¢
ao seu projeto. Qualquer modificagdo em uma dessas variaveis descaracteriza o produto
certificado.

3.2.2 A vinculagdo do projeto/especificagdes ao produto que se encontra em
fabricagdo nao pode ser quebrada nos processos de avaliacdo de conformidade.

3.3 O conjunto deve receber Manual de Uso e Conservagao, por meio de QR CODE,
tipo dindmico, ndo expirdvel (no minimo até o término do periodo de garantia do
produto), com moldura nas bordas (para melhor contraste), impresso por tampografia
na lateral direita da estrutura da mesa, na face externa, abaixo da identificacao do padrao
dimensional, conforme projeto. A tampografia deve apresentar ainda os dizeres
orientativos “MANUAL DE USO E CONSERVACAO”, dispostos imediatamente
abaixo do QR CODE.

3.3.1 No mesmo QR CODE, a licitante devera colocar outra URL fornecida pelo
FNDE no decorrer da 1* Etapa do Controle de Qualidade, apds a convocacao pelo
pregoeiro.

3.4 Os prototipos apresentados poderdo ser desmontados ou destruidos durante as
Etapas de Controle de Qualidade.

3.5 Em qualquer Etapa do Controle de Qualidade, a critério do FNDE, poderdo ser
realizadas visitas técnicas as instalacdes da empresa licitante, fornecedora ou fabrica.

3.6 O Controle de Qualidade compreendera 2 (duas) Etapas, a saber:
3.6.1 1" Etapa - Analise do Protdétipo

3.6.1.1 A empresa classificada provisoriamente em primeiro lugar em cada item quanto
ao valor, devera contratar, com recursos proprios, um Organismo de Certificacdo de
Produto — OCP, acreditado pela Coordenacdo-Geral de Acreditacio — CGCRE, do
Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — INMETRO, para a ABNT

NBR 14006:2008, a fim de atestar a conformidade dos produtos em relacao as condi¢des



estabelecidas neste Anexo, no que couber, bem como as especificagdes técnicas do
Caderno de Informagdes Técnicas — CIT.
3.6.1.2 Num prazo maximo de 30 (trinta) dias, a partir da solicitacio do pregoeiro,
o licitante devera entregar ao FNDE:
a) 1 (um) prototipo de cada modelo de Conjunto Aluno (CJA);
b) Manual de Uso e Conservagdo ¢ o URL disponibilizado pelo FNDE,
ambos com o acesso pelo QR CODE, tipo dinamico, nao expiravel (no
minimo até o término do periodo de garantia do produto), com moldura
nas bordas (para melhor contraste), impresso por tampografia na lateral
direita da estrutura da mesa;
c¢) Declaragdo de concordancia com o fornecimento de informacdes
relacionadas ao Controle de Qualidade (Encarte F);
d) Declaragdo sobre a retirada de prototipos aprovados e reprovados,
datada, assinada pelo representante legal da empresa ou procurador
legalmente constituido (Encarte G);
e) Instrumento para andlise de componentes injetados - Avaliagdo
dimensional e visual, devidamente preenchido, correspondente aos
modelos de mobilidrio a que se aplicam (Encarte J);
f) Certificado de Conformidade para Mdveis Escolares — Cadeiras e
Mesas para Conjunto Aluno Individual, emitido por Organismo de
Certificagao de Produto - OCP;
g) Declaragdo emitida pelo OCP comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade ao projeto e as especificagdes técnicas. A
declaracao deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados e nomes dos fabricantes da fita de borda utilizados nas
montagens dos conjuntos certificados;
e A(s) declaragao(des) de manutencao da certificagdo deve(m) estar
de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo
da Conformidade, com base na data inicial da obten¢do da 1?
certificagdo do produto.
h) Relatorio de Avaliagdo de Prototipo — RAP — Encartes K a O. (O
RAP deve ter sido emitido nos ultimos 12 meses, contados da data de

apresentacio da proposta).



3.6.1.2.1 O

informagdes:

Relatério de Avaliagdo de Prototipo devera conter as seguintes

a) Identificacdo do OCP responsavel pela analise;

b) Identificacdo do laboratorio responsavel pelas avaliagdes (se for o
caso);

¢) Identificacdo clara e inequivoca do produto;

d) Identificacdo do fabricante;

e) Identificacao do fornecedor;

f) Identificacao do modelo;

g) Resultado da avaliagdo de conformidade dos prototipos aos projetos e
as especificagdes técnicas;

h) Fotos coloridas dos protdtipos avaliados (no minimo duas fotos em
diferentes angulos e com tamanho minimo de 9 cm x 12 cm);

1) Informacdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo
relatorio;

j) Declaracao emitida pelo OCP comprovando a correspondéncia do
prototipo ao projeto e as especificagdes técnicas. A declaracdo deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados utilizados
nas montagens dos prototipos;

k) Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagdes técnicas dos
componentes injetados, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC
17025:2017 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratoérios de
Ensaio e Calibragdo (O laudo deve ter sido emitido nos ultimos 12 meses
contados a partir da data de apresentacio da proposta);

k.1) A cor dos componentes injetados plasticos devera ser
avaliada, no Laudo Técnico supracitado na alinea “k”, com base na
padronizagdo Pantone indicada no item “Referéncia de Cores” do
documento de Especificagdes Técnicas e devera observar a recomendagao
presente na nota do campo “Anélise Visual”, do Encarte J — Instrumento

para analise de componentes injetados — Avaliacio dimensional e



visual, e que cita: “Para avaliag¢do visual da cor, utilizar cabine revestida
internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.”

3.6.1.2.1.1 Para a comprovacao da qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, o licitante devera apresentar laudo técnico emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025:2017 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratorios de Ensaio e Calibragcdo (ver item
DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve ter sido emitido nos
ultimos 12 (doze) meses, contados da data de apresentacio da proposta e trazer as
seguintes informagdes:

a) Dados do solicitante;

b) Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno;

c) Nome do fabricante do componente (tampo);

d) Identificagdo/descri¢do da amostra da mesa do conjunto aluno;

e) Fotos da mesa do conjunto aluno;

f) Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo em

cada tampo;

g) Descricao dos ensaios/metodologia;

h) Resultados obtidos;

i) Equipamentos utilizados;

j) Data dos ensaios;

k) Data do relatorio;

1) Assinatura do técnico responsavel.

Observacoes:

e A colagem do laminado melaminico de alta pressdao ao tampo
deve ser verificada através de ensaios laboratoriais conforme
requisitos e procedimentos estabelecidos nas especificacdes
técnicas dos Conjuntos para Aluno CJA03B a CJA07B (modelo
FNDE). Indicar o numero do relatério de avaliagao da colagem
do laminado melaminico ao tampo. O(s) laudo(s)
laboratorial(is) de avaliacdo da colagem do laminado ao tampo
devera(ao) ser apensado(s) ao(s) respectivo(s) relatorio(s) de

avalicao de componente(s).



e Os resultados do ensaio de “descolamento espontdneo sob
aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer

conclusivo.

e Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tracdo” e
“descolamento sob tragdo apods aquecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de for¢as de cada corpo
de prova no momento do rompimento e pela média das forgas
obtidas.
3.6.1.2.2 Deverd ser apresentada ainda a declaracdo de compatibilidade entre
cavidades de moldes de inje¢do para cada componente utilizado, emitida pelo fabricante
do componente (Encarte D).
3.6.1.3 O licitante convocado para o mesmo produto (marca, fabricante e modelo
idénticos), em diferentes regides de abrangéncia, devera entregar ao FNDE somente a
quantidade de protétipos e documentos estabelecidos para um item.
3.6.14 Sera admitida, opcionalmente, e mediante manifestacio expressa do
licitante, a indicacao de 1 (uma) marca adicional de componentes plasticos, com o
intuito de mitigar eventuais desabastecimentos futuros na cadeia de producao junto aos
fornecedores parceiros.
3.6.1.4.1 Caso opte pela indicacdo de duas marcas de componentes plasticos, o
licitante devera indicar qual marca sera a primeira op¢ao e que devera ja vir montada no
prototipo a ser enviado na 1* Etapa — Analise do Prototipo, e qual marca sera escolhida
como ope¢ao adicional. Nesse caso, serd necessario entregar ao FNDE, relativamente a
marca adicional, somente os componentes plasticos desmontados avulsos ensaiados e
certificados (sem a montagem no prototipo) e suas devidas documentagdes, referentes a
cada modelo de conjunto aluno, se for o caso, observando-se o mesmo prazo de entrega
e apresentagdo da documentagdo prevista nos subitens 3.6.1.2, 3.6.1.2.1, 3.6.1.2.1.1 e
3.6.1.2.2.
3.6.1.4.2 Ressalta-se que, somente sera necessaria a apresentacdo de prototipos
montados com a marca adicional de componentes plasticos ensaiados e certificados
escolhida se o FNDE julgar pertinente e notificar a empresa licitante/fornecedora,
formalmente, via e-mail ou oficio. Nesse caso, o prazo maximo para o recebimento do
protétipo no FNDE ¢ de 10 (dez) dias, contados a partir da ciéncia da notificagdo pelo

licitante.



3.6.1.4.3 Cumpre destacar que ndo serd permitida, em hipotese alguma, a montagem
de um protétipo mesclando as marcas dos componentes escolhidas. Cada protétipo
deverd ser integralmente montado com a utilizacdo de apenas uma das marcas. A
restri¢do ¢ aplicavel durante toda a fase de Controle de Qualidade, bem como durante o
periodo de fornecimento dos produtos, apds a assinatura da Ata de Registro de Pregos e
nos contratos dela decorrentes.
3.6.1.5 Os prototipos deverao ser entregues no protocolo do FNDE (Setor Bancario Sul,
Quadra 2, Bloco F, Edificio FNDE — Brasilia-DF — CEP 70070-929), exclusivamente
no horédrio compreendido entre 08:00h as 12:00h e 14:00h as 18:00h, embalado
conforme descrito no subitem EMBALAGEM, do Caderno de Informacgdes Técnicas -
CIT, com etiqueta de identificacdo, contendo as seguintes informacdes:

a) “PROTOTIPO™;

b) Aos cuidados da Chefia de Projeto de Qualidade -

CQUAL/CORPQ/CGCOM/DIRAD;

¢) Numero do Pregdo Eletronico;

d) Numero e descrigao do item;

e) Identificagdo do fabricante;

f) Identificacdo do fornecedor.

Observacao: Nao sera aceita, em nenhuma hipdtese, a entrega do mobiliario

escolar, na sede do FNDE, em dias e horarios diversos dos estipulados no

subitem 3.6.1.5.

3.6.1.5.1 Toda documentacéo relativa a 1* Etapa do Controle de Qualidade, devera ser

digitalizada e protocolada ebrigateriamente no Protocolo Digital do FNDE, por meio

do seguinte endereco eletronico: https:/www.gov.br/pt-br/servicos/protocolar-

documentos-junto-ao-fnde .

3.6.1.6 Caso o prototipo e o Relatério de Avaliacdo de Prototipo ndo sejam entregues
no prazo estipulado no subitem 3.6.1.2 ou apresentem ndo conformidades com o projeto
ou com as especificagdes técnicas do CIT, o licitante sera desclassificado do certame e
o FNDE poderé convocar o proximo classificado na fase de lances.

3.6.1.7 A avaliagdo serd realizada pelo FNDE, que podera, a seu exclusivo critério,
designar Comissdo Técnica, composta de servidores da Autarquia, de membros da

area/orgdo demandante e/ou de integrantes de institui¢des parceiras designados pelo



FNDE e que verificardo a conformidade das caracteristicas dos prototipos com as
especificagdes técnicas do CIT.

3.6.1.8 Caso algum prototipo nao seja aprovado no decorrer da avaliagdo, a empresa
podera fazer as devidas corregdes e submeté-los a novas analises, desde que dentro do
prazo estipulado para entrega do Relatorio de Avaliagdo de Prototipo ao FNDE,
conforme subitem 3.6.1.2 deste Anexo.

3.6.1.9 Decorrido o prazo de apresentagdo do Relatério de Avaliagao de Prototipo,
caso a empresa vencedora ndo tenha todos os protdtipos aprovados, o FNDE podera
conceder prazo adicional maximo de 10 (dez) dias, desde que a justificativa que
fundamente o pedido se baseie em fatos imprevisiveis — que ndo abarcam a falta de
planejamento prévio do licitante e a demora no inicio do processo de certificagao do
mobiliario junto ao OCP, se for o caso e seja aceita, exclusivamente a critério do FNDE.
Caso ndo seja acatada a justificativa, o segundo colocado do item serd convocado, e
assim sucessivamente.

3.6.1.10 O FNDE podera solicitar informagdes diretamente ao OCP/Laboratorio
contratado pelo licitante, conforme declaracao (Encarte F).

3.6.1.11 Os custos de entrega e os riscos de avarias no transporte dos protdtipos sdo de
responsabilidade exclusiva do licitante.

3.6.1.12 Qualquer manifesta¢do do licitante, durante a Etapa de Analise do Protétipo,

devera ser dirigida ao pregoeiro, por escrito (e-mail: compc@fnde.gov.br).

3.6.1.13 Os prototipos reprovados durante a 1* Etapa — Andlise do Protdtipo — estardo
disponiveis para serem recolhidos pelo licitante, em até 15 (quinze) dias, apos a
homologacao do item. Para o agendamento da retirada, devera ser enviado um e-mail

com a solicitacdo no enderego eletronico dqual@fnde.gov.br. O acompanhamento da

homologacdo sera de responsabilidade exclusiva do licitante e, caso ndo sejam retirados
dentro do prazo estabelecido, estardo, automaticamente, sujeitos a descarte/doagao.

3.6.1.14 Os protdtipos aprovados ficardo na posse do FNDE e serdo utilizados como
referéncia nas analises que vierem a ser executadas na 2" Etapa do Controle de
Qualidade, além de eventuais confrontacdes futuras e com os lotes entregues. Poderdo
ser recolhidos pelo licitante em até 30 (trinta) dias apds o término da vigéncia da Ata.
Para o agendamento da retirada, devera ser enviado um e-mail com a solicitagdo no

endereco eletronico dqual@fnde.gov.br. O acompanhamento do prazo sera de
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responsabilidade exclusiva do licitante e, caso ndo sejam retirados dentro do prazo
estabelecido, estarfo, automaticamente, sujeitos a descarte/doacao.

3.6.1.15 O licitante devera entregar uma declaracao (Encarte G) no prazo estipulado
no subitem 3.6.1.2., declarando concordancia e ciéncia sobre o periodo para a retirada
dos protétipos aprovados e reprovados e, caso ndo se manifeste dentro do prazo
estabelecido para cada situacdo, os prototipos estardo, automaticamente, sujeitos a

descarte/doacao.

3.6.2 2* Etapa — Analise Documental da Producao, da Producido e de Produtos

Entregues

3.6.2.1 Todos os produtos de todos os lotes fabricados pela(s) empresa(s) de
mobiliario escolar para atendimento aos contratos firmados em decorréncia da utilizacao
da(s) Ata(s) de Registro de Precos gerenciada(s) pelo FNDE, no dmbito do pregdo
eletronico regulamentado pelo edital, do qual faz parte o Caderno de Informacgdes
Técnicas — CIT, deverio atender integralmente as especificagdes e demais condigdes
aqui estabelecidas, assim como deverdo ser produzidos em total compatibilidade com
os prototipos aprovados na 1* Etapa — Analise do Prot6tipo, na forma estabelecida no
subitem 3.6.1. deste Anexo.

3.6.2.2 A Analise da Producio sera realizada pelo FNDE na condi¢io de Orgio
Gerenciador do Registro de Pregos, nos termos dos incisos IX e XIV do art. 7° do

Decreto n° 11.462/2023, da seguinte forma:

a) Analise Documental da Producido: tem por objetivo principal a
comprovagdo de que o mobilidrio escolar fabricado pelo(s) fornecedor(es) registrado(s)
estd regular em relacdo as leis e demais instrumentos normativos que regulam e
vinculam esse segmento, inclusive o edital do pregdo; consiste na analise, por parte do
FNDE, de documentos relacionados a produgdo, enviados obrigatoriamente via
Protocolo Digital, tais como cronogramas, certificados, relatdrios, laudos, declaragdes,
atestados, planos de corregdo, etc., solicitados na forma disposta no subitem 3.6.2.3

deste Anexo;

b) Analise da Producio: tem por objetivo principal verificar se o processo
produtivo da(s) empresa(s) atende aos requisitos e condi¢des estabelecidos neste Anexo,
se o projeto executivo do mobilidrio escolar estd sendo respeitado e se os produtos

fabricados estdo compativeis as especificagdes técnicas e aos requisitos de qualidade

11



exigidos, inclusive em relagdo aos protdtipos aprovados na 1* Etapa — Andlise do
Protétipo, no que couber; consiste na vistoria do processo produtivo do(s)
fornecedor(es), a partir de visita de servidor/avaliador do FNDE e/ou institui¢do parceira
a suas instalagdes e/ou de solicitagdo de documentacdo, seguida da andlise técnica
realizada em amostra(s) aleatoriamente escolhida(s), tanto de produtos embalados e
prontos para expedicdo quanto de partes e/ou componentes dos produtos, em
consonancia com disposto no subitem 3.6.2.4 deste Anexo. A decisdo sobre a forma de
operacionalizar a execu¢do da Analise da Producdo ficara exclusivamente a critério do
FNDE. A andlise podera ocorrer de maneira presencial ou com o auxilio remoto -
mediante processo de autoinspeciao por parte do proprio fornecedor — e contar com
membros da Comissao Técnica, caso exista e/ou integrantes de institui¢des parceiras

designados pelo FNDE.

¢) Analise de Produtos Entregues: tem por objetivo principal verificar se
os produtos fornecidos pela(s) empresa(s) aos entes contratantes guardam
compatibilidade aos prototipos aprovados na 1% Etapa — Analise do Protétipo, as
especificagdes técnicas e aos requisitos de qualidade exigidos, além de possibilitar a
coleta de dados e informagdes acerca da adequagdo dos produtos disponibilizados aos
Estados, Distrito Federal e Municipios as suas necessidades, visando a eventual
melhoria das especificagdes e do modelo de compras do FNDE; consiste na analise
técnica, por servidor/avaliador do FNDE ou por integrantes de instituigdes parceiras,
designados pelo FNDE, de mobiliario(s) aleatoriamente escolhido(s) dentre os produtos
entregues pelo(s) fornecedor(es) as entidades contratantes, observado o disposto no
subitem 3.6.2.5 deste Anexo. A Andlise de Produtos Entregues podera ser feita de
maneira remota, por meio de solicitagdo de envio de formularios de pesquisa online,
sistemas de coletas, relatorios fotograficos, videos e demais documentos emitidos pelos

entes contratantes, de maneira exclusiva, a critério do FNDE.
3.6.2.3 Analise Documental da Producio

3.6.2.3.1 A Analise Documental da Producdo por parte do FNDE, se dara por
intermédio dos seguintes documentos, a serem apresentados, obrigatoriamente via

Protocolo Digital, na frequéncia e prazos dispostos a seguir:
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Prazo
para
Documento Emissor Modelo Frequéncia | envio | A contar
ao
FNDE
Aviso de 20 Antes da
L. Fornecedor - . data de
Inicio da . Encarte H Unica (vinte) S
~ registrado . inicio da
Produgdo dias ~
produgao
5
Cronograma Sempre que . Da
~ Fornecedor C (cinco) -
de Produgdo e registrado Encarte I solicitado pelo dias requisi¢ao
Entrega & FNDE cia do FNDE
uteis
Organismo de De acordo com
Certificacdo de 0s prazos
Produto (OCP) Conforme estabelecidos
acreditado pelo | definido nos | nos Requisitos
Inmetro paraa | Requisitos de Avaliagéo Da emissdo
Confirmacio ABNT NBR Gerais de da 5 da
¢ 14006:2008 — | Certificagdo | Conformidade, | (cinco) | Confirmagdo
da . .
Manutencdo Moveis de Produto — | com base na(s) dias de
escolares — RGCP, data(s) uteis | Manutengdo
Cadeiras e estabelecidos | inicial(iniciais) pelo OCP
Mesas para pelo da obtenc¢do da
Conjunto INMETRO | 1% certificagdo
Aluno de cada
Individual. produto
Declaracdo de
Concordancia
ao OCP para
que este
fornega
1nformag:0es Da
diretamente ao 5 assinatura da
FNDE acerca Fomecedor Encarte F Unica (cmco) Ata de
dos resultados registrado dias .

.. e Registro de
de avaliagdes uteis Precos
de qualidade ¢
dos itens em

produgao
analisados por
aquele
Organismo
Conforme Sempre que Do
. - 20 :
Plano de Fomecedor subitem houver ndo (vinte) recebimento,
Correcao registrado 3.6.2.4.6 conformidade dias pela
desse Anexo | a ser corrigida empresa, da
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Notificagdo
do FNDE

3.6.2.3.2 Os modelos do Aviso de Inicio da Produgdo (Encarte H) e do Cronograma de
Producdo e Entrega (Encarte I) poderdo ser ajustados/adaptados aos padrdes de cada
fornecedor registrado, desde que sejam mantidas, no minimo, as informagdes solicitadas
pelo FNDE.

3.6.2.3.2.1 Quando do envio do Aviso de Inicio da Produgdo, o fornecedor
registrado devera informar o Cronograma de Producdo e Entrega referente ao primeiro
més de produgao.

3.6.2.3.2.2 As informacdes relativas a produgdo/entrega dos demais mobiliarios,
objetos do CIT a parte, deverdo, sempre que possivel, ser agrupadas em um mesmo
cronograma, para fins de melhor visualizacao e controle por parte do FNDE.

3.6.2.3.3 A Confirmacdo da Manuten¢do deve corresponder ao(s) Certificado(s) de
Conformidade para Moveis Escolares (Cadeiras ¢ Mesas para Conjunto Aluno
Individual) valido(s) e autenticado(s) apresentado(s) durante a Analise do Protétipo (1?
Etapa do Controle de Qualidade).

3.6.2.3.3.1 No caso da suspensdo ou do cancelamento da Certificagdo, face a
impossibilidade de producao e comercializagdo dos produtos por parte do fornecedor, o
FNDE adotara as seguintes providéncias:

3.6.2.3.3.1.1 Suspensdo da utilizacdo da (s) Ata (s) de Registro de Precos para novas
solicitagdes por parte dos 6rgdos participantes de compra nacional;

3.6.2.3.3.1.2 Suspensao da autorizagdo para contratagcdo para os 6rgaos participantes de
compra nacional e ndo anuéncia a solicitagdes de adesdo por parte de 6rgdaos nao
participantes, se for o caso;

3.6.2.3.3.1.3 Ampla divulgacdo aos o6rgaos/entidades contratantes do mobiliario escolar
para que tomem as devidas providéncias no ambito da execu¢ao dos contratos firmados.
3.6.2.3.3.2 As medidas constantes do subitem 3.6.2.3.3.1 vigerao até que o fornecedor
tenha regularizado sua situacdo e detenha Certificado(s) valido(s), atendidos os critérios
estabelecidos pelas normas do INMETRO e adotadas as providéncias junto ao
Organismo Certificador de Produto — OCP, sem prejuizo da possibilidade de aplicacao,
por parte do FNDE, de sang¢des por descumprimento das condigdes da ata de registro de

precos e de cancelamento do registro do fornecedor, com base no art. 28, I do Decreto
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nO

11.462/2023, bem como de sangdes decorrentes de eventual descumprimento
contratual, estas por parte dos entes contratantes.

3.6.2.3.3.2.1 Cabera ao fornecedor, em conjunto ao OCP e dando ciéncia ao FNDE,
adotar todas as providéncias cabiveis em relagdo aos produtos certificados colocados no
mercado apresentando ndo conformidades que coloquem em risco a satde e a seguranga
do consumidor e o meio ambiente, observados os Requisitos Gerais de Certificacdo de
Produtos — RGCP, do INMETRO, inclusive no que se refere a destinacao
ambientalmente compromissada dos materiais/insumos que ndo possam ser reinseridos
na produgao.

3.6.2.3.3.3 O FNDE podera solicitar diretamente ao OCP o fornecimento de laudos
técnicos, relatorios, ensaios etc., referentes aos processos de Avaliagao de Manutengao
da Certificacdo do(s) fornecedor(es) registrado(s), se for o caso.

3.6.2.3.3.4 Ao FNDE se resguarda o direito de, sempre que existirem fatos que o
justifiquem, recomendar ao OCP a realiza¢do dos ensaios de manutenc¢do a que se refere
o Anexo I da Portaria Inmetro n® 401/2020.

3.6.2.3.3.5 Tanto o(s) Certificado(s) de Conformidade para Moveis Escolares quanto
o(s) Certificado(s) de Manutencdo da Certificagdo deverdo ser enviados pelo(s)
fornecedor(es) registrado(s) aos 6érgaos/entidades contratantes do(s) item(itens) a que se
refere a Certificacdo, sempre que por esses solicitados.

3.6.2.3.4 Todas as mesas e cadeiras do Conjunto Aluno deverao ser entregues contendo
o Selo de Identificacido da Conformidade, conforme Anexo II da Portaria Inmetro n°
401/2020.

3.6.2.3.4.1 O Selo de identificagdo deve ser fixado na superficie inferior do assento da
cadeira e na superficie inferior do porta-livros (CJA 03B, 04B, 05B, 06B ¢ 07B).
3.6.2.3.5 Quaisquer alteragdes que impactem na regularidade e validade do(s)
Certificado(s) de Conformidade para Mdveis Escolares deverdo ser comunicadas ao
FNDE pelo(s) fornecedor(es) registrado(s) no prazo maximo de 5 (cinco) dias uteis, a

contar da ocorréncia.

3.6.2.3.6 Fica dispensada de envio ao FNDE a Declaragdo de Concordancia ao OCP, na
forma disposta no subitem 3.6.2.3.1., o fornecedor que ja houver incluido no escopo da
Declaragdo enviada na 1* Etapa do Controle de Qualidade, conforme subitem 3.6.1.2.,
“c”, deste Anexo, a amplitude dos resultados de avaliagdes de qualidade dos itens em
producdo (2 Etapa do Controle de Qualidade).
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3.6.2.3.7 Compete a(s) empresa(s) registrada(s) exigir(em) dos seus fornecedores de
insumos e componentes a atualiza¢do a Declaragdo a que se refere o subitem 3.6.1.2.2,
sempre que for o caso, seguido do envio dessa documentagdo ao FNDE no prazo
maximo de 5 (cinco) dias uteis, a contar da sua emissao, observado o respectivo modelo

constante do Encarte D deste Anexo.

3.6.2.3.8 O nao envio da documentagao relacionada a Analise Documental da Produgao,
na forma e nos prazos previstos neste Anexo, sujeita o fornecedor registrado as
providéncias estabelecidas nos subitens 3.6.2.3.3.1. e 3.6.2.3.3.2. deste Anexo, no que

couber, assim como as sang¢des previstas na(s) Ata(s) de Registro de Precos.
3.6.2.4 Analise da Producao

3.6.2.4.1 A Analise da Producao podera ser realizada por equipe técnica do FNDE ou
por instituigdes parceiras, presencialmente ou com o auxilio remoto — mediante
procedimento de autoinspe¢do por parte do proprio fornecedor — em diferentes
momentos ao longo da vigéncia de cada Ata de Registro de Precos e/ou dos contratos
delas decorrentes, a exclusivo critério do FNDE.

3.6.2.4.1.1 Eventual cronograma de visitas técnicas sera definido pelo FNDE segundo
critérios proprios, podendo levar em consideracdo as informagdes fornecidas pela(s)
empresa(s) por meio dos documentos “Aviso de Inicio da Producio” e “Cronograma de
Producdo e Entrega”, na forma disposta no subitem 3.6.2.3.1. deste Anexo, ou a partir
de informagdes obtidas/confirmadas junto aos Orgaos/entidades contratantes, se
necessario.

3.6.2.4.1.2 O FNDE se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, realizar
visitas técnicas sem prévio agendamento junto ao(s) fornecedor(es) registrado(s).
3.6.2.4.1.3 Os custos das atividades de Analise da Producao executadas pelo FNDE
COrTerao a suas expensas.

3.6.2.4.2 A equipe técnica responsavel pela visita sera designada pelo(a) Diretor(a) de
Administragdo do FNDE.

3.6.2.4.2.1 Sempre que possivel, compora a equipe técnica pelo menos um servidor
da Diretoria de Administracdo do FNDE.

3.6.2.4.2.2 A critério do FNDE, podera compor a equipe técnica colaborador eventual

com comprovada experiéncia em Controle de Qualidade, metrologia, analise da
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conformidade e/ou em processos produtivos da industria moveleira, observadas as
parcerias e acordos de cooperagao celebrados por esta Autarquia.

3.6.2.4.3 Nas visitas técnicas serdo analisadas amostras dos produtos constantes de
lotes j& inspecionados e liberados pelo Controle de Qualidade da fabrica, na 4rea de
expedicao, em embalagens prontas para comercializacao.

3.6.2.4.3.1 A anélise da equipe técnica envolvera todas as especificagdes técnicas e
demais condicoes estabelecidas no CIT, assim como os aspectos de seguranga,
resisténcia e durabilidade dos produtos, podendo, inclusive, adentrar aos aspectos
dimensionais e demais elementos constitutivos constantes dos projetos executivos.
3.6.2.4.3.2 A critério da equipe técnica, poderdo ser analisadas partes/pecas/
componentes dos produtos em linha de produgdo, para fins de verificacio do
cumprimento das especificagdes técnicas estabelecidas no CIT.

3.6.2.4.4 As visitas técnicas serdo documentadas, inclusive por meio de registros
fotograficos, e sera elaborado Relatorio Técnico de Visita, o qual sera encaminhado ao
respectivo fornecedor para conhecimento e adogao das providéncias cabiveis.
3.6.2.4.4.1 O Relatorio Técnico de Visita demonstrara os itens que foram objeto de
analise, os parametros de avaliagdo, os resultados observados e, se for o caso, as ndo
conformidades identificadas, os itens/subitens deste Anexo e do CIT, que foram
descumpridos e demais informagdes que se mostrem relevantes para o processo de
Controle de Qualidade.

3.6.2.4.5 Na impossibilidade de ocorrer a visita técnica as instalagdes da empresa ou
fabrica, ficara a critério desta Autarquia a solicitagdo de quaisquer documentacdes
relativas ao processo produtivo para fins de Controle de Qualidade.

3.6.24.6 As ndo conformidades identificadas nas visitas técnicas ou na
documentacdo solicitada deverdo ser objeto de proposi¢do de Plano de Correcdao por
parte do fornecedor, o qual deverd ser enviado ao FNDE no prazo de 20 (vinte) dias, a
contar do recebimento da Notifica¢do por parte desta Autarquia.

3.6.2.4.6.1 O Plano de Correcdo devera contemplar, no minimo, as possiveis causas
identificadas para cada ndo conformidade verificada, a solugdo proposta para elimind-
las, o cronograma de execuc¢do e as formas de incorporacdo da solucdo as rotinas de
Controle de Qualidade da empresa, com vistas a ndo recorréncia das ndo conformidades,

além de registros fotograficos demonstrando a implementacao das agdes corretivas.
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3.6.2.4.6.2 O FNDE analisara a pertinéncia, suficiéncia e adequa¢do do Plano de
Corregdo apresentado pelo fornecedor para o sanecamento das ndo conformidades
verificadas, e, no caso de nao ser acatado, devera ser objeto de nova proposi¢ao no prazo
de 10 (dez) dias, a contar do recebimento da Notificagdo do FNDE.

3.6.2.4.6.2.1 Aplica-se o disposto neste subitem para os casos de acatamento parcial
do Plano de Corregao, relativamente aos pontos ndo acatados.

3.6.2.4.6.2.2 Sera possivel ao fornecedor enviar até¢ 2 (dois) planos de correcao que
versem sobre o mesmo rol de ndo conformidades. Sera considerado “mesmo rol”, para
fins da contabilizacdo da quantidade de Planos de Corre¢do a serem aceitos, as
inconformidades remanescentes contidas no primeiro Plano de Corregao solicitado.
3.6.2.4.6.3 A critério do FNDE, o Plano de Corre¢do proposto pelo fornecedor e
acatado por esta Autarquia sera objeto de confirmacdo de sua implementagdo em outras
visitas técnicas as instalagdes da empresa ou fabrica e/ou por meio da Andlise de
Produtos Entregues, remotamente ou ndo, a que se refere o subitem 3.6.2.5 deste Anexo.
3.6.2.4.6.4 O ndo encaminhamento ou nao acatamento do segundo Plano de Correcao,
na forma estabelecida, assim como o ndo cumprimento das acdes propostas, implicara
descumprimento das regras do Controle de Qualidade, passivel da adocdo das
providéncias constantes dos subitens 3.6.2.3.3.1. a 3.6.2.3.3.3. deste Anexo, bem como
da possibilidade de aplicagdo, por parte do FNDE, de san¢des por descumprimento das
condigdes da ata de registro de precos e de cancelamento do registro do fornecedor, com
base no art. 28, I do Decreto n® 11.462/2023, bem como de sancdes decorrentes de
eventual descumprimento contratual, essas por parte dos entes contratantes.

3.6.2.4.7 Os resultados das referidas visitas constituem-se em fundamento para eventual
aplicagdo de sangdes por parte do FNDE, na condigdo de Orgdo Gerenciador, ao(s)
fornecedor(es) registrado(s), caso sejam verificadas ndo conformidades decorrentes das
atividades de sua responsabilidade, sem prejuizo das demais regras estabelecidas pelos
Requisitos de Avaliagdo da Conformidade definidos pela Portaria Inmetro n® 401/2020.
3.6.2.4.8 Os resultados das visitas técnicas poderdo ser divulgados, inclusive em meio
eletronico, com o intuito de contribuir para a melhoria do processo de especificagdes,
uso e fabrica¢do dos produtos, bem como dos controles implementados tanto pelas

empresas quanto pelo FNDE.
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3.6.2.5 Analise de Produtos Entregues

3.6.2.5.1 A Anadlise de Produtos Entregues podera ser realizada pelo FNDE ou por
representantes das entidades contratantes que vierem a receber os itens contratados, via
sistemas de coletas remotos, que podera contemplar relatorios, formularios de pesquisas
online, fotos e videos, a ser encaminhado ao FNDE ao longo da vigéncia de cada Ata
de Registro de Pregos e/ou dos contratos delas decorrentes.

3.6.2.5.2 A Analise de Produtos Entregues poderd ser realizada a partir de amostra
retirada do(s) lote(s) fornecido(s) pela(s) empresa(s) registrada(s) e ainda estocado(s)
em depodsito/almoxarifado do érgdo/entidade contratante, em embalagem original, da
forma que houver sido entregue pelo(s) fornecedor(es).

3.6.2.5.2.1 A Analise de Produtos Entregues seguird, no que couber, os mesmos
pardmetros empregados na Andlise da Produgdo, caso ocorra, conforme disposto no
subitem 3.6.2.4.3.1.

3.6.2.5.2.2 No caso de ser realizada Analise de Produtos Entregues que ja estejam em
uso, ou fora de suas embalagens originais, a analise limitar-se-4 aos aspectos estruturais,
dimensionais, de montagem, componentes, revestimento, solda, acabamento, pintura,
identificacdo do produto, do fornecedor, do padrao dimensional, do selo do INMETRO,
de seguranca, resisténcia e durabilidade.

3.6.2.5.3 O FNDE ou os representantes das entidades contratantes documentarao,
inclusive por meio de registros fotograficos/videos, todas as atividades realizadas no
ambito da Analise de Produtos Entregue e o FNDE elaborara Relatério de Anélise de
Produtos Entregues, observando, no que couber, o disposto no subitem 3.6.2.4.4.1. deste
Anexo.

3.6.2.5.3.1 O Relatorio de Analise de Produtos Entregues serd encaminhado ao
respectivo fornecedor e ao 6rgao/entidade interessado, para conhecimento e adogdo das
providéncias cabiveis, observadas as competéncias consignadas na(s) Ata(s) de Registro
de Precos e no(s) contrato(s) firmado(s), conforme o caso.

3.6.2.5.3.2 O FNDE, observadas suas competéncias na qualidade de Orgio Gerenciador
do Registro de Pregos, podera notificar o(s) fornecedor(s) registrado(s) acerca do
descumprimento das regras de Controle de Qualidade estabelecidas neste Anexo e
consignadas na(s) Ata(s) de Registro de Pregos, estabelecendo prazo para manifestagao
e, se for o caso, para apresentacao de Plano de Corre¢do, na forma disposta no subitem

3.6.2.4.6. deste Anexo.
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3.6.2.5.4 A Analise de Produtos Entregues constitui em fundamento para eventual
aplicagdo de sangdes por parte do FNDE, na condi¢do de Orgdo Gerenciador, ao(s)
fornecedor(es) registrado(s), caso sejam verificadas nao conformidades decorrentes das
atividades de sua responsabilidade, sem prejuizo das demais regras estabelecidas pelos
Requisitos de Avaliacao da Conformidade definidos pela Portaria Inmetro n.° 401/2020.
3.6.2.5.5 Serdo disponibilizadas Listas de Verificagdo no Portal do FNDE ou em outro
meio alternativo, exclusivamente a critério do FNDE, para serem preenchidas pelas
entidades contratantes para a checagem das especificagdes técnicas dos produtos e
identificacdo de eventuais ndo conformidades, podendo ser anexadas ao Termo de
Recusa do Objeto, conforme estabelecido no Termo de Referéncia.

3.6.2.5.5.1 Os resultados das analises de produtos entregues serdo amplamente
divulgados, inclusive em meio eletrénico, com o intuito de contribuir para a melhoria
do processo de especificacdes, uso e fabricagdo dos produtos, bem como dos controles
implementados tanto pelas empresas quanto pelo FNDE.

3.6.2.5.6 A Analise de Produtos Entregues ndo se confunde com as atividades de
acompanhamento e fiscalizacao da execucao contratual por parte dos o6rgaos/entidades
contratantes, nos termos do art. 117 da Lei n° 14.133/2021 e do art. 8°, IX, do Decreto
n° 11.462/2023.

3.6.2.5.6.1 Eventuais processos administrativos relacionados ao descumprimento de
cladusulas contratuais por parte do(s) fornecedor(es) registrado(s) serao conduzidos pela
Administragdo dos oOrgdos/entidades contratantes, no ambito da rela¢do juridica
estabelecida entre Contratante e Contratada.

3.6.2.5.6.2 Em cumprimento a sua competéncia legal de prestagdo de assisténcia
técnica aos Estados, DF e Municipios, o FNDE disponibilizara aos 6rgaos/entidades
contratantes do mobilidrio escolar instrumentos administrativos para auxilia-los em
relacdo ao Controle de Qualidade dos produtos recebidos a partir dos contratos firmados

com o(s) fornecedor(es) registrado(s).

3.6.3 Disposicoes finais acerca da 1" Etapa — Analise do Prototipo e da 2* Etapa

— Analise Documental da Producio, da Producio e de Produtos Entregues

3.6.3.1 A critério exclusivo do FNDE, mediante apresentacdo de solicitagdo

tempestiva e de justificativa por parte do licitante/fornecedor, podera ser concedido
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prazo adicional para a entrega do prototipo/amostra, se for o caso e da documentagao

técnica relativa as etapas do Controle de Qualidade.

3.6.3.2 O envio de qualquer documentagdo referente as Etapas do Controle de
Qualidade deverd ser sempre realizado utilizando-se, obrigatoriamente, o Protocolo

Digital desta Autarquia, acessivel por meio do link: https:/www.gov.br/pt-

br/servicos/protocolar-documentos-junto-ao-fnde .

3.6.3.3 Ao FNDE se resguarda o direito de, sempre que existirem fatos que o
justifiquem, comunicar ao respectivo Organismo de Certificagdo de Produto — OCP,
responsavel pela Certificagdo de Conformidade para os CJAs, a ocorréncia de nao
conformidades verificadas durante a Analise Documental da Produgao, da Produgao e

de Produtos Entregues.

3.6.3.4 Observados o devido processo legal, a Andlise da Produgdo e os documentos
correlatos, constitui fundamento para que o FNDE, na condigo de Orgio Gerenciador,
aplique san¢des administrativas e/ou cancele o registro do(s) fornecedor(es)
registrado(s), caso sejam verificadas n3o conformidades que configurem
descumprimento da(s) Ata(s) de Registro de Precos, inclusive no que tange as regras de
Controle de Qualidade estabelecidas neste Anexo, sem prejuizo da adogdo das seguintes

providéncias administrativas, até que o fornecedor tenha regularizado sua situagao:

3.6.3.4.1 Suspensdao da utilizacdo da(s) Ata(s) de Registro de Pregos para novas

solicitagdes por parte dos 6rgaos participantes de compra nacional;

3.6.3.4.2 Suspensdo da autorizacdo para contratagdo para os Orgdos participantes de
compra nacional e ndo anuéncia a solicitagdes de adesdo por parte de 6rgdos ndo

participantes, se for o caso;

3.6.3.4.3 Ampla divulgacdo aos orgaos/entidades contratantes para que tomem as

devidas providéncias no ambito da execucao dos contratos firmados.

3.6.3.5 Osresultados da Analise Documental da Producao, da Producao e de Produtos
Entregues poderdo ser divulgados, inclusive em meio eletronico, com o intuito de
contribuir para a melhoria do processo de especificagdes, uso e fabricagao dos produtos,

bem como dos controles implementados tanto pelas empresas quanto pelo FNDE.

3.6.3.6 O FNDE possui a exclusiva prerrogativa de, sempre que julgar necessario,
solicitar, ao ainda licitante, durante a 1* Etapa do Controle de Qualidade ¢ ao ja
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fornecedor, durante a 2* Etapa do Controle de Qualidade, a vigéncia da ata de registros
de precos e/ou dos contratos dela decorrentes, que realize, para fins de atualizagdo de
conteudo, substitui¢oes nos enderecos URL ja fornecidos pela Autarquia e que devem

ser implementadas no prazo de até 3 (trés) dias uteis, apds a solicitacdo.
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ENCARTE D
DECLARAGAO DE COMPATIBILIDADE ENTRE CAVIDADES DE MOLDES DE INJEGCAO

Dados do fabricante de pecas injetadas

Empresa: N° do Documento: Tipo:
Endereco: Bairro:

Cidade: | Estado: CEP: xxx/2024 D
CNPJ: Telefone:

Declaro que todas as cavidades de moldes de injecdo de cada um dos componentes discriminados abaixo sdo compativeis com os
respectivos componentes aprovados pelo(s) laboratorio(s), considerando os aspectos relacionados a: dimensodes, tolerdncias, forma,
peso, cor, texturas, marcacoes e gravacoes.

RELAGAO DE COMPONENTES INJETADOS

Codigo do Descri¢ao do componente Aplicacao N° do Lau~do Laboratorial
componente de aprovagdo do componente
01b Ponteira superior da mesa com datador modificado CJA-01 a 07/ CJP-01/ MA-02
02b Sapata posterior da mesa com datador modificado CJA-01a 07/ CJP-01/ MA-02
03b Sapata frontal da mesa com datador modificado CJA-01a 07/ CJP-01/ MA-02
04cT3 Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 3 CJA-03
04cT4 Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 4 CJA-04
04cT5 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 5 CJA-05
04cT6 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 6 CJA-06 / CJP-01
04cT7 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 7 CJA-07
05b/05¢c_T3aT7 | Encosto com datador modificado CJA-06/ CJP-01
06b_Sp Sapata/Ponteira da cadeira com datador modificado - sapata CJA-01a 07/ CJC-01/ CJP-01
06b_Pe Sapata/Ponteira da cadeira com datador modificado - pino expansor CJA-01a 07/ CJC-01/ CJP-01
07b Porta-livros com aleta e datador modificados CJA-01a07
13_T3aT6 Tampo injetado - Tamanhos 3 a 6 CJA-01a07
13_Tr Travessa estrutural injetada CJA-01a07
14_T7 Tampo injetado - Tamanho 7 CJA-07

Declaro para os devidos fins que as informacoes acima sao verdadeiras.

Nome do Diretor Industrial:

Assinatura do Diretor Industrial:

Data de Emissao: / /
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ENCARTE F

DECLARACAO DE CONCORDANCIA COM O FORNECIMENTO DE
INFORMACOES RELACIONADAS AO CONTROLE DE QUALIDADE

Nome do representante legal da empresa:
CNPJ da empresa:

O Laboratorio/OCP por mim contratado, nos termos do Edital do Pregao
Eletronico n°® XX/20XX, fica autorizado a fornecer ao FNDE, caso necessario, todas as
informagdes acerca dos relatérios de ensaio e/ou certificados de conformidade, em
consonancia com o subitem 3.6.1.10. do Anexo do Controle de Qualidade.

Local e data.

Representante Legal da Empresa

Assinatura e Carimbo
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ENCARTE G

DECLARACAO DE CONCORDANCIA E CIENCIA DO PROCEDIMENTO
DE RETIRADA DE PROTOTIPOS APROVADOS / REPROVADOS

o

A empresa , Inscrita sob o CNPJ n

, com sede no enderego , por intermédio de

seu representante legal, DECLARA que concorda e tem ciéncia que, em caso de
reprovagdo, a empresa terd o periodo de 15 (quinze) dias, ap6s a homologagao do item,
para a retirada dos prototipos reprovados, consoante consta no subitem 3.6.1.13 e, em
caso de aprovagdo, a empresa terd o periodo de 30 (trinta) dias, apds o término da
vigéncia da Ata, para retirar os protdtipos aprovados, conforme disposto no subitem
3.6.1.14, ambos pertinentes ao Anexo do Controle de Qualidade do Pregao Eletronico
n® XX/XXXX.

O acompanhamento dos prazos sera de responsabilidade exclusiva da empresa
e, caso nao sejam retirados dentro do prazo estabelecido, estardo, automaticamente,
sujeitos a descarte/doacao.

Cidade, DD/MM/AAAA.

Representante Legal da Empresa

Assinatura e Carimbo
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ENCARTE H

MODELO DE AVISO DE INiCIO DA PRODUCAO

Cidade/UF, de de
A empresa , CNPJ n.° s
beneficidria da Ata de Registro de Pregos n.° / , decorrente do pregao
eletronico FNDE n.° / , ém cumprimento as regras estabelecidas no

Anexo do Controle de Qualidade e/ou Caderno de Informagdes Técnicas — CIT, anexo
ao edital, acerca da Etapa de Anélise da Producdo (2* Etapa do Controle de Qualidade),
comunica ao Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educacdo — FNDE que iniciard,

em / / , a producdo do mobilidrio escolar para atendimento aos

contratos firmados a partir da utilizagcdo da referida Ata.

Inicialmente, o primeiro més de producdo abrangerd o(s) item(itens) e

quantidade(s) constante(s) do Cronograma de Produgdo ¢ Entrega em anexo, na forma
prevista no Anexo de Controle de Qualidade.
No ensejo, registramos que o envio desta comunicagdo ao FNDE observa o prazo

minimo de 20 (vinte) dias de antecedéncia em relagdo a data de inicio da produgdo, na

forma estabelecida no Anexo de Controle de Qualidade.

Representante Legal da Empresa

Assinatura e Carimbo

25



ENCARTE I

MODELO DE CRONOGRAMA DE PRODUCAO E ENTREGA

Cidade/UF, de de
A empresa , CNPJ n.° s
beneficidria da Ata de Registro de Pregos n.° / , decorrente do pregao
eletronico FNDE n.° / , ém cumprimento as regras estabelecidas no

Anexo do Controle de Qualidade e/ou Caderno de Informagdes Técnicas — CIT, anexo
ao edital, acerca da Etapa de Andlise da Producdo (2* Etapa do Controle de Qualidade),
apresenta ao Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educagdo — FNDE o cronograma

de producao e entrega do mobilidrio escolar para o periodo abaixo indicado:

Ano:

2024 2025 2026

Més/meses:

JAN | FEV | MAR | ABR | MAI | JUN
JUL | AGO | SET | OUT | NOV | DEZ

Tabela 1: Relacao dos itens em produc¢ido no periodo em funcio das entidades

contratantes:

Quantidade de cada item em producio

Entidade

Contratante

Data
provavel

de

UF | Contrato | CJA-03B | CJA-04B | CJA-0SB CJA-06B | CJA-07B

entrega

Lote
previsto
para

entrega
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Tabela 2: Programacio da producio diaria prevista para o periodo:

Quantidade da producio diaria prevista para cada item

Data Lote CJA-03B CJA-04B CJA-05B | CJA-06B CJA-07B Total

Oportunamente, registramos que o envio deste cronograma observa o prazo

maximo de 5 (cinco) dias uteis apos a solicitacdo do FNDE, na forma estabelecida neste

Anexo.

Representante Legal da Empresa

Assinatura e Carimbo
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ENCARTE J — INSTRUMENTO PARA ANALISE DE COMPONENTES
INJETADOS - AVALIACAO DIMENSIONAL E VISUAL



Lista de componentes injetados aplicaveis em conjuntos aluno (CJA-03 a CJA-07), conjunto para professor (CJP-01) e mesa acessivel (MA-01)

Cddigo do componente

Descricao do componente

Aplicagdo

01b Ponteira superior da mesa c/ datador modificado CJA-01 a 07/ CIP-01/ MA-02
02b Sapata posterior da mesa c/ datador modificado CJA-01 a 07/ CIP-01/ MA-02
03b Sapata frontal da mesa ¢/ datador modificado CJA-01 a 07/ CIP-01/ MA-02
04c_T3 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 3 CJA-03
04c_T4 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 4 CJA-04
04c_T5 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 5 CJA-05
04c_T6 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 6 CJA-06/ CIP-01
04c_T7 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 7 CIA-07
05b Encosto ¢/ datador modificado sem tampografia CJP-01
05c_T3aT7 Encosto ¢/ tampografia e datador modificado - Tamanhos 3 a 7 CJA-03 a 07/ CJP-01
06b_Sp Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Sapata/ Ponteira CJA-01 a 07/ CJC-01/ CIP-01
06b_Pe Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Pino expansor CJA-01 a 07/ CJC-01/ CIP-01
07b Porta Livros c/ aletas e datador modificados CJA-03a 07
13_T3aT6 Tampo injetado - Tamanhos 3 a 6 CJA-01a 06
13_Tr Travessa estrutural injetada CJA-01a 07
14 17 Tampo injetado - Tamanho 7 CJA-07




Instrumento de analise de componentes

Ponteira superior da mesa c/ datador modificado

1. Andlise dimensional

- | ” Medidas .. 5
Componente Item Descrigdo D (mm) Tolerancias Unidade

1 Comprimento da ponteira 56 +/-2 mm
2 Altura da ponteira 37,2 +/-2 mm
3 Largura da ponteira 31,25 +/-0,5 mm
4 Distancia entre a parte frontal e o inicio do rebaixo de acomodagdo 28 +/-0,5 mm
5 Distancia entre a parte posterior e o inicio do rebaixo de acomodagdo 28 +/-0,5 mm
6 Didmetro interno ©23,25 +/-1 mm
7 Didmetro externo ©28,25 +/-0,5 mm
8 Comprimento embutido medido a partir da borda do furo 19 +/-1 mm

01b 9 Didmetro do furo da ponteira @7 +/-1 mm
10 Distancia entre o rebaixo de acomodagdo da estrutura e o eixo do furo 6 +/-0,5 mm
11 Espessura do embutido 2,5 min. 2 mm
12 Espessura do externo 4 +/-0,5 mm
13 Altura da aleta de contato 0,55 +/- 0,07 mm
14 Espessura do batente para o tubo 1,5 +/-0,5 mm
15 Raio da borda frontal R6 +/-1 mm
16 Raio interno R1,6 +/-1 mm
17 Didmetro do datador duplo @5 ou @6 - mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo

1 Acabamento liso brilhante
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero

01b 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Sapata posterior da mesa c/ datador modificado

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Di oes (mm) Meclicay Tolerancias Unidade

1 Largura da sapata 46 +/-1 mm
2 Comprimento da sapata 88 +/-0,5 mm
3 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte posterior 39 +/-0,5 mm
4 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte frontal 49 +/-1 mm
5 Espessura minima das aletas da base 2 - mm
6 Espessura minima da borda externa da base 3 - mm
7 Didmetro do rebaixo para acomodagdo do rebite @12 +/-1 mm
8 Didmetro do furo para fixagdo a estrutura @5,5 +/-1 mm
9 Diametro do anel da base P18 +/-1 mm
10 Espessura minima do anel da base 3 - mm

02b 11 Altura da sapata 48 +/-1 mm
12 Distancia entre a parte frontal e o topo 40 -1/+3 mm
13 Didmetro para acomodagdo do tubo ?38,5 a #39,5 - mm
14 Espessura da capa envoltéria 3,5 +/-0,5 mm
15 Espessura da base 9,5 +/-0,5 mm
16 Espessura da parte posterior da base 5,75 +/-0,5 mm
17 Distancia entre o rebaixo de acomodagdo da estrutura e o eixo do furo 12 +/-1 mm
18 Diametro da parte externa @46 +/-1 mm
19 Raio externo no plano de simetria R40 +/-1,5 mm
20 Raio do bordo da base R1 +/-1 mm
21 Raio de transigdo entre a base e o topo R114 +/-5 mm
22 Diametro do datador @5 ou @6 - mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo

1 Acabamento texturizado
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero

02b 4 Gravagido do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de andlise de componentes

Sapata frontal da mesa ¢/ datador modificado

1. Analise dimensional

Componente Item Descri¢do Dimensdes (mm) Mediday Tolerancias Unidade

1 Altura da sapata 48 +/-1 mm
2 Largura da sapata 46 +/-1 mm
3 Comprimento da sapata 170 +/-3 mm
4 Comprimento da base da sapata 88 +/-0,5 mm
5 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte posterior 121 -1+3 mm
6 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte frontal 49 +/-1 mm
7 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte posterior da base 39 +/-0,5 mm
8 Espessura minima das aletas da base 2 - mm
9 Espessura minima da borda externa da base 3 - mm
10 Espessura minima do anel da base 3 - mm
11 Diametro do furo para fixagdo a estrutura @5,5 +/-1 mm

03b 12 Diametro do rebaixo para acomodagdo do rebite @12 +/-1 mm
13 Diametro do anel da base @18 +/-1 mm
14 Diametro do vdo para encaixe da sapata a estrutura ?38,5 a ¥39,5 - mm
15 Espessura da parte frontal da base 9,5 +/-1 mm
16 Espessura da parte posterior da base 5,75 +/-0,5 mm
17 Espessura da capa envoltdria 3,5 +/-1 mm
18 Diametro da parte externa P46 +/-1 mm
19 Raio de transi¢do entre a base e os bordos laterais da sapata R10 +/-1 mm
20 Raio do bordo da base da sapata R1 +/-1 mm
21 Raio de acabamento da capa envoltéria R3 +/-1 mm
22 Raio externo no plano de simetria R40 +/-1,5 mm
23 Angulo entre a base e os bordos laterais da sapata 10° +/-1° grau
24 Diametro do datador @5 ou @6 +/-1 mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descri¢do Verificagdo Observagao

1 Relevo com bordas arredondadas na parte superior da sapata
2 Acabamento texturizado
3 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem

03b 4 Gravagdo do numero do polimero
5 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
6 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
7 Datador duplo com miolo giratério
8 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 3

1. Anélise dimensional

Componente Item Descrigdo des (mm) Tolerancias Unidades
1 Largura do assento 400 +/-3 mm
2 Profundidade da superficie do assento 310 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/- 30 mm
5 Raio da borda de acomodagdo a estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de acomodagdo entre a bacia e as laterais do assento R500 +/-1 mm
8 Distancia de acomodacdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
9 Profundidade referencial para a borda de acomodagdo 70 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estrutura 191 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transi¢cdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -1/+3 mm
04c_T3 — -
- 16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 176 +/-1,5 mm
20 Distancia entre o eixo frontal da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 102 +/-1,5 mm
21 Diametro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
22 Distancia entre os eixos para acomodagao a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
23 Didmetro do datador @16 - mm
24 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
25 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assento 25 +/-1,5 mm
26 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
27 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
28 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
29 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
30 Diametro do furo da aleta postica ?5,5 +/-1 mm
2. Avaliagdo Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero
04c_T3 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 4

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo des (mm) Tolerancias Unidades
1 Largura do assento 400 +/-3 mm
2 Profundidade da superficie do assento 350 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/-30 mm
5 Raio da borda de acomodagao a estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de acomodacao entre a bacia e as laterais do assentc R500 +/-1 mm
8 Distancia de acomodagdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
9 Profundidade referencial para a borda de acomodagéo 70 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estruturz 231 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -0,1/43 mm
04c_T4 16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 216 +/-1,5 mm
20 Distancia entre o eixo posterior da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 58 +/-1,5 mm
21 Distancia entre furos de fixagdo lateral 70 +/-1,5 mm
22 Diametro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
23 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
24 Didmetro do datador @16 +/-1 mm
25 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
26 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assentc 25 +/-1,5 mm
27 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
28 Inclinagdo da aleta postiga 16° +/-2° grau
29 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
30 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
31 Diametro do furo da aleta postica @5,5 +/-1 mm
2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero
04c_T4 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 5

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Di oes (mm) Meclicas Tolerancias Unidade
1 Largura do assento 400 +/-3 mm
2 Profundidade da superficie do assento 390 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/- 30 mm
5 Raio da borda de acomodagéo a estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de acomodagdo entre a bacia e as laterais do assento R500 +/-1 mm
8 Distancia de acomodagdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
9 Profundidade referencial para a borda de acomodagdo 70 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estrutura 271 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -0,5/+3 mm
04c_T5 — -
16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 256 +/-1,5 mm
20 Distancia entre o eixo frontal da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 102 +/-1,5 mm
21 Didmetro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
22 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
23 |Didmetro do datador P16 - mm
24 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
25 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assento 25 +/-1,5 mm
26 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
27 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
28 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
29 Inclinag¢do do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
30 Didmetro do furo da aleta postica @5,5 +/-1 mm
2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero
04c_T5 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 6

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo des (mm) Tolerancias Unidades
1 Largura do assento 400 +/-3 mm
2 Profundidade da superficie do assento 430 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/-30 mm
5 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
6 Raio de acomodagdo entre a bacia e as laterais do assentc R500 +/-1 mm
7 Distancia de acomodagdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
8 Profundidade referencial para a borda de acomodag&o 70 +/-1,5 mm
9 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estruture 311 +/-3 mm
10 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
11 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
12 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
13 Espessura minima das aletas de fixacdo 2,5 - mm
14 Altura das aletas de fixagdo 22 -0,5/+3 mm
15 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
04c_T6 16 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
17 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 296 +/-1,5 mm
19 Distancia entre o eixo frontal da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 93 +/-1,5 mm
20 Distancia entre furos de fixagdo lateral 100 +/-1,5 mm
21 Diametro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
22 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
23 Raio da superficie frontal do assento 82 +/-1 mm
24 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
25 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assentc 25 +/-1,5 mm
26 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
27 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
28 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
29 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
30 Diametro do furo da aleta postiga @5,5 +/-1 mm
31 Didmetro do datador @16 - mm
2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero
04c_T6 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 7

1. Anélise dimensional

Componente Item Descrigdo des (mm) Tolerancias Unidade

1 Largura do assento 400 +3/-0 mm
2 Profundidade da superficie do assento 481 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/- 30 mm
5 Raio da borda de acomodagdo a estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de acomodagdo entre a bacia e as laterais do assento R500 +/-1 mm
8 Distancia de acomodacdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
9 Profundidade referencial para a borda de acomodagdo 61 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estrutura 362 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -1/+43 mm

04c_T7 16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 343 +/-1,5 mm
20 Distancia entre o eixo frontal da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 93 +/-1,5 mm
21 Distancia entre furos para fixagdo lateral do assento na estrutura 115 +/-1,5 mm
22 Diametro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
23 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
24  |Didmetro do datador @16 - mm
25 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
26 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assento 25 +/-1,5 mm
27 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
28 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
29 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
30 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
31 Diametro do furo da aleta postica @5,5 +/-1 mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo

1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero

04c_T7 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Encosto ¢/ datador modificado e sem tampografia - CJP-01

1. Analise dimensional

Componente Item Descrigdo Dil des (mm) Medidas Tolerancias unidade
1 Largura do encosto 396 +/-3 mm
2 Extensdo vertical do encosto 198 +/-3 mm
3 Distancia entre eixos de fixagdo a estrutura 367 +/-3 mm
4 Distancia entre furos para fixagdo na estrutura 74 +/-1,5 mm
5 Distancia entre o topo da cavidade de acomodagdo e o furo superior 30 +/-1,5 mm
6 Distancia entre as aletas estruturais do encosto 35,5 +/-1,5 mm
7 Distancia entre a borda superior do encosto e o eixo da aleta estruturalhh mais proxima 76 +/-2,5 mm
8 Altura das aletas estruturais do encosto 18 +/-1,5 mm
9 Espessura minima das aletas estruturais do encosto 4 - mm

05b 10 Didmetro dos furos para fixagdo do encosto @5,5 +/-1 mm
11 Didmetro da cavidade de acomodagdo na estrutura ?21,2 -1/+2 mm
12 Espessura da parede da cavidade de acomodagdo na estrutura 4 +/-1 mm
13 Espessura do encosto 4 +/-1,5 mm
14 Distancia entre o topo do encosto e a parte superior do relevo para tampografia
15 Altura do relevo para tampografia NAO APLICAVEL (ver Nota 1)

16 Largura do relevo para tampografia

17 Raio da borda superior do encosto R800 +/- 50 mm
18 Raio do canto superior do encosto R28 +/-5 mm
19 Raio do encosto no plano horizontal R850 +/- 50 mm
20 Didmetro do datador P16 - mm

Nota 1: A tampografia do padrdo dimensional ndo é utilizada no encosto da cadeira do professor. As demais dimensdes sdo idénticas as correspondentes dos tamanhos T3 a T7 do encosto.

2. Avaliagao Visual

Componente

Item

Descrigdo

Verificagdo

Observagdo

05b

Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto

Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem

Gravagdo do nimero do polimero

Gravagdo do modelo FDE- FNDE

Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)

Datador duplo com miolo giratério

N|jo|n|[srlwWw|IN]|-

Cor (ver Nota 2)

Nota 2: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Encosto ¢/ tampografia e datador modificado - Tamanhos 3 a 7

1. Analise dimensional

Componente Item Descrigdo Di oes (mm) Meclicay Tolerancias unidade
1 Largura do encosto 396 +/-3 mm
2 Extensdo vertical do encosto 198 +/-3 mm
3 Distancia entre eixos de fixagdo a estrutura 367 +/-3 mm
4 Distancia entre furos para fixagdo na estrutura 74 +/-1,5 mm
5 Distancia entre o topo da cavidade de acomodacgdo e o furo superior 30 +/-1,5 mm
6 Distancia entre as aletas estruturais do encosto 35,5 +/-1,5 mm
7 Distancia entre a borda superior do encosto e o eixo da aleta estruturalhh mais préxima 76 +/-2,5 mm
8 Altura das aletas estruturais do encosto 18 +/-1,5 mm
9 Espessura minima das aletas estruturais do encosto 4 - mm
10 Didmetro dos furos para fixagdo do encosto @5,5 +/-1 mm

05c_T3aT7 — - =
11 Diametro da cavidade de acomodagdo na estrutura ?21,2 -1/+2 mm
12 Espessura da parede da cavidade de acomodagdo na estrutura 4 +/-1 mm
13 Espessura do encosto 4 +/-1,5 mm
14 Distancia entre o topo do encosto e a parte superior do relevo para tampografia 22 +/-1,5 mm
15 Altura do relevo para tampografia 39 +/-1,5 mm
16 Largura do relevo para tampografia 37 +/-1,5 mm
17 Raio da borda superior do encosto R800 +/- 50 mm
18 Raio do canto superior do encosto R28 +/-5 mm
19 Raio do encosto no plano horizontal R850 +/- 50 mm
20 Diametro do datador @16 - mm

2. Avaliagao Visual

Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Tampografia do padrdo dimensional
3 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
4 Gravagdo do nimero do polimero

05¢_T3aT7 5 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
6 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
7 Datador duplo com miolo giratério
8 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de andlise de componentes

Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Sapata/ Ponteira

1. Analise dimensional

Componente Item Descrigdao Dil des (mm) Medidas Tolerancias Unidade

1 Comprimento da sapata 31 +/-1 mm
2 Diametro da base da sapata ®20,7 +/-1 mm
3 Raio de conformagdo da base R3 +/-1 mm
4 Didmetro do embutido ?16,3 +/-1 mm
5 Altura da base 10 +/-0,5 mm
6 Altura das aletas 2,9 +/-1 mm
7 Altura do convite das aletas 1 +/-0,5 mm

06b_Sp 8 Distancia entre as aletas 1,8 +/-0,5 mm
9 Espessura minima da parede 2 - mm
10 Diametro interno da parte expansivel @9 +/-1 mm
11 Comprimento da segdo linear da parte expansivel da sapata 16,4 +/-0,5 mm
12 Profundidade do vdo para encaixe da base do pino expansor 6,7 +/-1 mm
13 Diametro do vdo para encaixe da base do pino expansor ©12,7 +/-1 mm
14 Diametro do fuste de transi¢do do pino expansor ?10,8 +/-1 mm
15 Diametro do datador duplo com miolo(tipo insert) com Indicagdo de més e ano de fabricagdo @5 ou @6 - mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigao Verificagdo Observagdo

1 Acabamento liso
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do numero do polimero

06b_Sp 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Pino expansor

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Di des (mm) Medidas Tolerancias Unidade
1 Profundidade do vazio na base do pino expansor 5 +/-0,5 mm
2 Diametro do vazio na base do pino expansor @5 +/-1 mm
3 Comprimento do pino expansor 31 +/-1 mm
06b_Pe 4 Didametro do topo do pino expansor $10,1 +/-1 mm
5 Altura da base do pino expansor 6,7 +/-0,5 mm
6 Diametro de transi¢do do pino expansor $10,8 +/-1 mm
7 Didmetro da base do pino expansor $12,5 +/-1 mm
2. Avaliagdo Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagiao
06b_Pe 1 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Porta Livros c/ aletas e datador modificados

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Di des (mm) Iecida Tolerancias Unidade

1 Largura do porta livros 503 +/-3 mm
2 Profundidade do porta livros 306 +/-5 mm
3 Espessura minima da borda lateral 3 - mm
4 Distdncia entre eixo de fixagdo e o bordo lateral 76,5 +/-1,5 mm
5 Distancia entre o eixo de fixagdo e a base 14,5 +/-1,5 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 3 - mm
7 Espessura da aleta de encaixe a estrutura 5 +/-0,5 mm
8 Distdncia entre o bordo frontal e a cavidade de encaixe 124 +/-5 mm
9 Largura da cavidade de encaixe a estrutura 30 +/-1,5 mm
10 Distdncia entre o bordo posterior e a cavidade de encaixe 152 +/-1,5 mm
11 Distancia entre aletas estruturais 47 +/-1 mm

07b 12 Distdncia entre eixo de fixagdo frontal e o bordo lateral 26,5 +/-1,5 mm
13 Diametro do rebaixo para acomodagdo do rebite @10 +/-1 mm
14 Diametro do furo para fixagdo a estrutura ?4,2 +/-1 mm
15 Altura do porta ivros 55 +/-1,5 mm
16 Espessura da superficie 4 +/-0,5 mm
17 Espessura minima da parede da cavidade de encaixe a estrutura 3 - mm
18 Altura da cavidade de encaixe 43 +/-1,5 mm
19 Altura da borda lateral em relagdo a superficie 8 +/-1,5 mm
20 Raio da aba lateral posterior R380 +/- 25 mm
21 Raio da aba lateral frontal R131 +/- 10 mm
22 Raio do bordo frontal da superficie R25 +/-0,5 mm
23 |Didmetro do datador P16 - mm

2. Avaliagdo Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdao

1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
3 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
4 Gravagdo do nimero do polimero

07b 5 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
6 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
7 Datador duplo com miolo giratério
8 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Tampo injetado - Tamanhos 3 a 6

1. Anélise dimensional

Componente Item Descrigdo Di des (mm) Iedidas Tolerancias Unidade
1 Largura do tampo 608 +/-3 mm
2 Profundidade do tampo 466 +/-3 mm
3 Espessura do tampo 22 +/-1 mm
4 Raio da borda posterior do tampo R41 +/-1 mm
5 Raio da borda frontal do tampo R46 +/-1 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 2,3 - mm
7 Altura minima das aletas estruturais 14 - mm
8 Espessura minima do bordo frontal 4 - mm
9 Espessura minima do bordo lateral 4 - mm
10 Distancia entre o bordo frontal e o eixo da aleta de apoio 159 +/-1,5 mm
11 Distancia entre eixos das aletas de apoio 256 +/-1,5 mm
12 Distancia entre o bordo posterior e a primeira aleta de apoio 51 +/-1,5 mm
13 Altura minima da aleta perimetral 14 - mm
14 Espessura minima da aleta perimetral 2,3 - mm
15 Distdncia entre o bordo lateral e o eixo da aleta estrutural frontal 136 +/-1,5 mm

13_T3aT6 16 Distancia entre o eixo das aletas estruturais frontais 336 +/-1,5 mm
17 Distdncia entre o eixo da aleta estrutural frontal e a aleta estrutural centra 124,5 +/-1,5 mm
18 Distancia entre eixos das aletas estruturais centrais 87 +/-1,5 mm
19 Distancia entre o bordo lateral e o eixo da aleta perimetral 30 +/-1,5 mm
20 Espessura minima do bordo posterior 5 - mm
21 Distancia entre o bordo lateral e o castelo de fixagdo do tampo 174 +/-1,5 mm
22 Distancia entre eixos dos castelos de fixagdo 260 +/-1 mm
23 Distancia entre o bordo posterior e o castelo mais proximo 76 +/-1,5 mm
24 Distancia entre castelos de fixagdo laterais 169 +/-1 mm
25 Distancia entre castelos de fixagdo posteriores 548 +/-3 mm
26 Distancia entre eixos das aletas estruturais transversais 36 +/-3 mm
27 Distancia entre eixos de fixagdo ortogonais 176 +/-1 mm
28 Raio superior do bordo R5 +/-1 mm
29 Raio inferior do bordo R3 +/-1 mm
30 Raio para acomodacdo da estrutura tubular na parte inferior do tampo R26 +/-2 mm
31 Didmetro do datador P16 - mm

2. Avaliagao Visual

Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdao
1 Acabamento conforme detalhamento do projeto (ver Nota 1)
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero

13_T3aT6 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota 2)

Nota 1: A colagem do laminado melaminico de alta pressao ao tampo deve ser verificada através de ensaios laboratoriais conforme requisitos e procedimentos estabelecidos nas especificagdes técnicas dos Conjuntos para Aluno CJA03B a CJA07B (modelo FDE-FNDE). Indicar o nimero do

relatdrio de avaliagdo da colagem do laminado melaminico ao tampo. O(s) laudo(s) laboratorial(is) de avaliagdo da colagem do laminado ao tampo devera(do) ser apensado(s) ao(s) respectivo(s) relatério(s) de avaligdo de componente(s).

Nota 2: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Travessa estrutural injetada

1. Andlise dimensional

T . - Medidas A q
Componente | Item Descricao Dimensdes (mm) Tolerancias Unidade
1 Largura da travessa 32,5 +/-3 mm
2 Comprimento da travessa 598 +/-1,5 mm
3 Distancia entre eixos das aberturas de fixagdo da travessa ao tampo 548 +/-3 mm
4 Altura da travessa 16 +/-1 mm
13_Tr 5 Distancia entre eixos das aletas estruturais 110 +/-1 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
7 Espessura do bordo 3 +/-0,5 mm
8 Didmetro das aberturas de fixagdo @23 +/-1 mm
9 Didmetro do datador P16 - mm
2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
2 Gravagdo do nimero do polimero
13_Tr 3 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
4 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
5 Cor




Instrumento de analise de componentes

Tampo injetado - Tamanho 7

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Dimensdes (mm) Meclidas Tolerancias Unidade
1 Largura do tampo 608 +/-3 mm
Profundidade do tampo 517 +/-3 mm

3 Espessura do tampo 22 +/-1 mm
4 Raio da borda posterior do tampo R41 +/-1 mm
5 Raio da borda frontal do tampo R46 +/-1 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 2,3 - mm
7 Altura minima das aletas estruturais 14 - mm
8 Espessura minima do bordo frontal 4 - mm
9 Espessura minima do bordo lateral 4 - mm
10 Distancia entre o bordo frontal e o eixo da aleta de apoio 159 +/-1,5 mm
11 Distancia entre eixos das aletas de apoio 306 +/-1,5 mm
12 Distancia entre o bordo posterior e a primeira aleta de apoio 51 +/-1,5 mm
13 Altura minima da aleta perimetral 14 - mm
14 Espessura minima da aleta perimetral 2,3 - mm
15 Distancia entre o bordo lateral e o eixo da aleta estrutural frontal 136 +/-1,5 mm

14_T17 16 Distdncia entre o eixo das aletas estruturais frontais 336 +/-1,5 mm
17 Distdncia entre o eixo da aleta estrutural frontal e a aleta estrutural central 124,5 +/-1,5 mm
18 Distdncia entre o eixo das aletas estruturais centrais 87 +/-1,5 mm
19 Distancia entre o bordo lateral e o eixo da aleta perimetral 30 +/-1,5 mm
20 Espessura minima do bordo posterior 4 - mm
21 Distancia entre o bordo lateral e o castelo de fixagdo do tampo 174 +/-1,5 mm
22 Distancia entre eixos dos castelos de fixagdo 260 +/-1,5 mm
23 Distancia entre o bordo posterior e o castelo mais préximo 76 +/-1,5 mm
24 Distancia entre castelos de fixagdo laterais 194 +/-1,5 mm
25 Distancia entre castelos de fixagdo posteriores 548 +/-1,5 mm
26 Distancia entre eixos das aletas estruturais transversais 36 +/-1,5 mm
27 Distancia entre eixos de fixagdo ortogonais 201 +/-1,5 mm
28 Raio superior do bordo R5 +/-1 mm
29 Raio inferior do bordo R3 +/-1 mm
30 Raio para acomodagdo da estrutura tubular na parte inferior do tampo R26 +/-1 mm
31 Diametro do datador P16 - mm

2. Avaliagdo Visual
Componente Item Descri¢do Verificagdo Observagdo

1 Acabamento conforme detalhamento do projeto (ver Nota 1)
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do numero do polimero

14_T7 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota 1: A colagem do laminado melaminico de alta pressdo ao tampo deve ser verificada através de ensaios laboratoriais conforme requisitos e procedimentos estabelecidos nas especificagdes técnicas dos Conjuntos para Aluno CJA03B a CJAO7B (modelo FDE-FNDE). Indicar o numero do relatério de

avaliagdo da colagem do laminado melaminico ao tampo. O(s) laudo(s) laboratorial(is) de avaliagéo da colagem do laminado ao tampo devera(do) ser apensado(s) ao(s) respectivo(s) relatorio(s) de avalicdo de componente(s).

Nota 2: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.
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5mm -
S aletae
datador
D -+ N D modificados
R85%5 R85+ 5
tamanho 5
R82 1
400ik 3
D E L POLIPROPILENO
CORTE EE VISTA SUPERIOR Ao
ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
10
o
M e=5,54+0,5
”&% ~
o H o
min.2,5 .
ALETA DE TRANSIGAQ
CORTE AA (h=VARIAVEL e min£2,5)
ESC.1:5 .
Revisao 1
n i r Data 15/05/24
~| o )
2 H R1200+ 120 L.
i i | Pagina
K500 i 7N 1/4
| 143 i X
N FURO —/* “L_ FURO ALETA.DE FIXACAO
@=5,5mm @=55mm (h=22-0,5/+3
e miii=2,5)
CORTE BB
ESC.1:5
i 0
o o
n P / R1200+ 120
N wn
rRs0 | N
N ALETA DE FIXAGAO ALETA ESTRUTURAL
(h=12 2 min=:2,5)
CORTE CC
ESC.1:5
— ALETA DE ALETA DE
FIXACAO TRANSIGAO

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a

ALETA DE ) 143 ) ALETAS ALETA DE S Ad ;
FIXACAO ESTRUTURAIS  FIXAGAO fungao “Fit to paper
Respeite o Meio Ambiente.
CORTE DD Imprima somente o ne-
ESC.1:5 cessario

S
FNde

medidas em milimetros



Mobiliario

04C T5

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 5

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

2/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

Fnde

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

(vanLnyisa va ox13)9sc

R45,8

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC.1:5 \_}A

ESC.1:5

367 (eixo da estrutura)

—— ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO

L
= L

POSTICO
ER DETALHE)

e

—
I

? | ﬁj

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros




Mobiliario
ALETA DE TRANSICAO
EM CURVA
I — ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)
g
O<' DATADOR ALETA DE FIXAGAO
04C T5
bordo
T~ e=7,5205 Assento ¢/
aletae
ALETA ESTRUTURAL — ~ | datador
(r=rzmm) | — e J modificados
POSTICO (=T =] / POSTICO
(VER DETALHE) (VER DETALHE) tamanho 5
\ ALETA FRONTAL
ALETA FRONTAL
ALETA DE TRANSICAO ALETA DE FIXAGAO
EM CURVA (h=22mm)
VISTA INFERIOR
ESC.1:5
Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informagao:
/5\ nome do fabricante
( A do componente
PP
Revisao 1

Identificagcao do Modelo Data 15/05/24

Pagina

3/4

Datador conforme figura abaixo:

ESC.1:5

Indicador
de més

Indicador
de ano

6=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros Fnd e

Fundo Nacional de Desenvolvimento
da Educacio




Mobiliario DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

A
i 14 i
I I
| g
| |
N : : ALETA POSTICA
ALETA DE TRANSICAO | - |
FH R ' SV < 1 AETADEFIXACED
I I
04C TS LNE-E e
- i s ‘ i
I © I
Assento ¢/ ' A '
aletae o=5.5mm | 25
datador
modificados VISTA FRONTAL
tamanho 5
Revisao 1 TUBO DE ACO
Data 15/05/24 $=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)
Pagina EIXO DE FURACAO

COINCIDENTE COM
O EIXO DO TUBO

CORTE AA

ESC.1:1

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

Fnd e medidas em milimetros
ndo N

olvimento




DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

E >F

34313

A /O

R28%'+ 30

<
H
(=)
™M
<
™M
H
~
i
™M
N\
R85% 5 R85:-5
400+ 3
CORTE EE CORTE FF
ESC.1:5 ESC.1:5 F POLIPROPILENO
E COPOLIMERO
INJETADO .
COR: VER REFERENCIAS
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
e=5,5+0,5
" e=55%0,5
o‘?
It
)
@ W@W
min 2,5
ALETA DE
CORTE AA TRANSICKO
ESC.1:5 (h=VARIAVEL e min£2,5)
wn wn
o =)
. kil )
”1‘ 1 R1200+ 120
~ n 4
? |
@ﬁ S ——
oo/ ATE
=55 = A
@=5,5mm @=>5,5mm (h=22-0,5/+3
CORTE BB & min.=(23)
ESC.1:5
n n
=) S| R1200+120
H H
n L
,\‘ n
R500 N
\ ALETA DE égﬂ/ﬁH_URAL
FIXAGAO
CORTE CC G (h=12 e min=:2,5)
ESC.1:5
ALETA DE — ALETA DE.
FIXAGAO TRANSICAO
Bl I
AF'-IEXK*CES ‘ ‘ ALETA DE
‘ 143 ‘ ALETAS FIXAGAO
CORTE DD ESTRUTURAIS
ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

04C T6

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 6

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

1/4

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario



Mobiliario

04C T6

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 6

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

2/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

(vaninylsa va Ox13)(96C

VISTA LATERAL

ESC.1:5

T LI T LT T

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

—— ACABAMENTO
LISO

BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO

ESC.1:5

367)(eixo da extrutura)

—— POSTICO
(VER DETALHE)

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros



ALETA ESTRUTURAL /

h=12mm

POSTICO

/ “\M\

(O<— patapor

ALETA DE TRANSIGAO
EM CURVA

— ALETA DE FIXAGCAO
(h=22mm)

bordo
e=7,5%0,5

M/ \\ii

/\

}— ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)

(VER DETALHE)

ALETA FRONTAL

Apresentar em relevo no material injetado

a seguinte informagéao:

do componente

L’s}b nome do fabricante
PP

Identificagcao do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Datador duplo com miolo giratério

D= 16mm

Indicador
de més

x ALETA DE TRANSIGAO
EM CURVA

POSTICO

—
=7 i =
T_J L— //4 (VER DETALHE)
ALETA FRONTAL

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

04C T6

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 6

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

3/4

6=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

S
FNde

Fundo Nacional de Desenvolvimento
— daEducagdo




Mobilirio DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

A
1 14 1
I I
4 i
1
: : ALETA POSTICA
ALETA DE ' . '
TRANSICAO | aQ |
EM CURVA : 9 : ALETA DE
04CT6 = e
FURO
Assento ¢/ g5=5,5mm A
aletae
datador \gSTA FRONTAL
.ge ESC.1:1
modificados
tamanho 6
Revisao 1 Tuggz%%ﬁ?n?
Data 15/05/24 CHAPA 14 (1,9mm)
Pagina
4 / 4 EIXO DE FURAGAO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO
CORTE AA
ESC.1:1

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

M medidas em milimetros
FNde

—i s




DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

Mobiliario
343%3
E F
A / /\Hj\/ A
\
B ~ j?/“\R&f{ ¢ \ B
R50
K285 30
o— R13 /
C C
M Assento ¢/
- &3 aletae
8 datador
modificados
tamanho 7
D D
AN
R85+ 5 ﬁs/
40073
CORTE EE CORTE FF -
ESC.1:5 ESC.1:5
E F
POLIPROPILENO
VISTA SUPERIOR INRTADG
ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
" 55,54 0,5
S
ﬁqﬂ DO y I I oi Ub Revisao 1
N Data 15/05/24
min 2,5
CORTE AA ALETA DE <o
ESC.1:5 TRANSICAO Pagina
(h=VARIAVEL e min£2,5) 1 / 4
5w r
o o
h h R1200:+ 120
~ n
ALETA DE
FIXACAO
h<£22)-1/+3
CORTE BB e
ESC.1:5
pd o
+ H| R1200£120
n "
NO =b U (e}
R50
! Aot A
CORTE CC FIXAGAO (h:=12)e min=2,5)
ESC.1:5
ALETA DE — ALETA DE, %
FIXACAO TRANSIGAO

Atencdo
Preserve a escala

I

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Ll

ALETA DE
FIXAGAO ALETA DE Respeite 0 Meio Ambiente.
143 ALETAS FIXACAO Imprima somente o ne-
CORTE DD ESTRUTURAIS cessario

ESC.1:5

medidas em milimetros A4



Mobiliario

04C T?

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 7

Revisao
Data

Pagina

2/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

S
<
Fnde

da Edy

Desenvol

15/05/24

E@ 1T 1 1

o

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

(vaninylisa va ox13)Eve

—— ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

— ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade

maxima= 45p)

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC.1:5 ESC.1:5

367)(eixo da extrutura)
—— POSTICO
(VER DETCALHE)
P FM"I Fi"l i}
VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros



Mobiliario

ALETA DE TRANSIGAO
EM CURVA

N— ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)

(O<—— pATADOR

s 04C T?

ALETA ESTRUTURAL /

2N

h=12mm /
POSTICO =] =3
(VER DETALHE)
VISTA INFERIOR

ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéo:

do componente

L% nome do fabricante
PP

Identificagdao do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

Assento c/
|— ALETA DE FIXACAO aleta e
(h=22mm) datador

modificados
tamanho 7

POSTIGO

(VER DETALHE)

Revisao 1

Data 15/05/24

Pagina

3/4

PERSPECTIVAS

ESC.1:6

6=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros v
FNde

Fundo Nacional de Desenvolvimento
da Educacdo.




Mobiliario

04C T?

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 7

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

4/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

S
<
Fnde

da Ei

DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

| 14 A |
| |
f |
¢ i
1
| |
| —— ALETA POSTIGA
ALETA DE | |
TRANSICAO | o |
EM CURVA | |
| D < ALETADE
| ¢ FIXAGRO
| /L’ 1|
1 t S
FURO
@=5,5mm A
25
VISTA FRONTAL
ESC.1:1
160400
, POSTIGO
| 6,5
|
|
|
' \
‘ R4
|
T —~. o
7Yt 5
w0 <
TUBO DE ACO ‘ ~& T~ (Y
@=20,7mm ©
CHAPA 14 (1,9mm) ‘
EIXO DE FURACAO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO
CORTE AA

medidas em milimetros

ESC.1:1



DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO .
Mobiliario

C————0

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

05b

Encosto sem
o~ tampografia
~ , CJP-01

R&00+/50
J p
POLIPROPILENO —|———> =
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
Réo
R60
VISTA LATERAL 396+3 A
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5

3673

T
C"%——/;‘T‘E} Revisao 1

VISTA SUPERIOR RSS:‘?* >0 Data 15/05/24

: 1/2

376
8 ﬁl\s/// h ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
&
0,
RS
%’Q RS
*—tr=rs
I N E— RS
oof
T N R5 RZ&)
b R2,> < ACABAMENTO
R S — ¢ LISO
; BRILHANTE
© ! 272
351
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC.1:5

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros Fnde



Mobiliario

FLIRO INTERNO
@=:21,2mm (-1/+2)

CORTE BB

ESC.1:5

DETALHE A

05b el

Encosto sem

1>A

tampografia PETALIEA FILETE EM ALTO RELEVO
CJP-01 % /g
<L . "
g 83 i Q. %]
g o [ DATADOR I r‘{‘
@ Ll JT l
o 1 ®
4%4@6 B @J{ T i
T
CORTE AA VISTA POSTERIOR A
ESC.1:5 ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacao:

Data 15/05/24 do componente

/\ .
Revisao 1 L5 nome do fabricante
e

2 /2 Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

Indicador
de més

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Indicador
de ano

Respeite 0 Meio Ambiente. Datador duplo com miolo giratério
Imprima somente o ne- D= 16mm
cessario

Fmd medidas em milimetros

Fundo Nacional de Desenvolvimento

da Educagdo




DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

C———————0

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

RE00£50 —
| H
N 2
POLIPROPILENO ————> =
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
N
R60
R60
VISTA LATERAL 3963 o
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5
T 3673
VISTA SUPERIOR |
ESC.1:5 J
376
8 ﬁlﬁ//// h ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
i 1
= RS
o R5
°°$_I RS
N
w% N F R5
1N RS R20
b R2,> )2 < ACABAMENTO
R S — ¢ LISO
e L o BRILHANTE
351
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

05C.
T3af?

Encosto c/
tampografia
e datador
modificado -
Tamanhos
3a’

Revisao

Data 15/05/24

1/2

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

1

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

p

Fnde




Mobiliario

FLIRO INTERNO
@=:21,2mm (-1/+2)

CORTE BB
ESC.1:5
DETALHE
0 5 C ESC.0,40: 1
T3aT’
DETALHE A ﬂbA
Encosto c/ FILETE EM ALTO RELEVO
tampografia % " / &)
e datador g N[~ 8 .
modificado - 2 G=5,5mm \}@ It ol 3
Tamanhos £ 4 dl q I T
3a? ¥ Tl [ DATADOR I FI}
j@ Ll N l
L) (5 B 19 1@
%
CORTE AA VISTA POSTERIOR A
ESC.1:5 ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacao:

Data 15/05/24 do componente

/\ .
Revisao 1 L5 nome do fabricante
e

2 /2 Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

Indicador
de més

=

Atengdo
Preserve a escala

Indicador
de ano

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente. Datador duplo com miolo giratério

Imprima somente o ne- D= 16mm
cessario

Fmd e medidas em milimetros

Fundo Nac

d:



DETALHE - SAPATA

31k1

VISTA 2

ESC.1:1

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

SAPATA

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

2
5
&
© @@3@\
£ “2’5
E
)
w, CORTE BB
ESC.1:1

?12,5
@5
23

17
il
1

(e minima)

P e J
T | | [
?7
E ‘ ‘ Bk
| ; d )
A DATADOR MO'Q
012,7
VISTA 1 CORTE AA
ESC.1:1 ESC.1:1
POLIPROPILENO COPOLIMERO
$20,7 INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

$16,3 6]

29

A\

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéo:

N\
&

nome do fabricante
do componente

31%1

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

PINO EXPANSOR

N

¢1b 1
Identificacdao do Modelo
Datador conforme figura abaixo:
—
~N
\5‘ £15 ou 6mm |
—
B
10,8
Indicador
@12,5 de més
VISTA 3
ESC.1:1
$12,5
Indicador
10,8 de ano
@10,1

Datador duplo com miolo giratério
D=5 ou 6mm

A\

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

medidas em milimetros

Mobiliario

06B SP
06B PE

Sapata/Pon-
teira e Pino
expansor da
cadeirac/
datador
modificado

Revisao 1
Data 15/05/24

1/1

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario




DETALHE - PORTA-LIVROS Mobiliario

POLIPROPILENO

/ " COR: VER REFERENCIAS

ALETA DE ACOMODAGAO
A ESTRUTURA

4
_(] 3)(e min.) 3 (e min.)
l Porta Livros
| 5033 | c/ aletas e
VISTA SUPERIOR data.d.or
ESC.1:5 modificados
[~ DATADOR
/
) 0 0 I A A A A
: |
] 5
3 (e min.)
Revisao 1

o Data 15/05/24
VISTA INFERIOR
ESC.1:5

= 1/3
<l =t ALETADE _
B J/ACOMODACAO

4 " .—H—+ “ ” “ ” " “ A ESTRUTURA
L ] (F
VISTA FRONTAL 3 (e min.)
ESC.1:5

Datador conforme figura abaixo:

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacao: Indicador

de més

do componente

L/54\3 nome do fabricante
PP

Indicador %

de ano Atencdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Identificacao do Modelo

Datador duplo com miolo giratério Respeite o Meio Ambiente.

D= 16mm Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros Fnd (=

Fundo Nacional de Desenvolvimento

—— da Educagdo



Mobiliario

A DATADOR D B C
a | 0 I | I \
S
= 26,31
Mfﬁi I | i ! !
) 81 j II ) o p
9 —
) i o
07B | J i
E 3 (e m[p.)
Porta Livros
c/ aletas e
datador A 47+1 47+1 L 47+1 | 47+1 B 47 1 l
modificados LA7£1 4741 471 471 47+1
VISTA LATERAL CORTE AA 3 (e min.) D C
ESC.1:5 ESC.1:5
306+ 5 p ‘ 4 (e min.) R3 |
- Iy
EL [ = ”lT R3 R3\ R +
s E) 7
n9 g 3(i2 min.) 3(e min.)
CORTE BB <8l | 149 7#30%115
BSC.1:3 CORTE CC
ESC.1:5
R25 ACABAMENTO
P
Revisio 1 LISO BRILHANTE \&
Data 15/05/24 . R131£10 R
T ool saess | ememo |
2/3 TEXTURIZADO IR
CORTE DD N
ESC.1:5 N
DETALHE 1 L5 [3eEmin)
ESC.1:1
i}
ACABAMENTO R3 T
LISO BRILHANTE
25 DETALHE 1

[

% B

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a

fungao “Fit to paper” i
R |
Respeite o Meio Ambiente.
impHma somenteane- VISTA LATERAL - VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO

ACABAMENTO ESC.1:5

ESC.1:5

medidas em milimetros




om
N
o

3/3

m,mwp Am
2282 8¢5
8ESe =¢

<]
a5ox= og

o
5288
o 8L c




DETALHE - TAMPO INJETADO

PERSPECTIVA
ESC.1: 10
22+ 608+ 3
i 4 )
2
U \ Y,
VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR
ESC.1:10 ESC.1: 10
( ] }
VISTA FRONTAL
ESC.1:10

Mobiliario

13
T3aT6

Tampo
injetado -
Tamanhos 3
ab

Revisao 1
Data 15/05/24

1/4

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
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ENCARTE K

IDENTIFICACAO DO OCP
Identificacao completa do OCP e do responsavel técnico
(inclusive com telefone de contato e e-mail)

Relatorio N2: XXX, de XX/XX/XXXX

Interessado: XX OXXXOOOOOAKAXXX

AVALIACAO DE PROTOTIPO
EDITAL N2 xx/2024 - FNDE

1 - NATUREZA DO TRABALHO

Esta avaliacdo foi realizada para comprovar o atendimento aos requisitos técnicos
descritos no Caderno de Informagdes Técnicas — CIT, Conjunto do Aluno Individual (CJA-03B)
- do Edital do Pregao Eletrénico n? xx/2024.

2 - IDENTIFICACAO DO PROTOTIPO
- Conjunto do aluno individual CJA-03B FNDE,

- DESCRICAO DO PROTOTIPO;

- IDENTIFICACAO DO FABRICANTE;

- FOTOS COLORIDAS DOS PROTOTIPOS;

- NUMERO DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES
CONFORME PORTARIA INMETRO N° 401, de 28/12/2020.

3 - NORMAS APLICAVEIS
XXX XXXXXX

4 - PROCEDIMENTO B
4.1 — PERIODO DE REALIZACAO DO ENSAIO
(Informar também o numero do relatério do ensaio)

4.2 - AMOSTRAGEM
(Exemplo: Quantidade de protétipos, método de selecdo do prototipo, data de recebimento
do protétipo)

4.3 — EQUIPAMENTOS/INSTRUMENTOS UTILIZADOS
XXXKXXXXXXXXXXXXXXX



RELATORIO N° xxxx

5-

5.1 — AVALIAGAO DIMENSIONAL

RESULTADOS:

Incerteza expandida para medidas lineares baseada em uma incerteza padronizada
combinada, multiplicada por um fator de abrangéncia k=2, provendo um nivel de confianca de
aproximadamente 95,45%.

5.1.1 — MESA CJA-03B

Identificacao do tamanho

CJA-03B

) Avaliacao
Identificacao da cor AN(IQI:;ELO Tolerancias va'?:n‘:’)t'do n:';z?grg:z?r:;) (CO":‘:})ORME/
CONFORME)
Faixa de estatura (m) 1,19 a 1,42
d1 | Distancia estrutura/ travessa 116 +/-3 mm
d2 | Dimenséo horizontal da estrutura 367 +/-3 mm
d3 | Distancia interna entre as pernas 519 +5/-2 mm
44 Distancia travessa superior/ travessa 73 +/-3 mm
longitudinal
r1 | Raio da curva da estrutura da mesa 100 +/-5 mm
I1 | Largura da estrutura da mesa 580 +/-3 mm
p1 | Profundidade dos pés 446 +/-3 mm
h1 | Altura da mesa 596 +6 mm
5.1.2 - CADEIRA CJA-03B
Identificagao do tamanho CJA-03B Avaliacs
. Incerteza de vaflacao
Identificacao da cor AMARELO Tolerancias Vel Otf,"do medicao LEelEo L=y
(mm) (mm/°) (mm/ °) NAO
CONFORME)
Faixa de estatura 1,19 a 1,42
d6 |Distancia entre travessas do assento 176 +/-3 mm
d7 [Distancia entre pés frontal/traseiro 358 +/-3 mm
r3 [Raio pés traseiros 50 +/-1 mm
r4 |Raio pés frontais 50 +/-1 mm
r5 [Raio estrutura do encosto 50 +/-1 mm
I4 |Largura da estrutura da cadeira 387,7 +/-3 mm
h2 |Altura do assento 350 +10 mm
a Angulo entre estrutura do assento/ 98° T
encosto
a2 |Angulo da estrutura do assento 94° +/- 19

5.2 - REQUISITOS GERAIS

* O OCP devera indicar a norma de referéncia.
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| RELATORIO N° xxxx

DESCRIGAO

TOLERANCIAS

RESULTADO

Mesa

Tampo injetado - amarelo

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagao
do componente: tampo”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ ”

(numero do laudo
técnico)

Travessa estrutural injetada - preta

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagao
do componente: travessa estrutural”, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO
na ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual
ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliages dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ »

(nome do
fabricante)

(ndmero do laudo
técnico)

Estrutura com montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono, com costura, sec¢gdo oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm);

normativa (para
tubos™)

Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgéo circular de @ = 31,75mm (1 1/4”),
em chapa 16 (1,5mm)

normativa (para
tubos™®)

Pés confeccionados em tubo de aco carbono, com costura, secgao circular
de @ =38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

normativa (para
tubo™s)

Fixacdo do tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos com
rosca métrica M6, & 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca
panela, fenda Phillips

Porta-livros

Porta-livros injetado - cinza

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: porta-livros”, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - M6veis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliages dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”.

Ponteiras e sapatas da mesa

Ponteira superior injetada - amarelo

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagao
do componente: ponteira superior”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Conforme com
(nome do
fabricante)
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RELATORIO N° xxxx

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — AvaliagGes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

(ndmero do laudo
técnico)

Sapata frontal injetada - amarelo

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata frontal”, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Moéveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Sapata posterior injetada - amarelo

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata posterior”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Moéveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”.

Cadeira

Assento injetado - amarelo

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: assento injetado — tamanho 3”, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratérios de Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ !!

(numero do laudo
técnico)

Encosto injetado com tampografia para identificacdo do padrdo dimensional
- amarelo

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagao
do componente: encosto”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

(nome do
fabricante)

“ ”

(numero do laudo
técnico)

Estrutura em tubo de aco carbono, com costura, & 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

normativa (para
tubos)

Fixagao do assento a estrutura através de rebites de “repuxo”.

Fixacdo do encosto a estrutura através de rebites de “repuxo”.

Sapata / pino expansor da cadeira

Sapata injetada - amarelo

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)
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NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo)
Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

“ 1]

(numero do laudo
técnico)

Pino expansor injetado - amarelo

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagao
do componente: pino expansor”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ ”

(numero do laudo
técnico)

Fixacdo da sapata a estrutura através de encaixe e pino expansor injetado.

Caracteristicas gerais

Tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Item atendido
pela certificacéo

Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em pd, acabamento
liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA.

Tonalidade da cor: CINZA - referéncia RAL 7040.
(Confirmar tonalidade com catalogo RAL)

IM — Identificagdo do padrdo dimensional da mesa - tampografia para
identificacdo do padrdo dimensional na lateral direita, na face externa da
estrutura da mesa, conforme projeto grafico e aplicagao.

IC — Identificagcdo do padrdo dimensional da cadeira - tampografia para
identificacdo do padrdo dimensional na parte posterior do encosto da
cadeira, conforme projeto grafico e aplicacao.

Tampografia do QR CODE do Manual de Uso e Conservagao aplicado na

estrutura da mesa.
(Verificar posicionamento conforme indicado no projeto)

Todos os componentes injetados sdo produzidos pelo mesmo fabricante.

Soldas com superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes.

6 — CONCLUSAO

XXX XXXXXXXXXX

Local, xx de xxxxxxxx de Xxxx.

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Responsavel Técnico
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ENCARTE L

IDENTIFICACAO DO OCP
Identificacao completa do OCP e do responsavel técnico
(inclusive com telefone de contato e e-mail)

Relatorio N2: XXX, de XX/XX/XXXX

Interessado: XX OXXXOOOOAXAXXX

AVALIACAO DE PROTOTIPO
EDITAL N2 xx/2024 - FNDE

1 - NATUREZA DO TRABALHO

Esta avaliacdo foi realizada para comprovar o atendimento aos requisitos técnicos
descritos no Caderno de Informagdes Técnicas — CIT, Conjunto do Aluno Individual (CJA-04B)
- do Edital do Pregao Eletrénico n? xx/2024.

2 - IDENTIFICACAO DO PROTOTIPO
- Conjunto do aluno individual CJA-04B FNDE,

- DESCRICAO DO PROTOTIPO;

- IDENTIFICACAO DO FABRICANTE;

- FOTOS COLORIDAS DOS PROTOTIPOS;

- NUMERO DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES
CONFORME PORTARIA INMETRO N° 401, de 28/12/2020.

3 - NORMAS APLICAVEIS
XXX XXXXXX

4 - PROCEDIMENTO _
4.1 — PERIODO DE REALIZACAO DO ENSAIO
(Informar também o numero do relatério do ensaio)

4.2 - AMOSTRAGEM
(Exemplo: Quantidade de protétipos, método de selecdo do prototipo, data de recebimento
do protétipo)

4.3 — EQUIPAMENTOS/INSTRUMENTOS UTILIZADOS
XXXXXXXXXXXXXKXXXXX



RELATORIO N° xxxx

5-

5.1 — AVALIAGAO DIMENSIONAL

RESULTADOS:

Incerteza expandida para medidas lineares baseada em uma incerteza padronizada
combinada, multiplicada por um fator de abrangéncia k=2, provendo um nivel de confianca de
aproximadamente 95,45%.

5.1.1 — MESA CJA-04B

Identificacao do tamanho

CJA-04B

) Avaliacao
Identificacao da cor VETME)'HO Tolerancias va'?:n‘:’)t'do n:';z?grg:z?r:;) (CO":‘:})ORME/
CONFORME)
Faixa de estatura (m) 1,33 a 1,59
d1 | Distancia estrutura/ travessa 116 +/-3 mm
d2 | Dimenséo horizontal da estrutura 367 +/-3 mm
d3 | Distancia interna entre as pernas 519 +5/-2 mm
44 Distancia travessa superior/ travessa 75 +/-3 mm
longitudinal
r1 | Raio da curva da estrutura da mesa 100 +/-5 mm
I1 | Largura da estrutura da mesa 580 +/-3 mm
p1 | Profundidade dos pés 446 +/-3 mm
h1 | Altura da mesa 644 +6 mm
5.1.2 - CADEIRA CJA-04B
Identificagao do tamanho CJA-04B Avaliacs
. Incerteza de vaflacao
Identificacao da cor VERMELHO Tolerancias Vel Otf,"do medicao [Eeblo =y
(mm) (mm/°) (mm/ ©) NAO
CONFORME)
Faixa de estatura 1,33 a 1,59
d6 |Distancia entre travessas do assento 216 +/-3 mm
d7 Distancia entre pés frontal/traseiro 371 +/-3 mm
r3 |[Raio pés traseiros 50 +/-1 mm
r4 |Raio pés frontais 50 +/-1 mm
r5 [Raio estrutura do encosto 50 +/-1 mm
I4 |Largura da estrutura da cadeira 387,7 +/-3 mm
h2 |Altura do assento 380 +10 mm
a Angulo entre estrutura do assento/ 98° T
encosto
a2 |Angulo da estrutura do assento 94° +/- 19

5.2 - REQUISITOS GERAIS

* O OCP devera indicar a norma de referéncia.
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| RELATORIO N° xxxx

DESCRIGAO

TOLERANCIAS

RESULTADO

Mesa

Tampo injetado - vermelho

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagao
do componente: tampo”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ ”

(numero do laudo
técnico)

Travessa estrutural injetada - preta

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagao
do componente: travessa estrutural”, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO
na ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual
ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliages dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ »

(nome do
fabricante)

(ndmero do laudo
técnico)

Estrutura com montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono, com costura, sec¢gdo oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm);

normativa (para
tubos™)

Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgéo circular de @ = 31,75mm (1 1/4”),
em chapa 16 (1,5mm)

normativa (para
tubos™®)

Pés confeccionados em tubo de aco carbono, com costura, secgao circular
de @ =38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

normativa (para
tubo™s)

Fixacdo do tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos com
rosca métrica M6, & 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca
panela, fenda Phillips

Porta-livros

Porta-livros injetado - cinza

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: porta-livros”, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - M6veis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliages dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”.

Ponteiras e sapatas da mesa

Ponteira superior injetada - vermelha

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagao
do componente: ponteira superior”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Conforme com
(nome do
fabricante)
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RELATORIO N° xxxx

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — AvaliagGes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

(ndmero do laudo
técnico)

Sapata frontal injetada - vermelha

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata frontal”, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — AvaliagGes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Sapata posterior injetada - vermelha

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata posterior”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Moéveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — AvaliagGes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”.

Cadeira

Assento injetado - vermelho

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: assento injetado — tamanho 4”, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratérios de Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ ”

(numero do laudo
técnico)

Encosto injetado com tampografia para identificagdo do padrdo dimensional
- vermelho

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagao
do componente: encosto”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliages dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

(nome do
fabricante)

“ ”

(numero do laudo
técnico)

Estrutura em tubo de aco carbono, com costura, & 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

normativa (para
tubos)

Fixagao do assento a estrutura através de rebites de “repuxo”.

Fixacdo do encosto a estrutura através de rebites de “repuxo”.

Sapata / pino expansor da cadeira

Sapata injetada - vermelha

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)
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NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo)
Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

“ 1]

(numero do laudo
técnico)

Pino expansor injetado - vermelho

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagao
do componente: pino expansor”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ ”

(numero do laudo
técnico)

Fixacdo da sapata a estrutura através de encaixe e pino expansor injetado.

Caracteristicas gerais

Tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Item atendido
pela certificacéo

Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em pd, acabamento
liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA.

Tonalidade da cor: CINZA - referéncia RAL 7040.
(Confirmar tonalidade com catalogo RAL)

IM — Identificagdo do padrdo dimensional da mesa - tampografia para
identificacdo do padrdo dimensional na lateral direita, na face externa da
estrutura da mesa, conforme projeto grafico e aplicagao.

IC — Identificagcdo do padrdo dimensional da cadeira - tampografia para
identificacdo do padrdo dimensional na parte posterior do encosto da
cadeira, conforme projeto grafico e aplicacao.

Tampografia do QR CODE do Manual de Uso e Conservagao aplicado na

estrutura da mesa.
(Verificar posicionamento conforme indicado no projeto)

Todos os componentes injetados sdo produzidos pelo mesmo fabricante.

Soldas com superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes.

6 — CONCLUSAO

XXX XXXXXXXXXX

Local, xx de xxxxxxxx de Xxxx.

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Responsavel Técnico
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ENCARTE M

IDENTIFICACAO DO OCP
Identificacao completa do OCP e do responsavel técnico
(inclusive com telefone de contato e e-mail)

Relatorio N2: XXX, de XX/XX/XXXX

Interessado: XX OXXXOOOOOAKAXXX

AVALIACAO DE PROTOTIPO
EDITAL N2 xx/2024 - FNDE

1 - NATUREZA DO TRABALHO

Esta avaliacdo foi realizada para comprovar o atendimento aos requisitos técnicos
descritos no Caderno de Informagdes Técnicas — CIT, Conjunto do Aluno Individual (CJA-05B)
- do Edital do Pregao Eletrénico n? xx/2024.

2 - IDENTIFICACAO DO PROTOTIPO
- Conjunto do aluno individual CJA-05B FNDE,

- DESCRICAO DO PROTOTIPO;

- IDENTIFICACAO DO FABRICANTE;

- FOTOS COLORIDAS DOS PROTOTIPOS;

- NUMERO DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES
CONFORME PORTARIA INMETRO N° 401, de 28/12/2020.

3 - NORMAS APLICAVEIS
XXX XXXXXX

4 - PROCEDIMENTO B
4.1 — PERIODO DE REALIZACAO DO ENSAIO
(Informar também o numero do relatério do ensaio)

4.2 - AMOSTRAGEM
(Exemplo: Quantidade de protétipo, método de selecédo do protdtipo, data de recebimento do
protétipo)

4.3 — EQUIPAMENTOS/INSTRUMENTOS UTILIZADOS
XXXKXXXXXXXXXXXXXXX



RELATORIO N° xxxx

5-
5.1 — AVALIACAO DIMENSIONAL

RESULTADOS:

Incerteza expandida para medidas lineares baseada em uma incerteza padronizada
combinada, multiplicada por um fator de abrangéncia k=2, provendo um nivel de confianca de
aproximadamente 95,45%.

5.1.1 - MESA CJA-05B

Identificacao do tamanho CJA-05B Avaliacs
Al vallagcao
dentificacéo da cor VERDE | 'olerancias | y,iorobtido | Incertezade | (CONFORME/
¢ (mm) (mm) medicéo (mm) NAO
CONFORME)
Faixa de estatura (m) 1,46 a 1,76
d1 | Distancia estrutura/ travessa 116 +/-3 mm
d2 | Dimensao horizontal da estrutura 367 +/-3 mm
d3 | Distancia interna entre as pernas 519 +5/-2 mm
44 Distancia travessa superior/ travessa 81 +/-3 mm
longitudinal
r1 | Raio da curva da estrutura da mesa 100 +/-5 mm
1 | Largura da estrutura da mesa 580 +/-3 mm -
p1 | Profundidade dos pés 446 +/-3 mm -
h1 | Altura da mesa 710 +10 mm
5.1.2 - CADEIRA CJA-05B
Identificagdao do tamanho CJA-05B Avaliaca
Tolerancias . Incerteza de vatlacao
Identificacédo da cor V(I'EanI?)E Val(z:;?ot)ldo medi;;éo (CO":\:})ORME/
(i) CONFORME)
Faixa de estatura 1,46 a 1,76
d6 Distancia entre travessas do assento 256 +/-3 mm
d7 Distancia entre pés frontal/traseiro 421 +/-3 mm
r3 |Raio pés traseiros 50 +/-1 mm -
r4 |Raio pés frontais 50 +/-1 mm -
r5 [Raio estrutura do encosto 50 +/-1 mm -
I4 |Largura da estrutura da cadeira 387,7 +/-3 mm
h2 |Altura do assento 430 +10 mm
a Angulo entre estrutura do assento/ 98° T i
encosto
a2 |Angulo da estrutura do assento 94° +/- 1° -

5.2 - REQUISITOS GERAIS

* O OCP devera indicar a norma de referéncia.
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| RELATORIO N° xxxx

DESCRIGAO

TOLERANCIAS

RESULTADO

Mesa

Tampo injetado - verde.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: tampo”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

”

(nome do
fabricante)

“ ”

(ndmero do laudo
técnico)

Travessa estrutural injetada - preta.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: travessa estrutural”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
na ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual
ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

”

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Estrutura com montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono, com costura, seccao oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm);

normativa (para
tubos™)

Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgéo circular de @ = 31,75mm (1 1/4”),
em chapa 16 (1,5mm)

normativa (para
tubos™)

Pés confeccionados em tubo de aco carbono, com costura, secgao circular
de @ =38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

normativa (para
tubo™s)

Fixacdo do tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos com
rosca métrica M6, & 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabecga
panela, fenda Phillips

Porta-livros

Porta-livros injetado - cinza.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: porta-livros”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - M6veis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — AvaliagGes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ ”

(numero do laudo
técnico)

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”.

Ponteiras e sapatas da mesa

Ponteira superior injetada - verde.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagao
do componente: ponteira superior”, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Conforme com

(nome do
fabricante)
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Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — AvaliagGes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

“ 1]

(numero do laudo
técnico)

Sapata frontal injetada - verde.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata frontal”, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Moéveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ ”

(numero do laudo
técnico)

Sapata posterior injetada - verde.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata posterior”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Moéveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”.

Cadeira

Assento injetado - verde.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagao
do componente: assento injetado — tamanho 5”, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratérios de Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — AvaliagGes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ !!

(numero do laudo
técnico)

Encosto injetado com tampografia para identificagdo do padrdo dimensional
- verde.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: encosto”, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — AvaliagGes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

(nome do
fabricante)

“ ”

(ndmero do laudo
técnico)

Estrutura em tubo de aco carbono, com costura, & 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

normativa (para
tubos)

Fixacdo do assento a estrutura através de rebites de “repuxo”.

Fixagao do encosto a estrutura através de rebites de “repuxo”.

Sapata / pino expansor da cadeira

Sapata injetada - verde.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)
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NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo)
Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

“ 1]

(numero do laudo
técnico)

Pino expansor injetado - verde.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: pino expansor”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

(nome do
fabricante)

“ ”

(ndmero do laudo
técnico)

Fixacdo da sapata a estrutura através de encaixe e pino expansor injetado.

Caracteristicas gerais

Tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Item atendido
pela certificacéo

Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pd, acabamento
liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA.

Tonalidade da cor: CINZA - referéncia RAL 7040
(Confirmar tonalidade com catélogo RAL)

IM — Identificacdo do padrdo dimensional da mesa - tampografia para
identificacdo do padrdo dimensional na lateral direita, na face externa da
estrutura da mesa, conforme projeto grafico e aplicacao.

IC — Identificagdo do padrao dimensional da cadeira - tampografia para
identificacdo do padrdo dimensional na parte posterior do encosto da
cadeira, conforme projeto grafico e aplicacao.

Tampografia do QR CODE do Manual de Uso e Conservagao aplicado na
estrutura da mesa
(Verificar posicionamento conforme indicado no projeto)

Todos os componentes injetados séo produzidos pelo mesmo fabricante

Soldas com superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes

6 — CONCLUSAO

XXX XXXXXXXXXX

Local, xx de xxxxxxxx de Xxxx.

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Responsavel Técnico
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ENCARTE N

IDENTIFICACAO DO OCP
Identificacao completa do OCP e do responsavel técnico
(inclusive com telefone de contato e e-mail)

Relatorio N2: XXX, de XX/XX/XXXX

Interessado: XX OXXXOOOOOAKAXXX

AVALIACAO DE PROTOTIPO
EDITAL N2 xx/2024 - FNDE

1 - NATUREZA DO TRABALHO

Esta avaliacdo foi realizada para comprovar o atendimento aos requisitos técnicos
descritos no Caderno de Informagdes Técnicas — CIT, Conjunto do Aluno Individual (CJA-06B)
- do Edital do Pregao Eletrénico n? xx/2024.

2 - IDENTIFICACAO DO PROTOTIPO
- Conjunto do aluno individual CJA-06B FNDE,

- DESCRICAO DO PROTOTIPO;

- IDENTIFICACAO DO FABRICANTE;

- FOTOS COLORIDAS DOS PROTOTIPOS;

- NUMERO DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES
CONFORME PORTARIA INMETRO N° 401, de 28/12/2020.

3 - NORMAS APLICAVEIS
XXX XXXXXX

4 - PROCEDIMENTO B
4.1 — PERIODO DE REALIZACAO DO ENSAIO
(Informar também o numero do relatério do ensaio)

4.2 - AMOSTRAGEM
(Exemplo: Quantidade de protétipos, método de selecdo do prototipo, data de recebimento
do protétipo)

4.3 — EQUIPAMENTOS/INSTRUMENTOS UTILIZADOS
XXXKXXXXXXXXXXXXXXX



RELATORIO N° xxxx

5.

5.1 — AVALIAGAO DIMENSIONAL

RESULTADOS:

Incerteza expandida para medidas lineares baseada em uma incerteza padronizada
combinada, multiplicada por um fator de abrangéncia k=2, provendo um nivel de confianca de
aproximadamente 95,45%.

5.1.1 — MESA CJA-06B

Identificacdao do tamanho

CJA-06B

Avaliacao
Identificaciio d AZUL Tolerancias | Valor obtido In::ne(:(t’?zgode (CONFORME/
entiticacao da cor (mm) (mm) (mrﬁ) NAO
} CONFORME)
Faixa de estatura (m) 1,59 a 1,88
d1 | Distancia estrutura/ travessa 116 +/-3 mm
d2 | Dimensao horizontal da estrutura 367 +/-3 mm
d3 | Distancia interna entre as pernas 519 +5/-2 mm
Distancia travessa superior/ travessa +/-3 mm
d4 . 86
longitudinal
r1 | Raio da curva da estrutura da mesa 100 +/-5 mm
I1 | Largura da estrutura da mesa 580 +/-3 mm
p1 | Profundidade dos pés 446 +/-3 mm
h1 | Altura da mesa 760 10 mm
5.1.2 - CADEIRA CJA-06B
Identificagdo do tamanho CJA-06B .
Anoi Incerteza de Graliacag
dentificacao d AzuL | Tolerancias | valor obtido | ™ = o2 °F | (CONFORME/
entificacdo da cor (mm) (mm/°) (mm%°) NAO
} CONFORME)
Faixa de estatura (m) 1,59 a1,88
d6 |Distancia entre travessas do assento 296 +/-3 mm
d7 |Distancia entre pés frontal/traseiro 471 +/-3 mm
r3 |Raio pés traseiros 50 +/-1 mm -
r4 |Raio pés frontais 50 +/-1 mm -
r5 |Raio estrutura do encosto 50 +/-1 mm -
I4 |Largura da estrutura da cadeira 387,7 +/-3 mm
h2 JAltura do assento 460 10 mm
a Angulo entre estrutura do assento/ 98° T i
encosto
a2 |Angulo da estrutura do assento 94° +/- 1° -

5.2 - REQUISITOS GERAIS

* O OCP devera indicar a norma de referéncia.
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DESCRIGAO

TOLERANCIAS

RESULTADO

Mesa

Tampo injetado - azul.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: tampo”, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ ”

(ndmero do laudo
técnico)

Travessa estrutural injetada - preta.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: travessa estrutural”, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO
na ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual
ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Estrutura com montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm);

normativa (para
tubos™)

Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono, com costura,
curvado em formato de “C”, com seccéo circular de @ = 31,75mm (1 1/4”),
em chapa 16 (1,5mm)

normativa (para
tubos™®)

Pés confeccionados em tubo de aco carbono, com costura, seccao circular
de @ =38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

normativa (para
tubo™s)

Fixacdo do tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos com
rosca métrica M6, & 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega
panela, fenda Phillips

Porta-livros

Porta-livros injetado - cinza.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: porta-livros”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio
e Calibrag3o)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ ”

(numero do laudo
técnico)

Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”.

Ponteiras e sapatas da mesa

Ponteira superior injetada - azul.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: ponteira superior”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ !!

(numero do laudo
técnico)
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Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Sapata frontal injetada - azul.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata frontal”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

(nome do
fabricante)

(ndmero do laudo
técnico)

Sapata posterior injetada - azul.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata posterior”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”.

Cadeira

Assento injetado - azul.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: assento injetado —tamanho 6”, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

(nome do
fabricante)

“ ”

(ndmero do laudo
técnico)

Encosto injetado com
dimensional - azul.
(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: encosto”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio
e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

tampografia para identificacdo do padrao

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ ”

(numero do laudo
técnico)

Estrutura em tubo de ago carbono, com costura, & 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

normativa (para
tubos)

Fixagao do assento a estrutura através de rebites de “repuxo”.

Fixagao do encosto a estrutura através de rebites de “repuxo”.

Sapata / pino expansor da cadeira

Sapata injetada - azul.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e
Calibragdo)

Conforme com

“ !!

(nome do
fabricante)
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Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

(numero do laudo
técnico)

Pino expansor injetado - azul.

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: pino expansor”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ ”

(numero do laudo
técnico)

Fixacdo da sapata a estrutura através de encaixe e pino expansor injetado.

Caracteristicas gerais

Tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Item atendido
pela certificacao

Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6, acabamento
liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA.

Tonalidade da cor: CINZA - referéncia RAL 7040
(Confirmar tonalidade com catalogo RAL)

IM — Identificagcdo do padrdo dimensional da mesa - tampografia para
identificacdo do padrao dimensional na lateral direita, na face externa da
estrutura da mesa, conforme projeto grafico e aplicagao.

IC — Identificagao do padrdo dimensional da cadeira - para identificagédo do
padrao dimensional na parte posterior do encosto da cadeira, conforme
projeto grafico e aplicacao.

Tampografia do QR CODE do Manual de Uso e Conservagéo aplicado na

estrutura da mesa
(Verificar posicionamento conforme indicado no projeto)

Todos os componentes injetados sdo produzidos pelo mesmo fabricante

Soldas com superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos
cortantes

6 — CONCLUSAO

XXX XXXXXXXXXX

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Responsavel Técnico
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ENCARTE O

IDENTIFICACAO DO OCP
Identificacao completa do OCP e do responsavel
técnico (inclusive com telefone de contato e e-mail)

Relatério N°: XXX, de XX/XX/XXXX

Interessado: XXX AXAXAXAXXX

AVALIACAO DE PROTOTIPO
EDITAL N° xx/2024 - FNDE

1 - NATUREZA DO TRABALHO

Esta avaliagdo foi realizada para comprovar o atendimento aos requisitos técnicos
descritos no Caderno de Informacgdes Técnicas — CIT, Conjunto do Aluno Individual (CJA-07B)
- do Edital do Pregéao Eletronico n° xx/2024.

2 - IDENTIFICACAO DA AMOSTRA
- Conjunto do aluno individual CJA-07B FNDE,

- DESCRICAO DA AMOSTRA;

- IDENTIFICACAO DO FABRICANTE;

- FOTOS COLORIDAS DAS AMOSTRAS;

- NUMERO DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES
CONFORME PORTARIA INMETRO N° 401, de 28/12/2020.

3 - NORMAS APLICAVEIS
XXXXXXXXXXXXXXXXX

4 - PROCEDIMENTO y
4.1 - PERIODO DE REALIZACAO DO ENSAIO
(Informar também o numero do relatério do ensaio)

4.2 - AMOSTRAGEM
(Exemplo: Quantidade de amostras, método de selegdo da amostra, data de recebimento da
amostra)

4.3 - EQUIPAMENTOS/INSTRUMENTOS UTILIZADOS
XXXXXXXXXXXXXXXXXX



| RELATORIO N° xxxx

5 - RESULTADOS:

5.1 — AVALIAGAO DIMENSIONAL

Incerteza expandida para medidas lineares baseada em uma incerteza padronizada
combinada, multiplicada por um fator de abrangéncia k=2, provendo um nivel de confianga de

aproximadamente 95,45%.

5.1.1 — MESA CJA-07B

Identificagdo do tamanho CJA-07B
Avaliagao
Identifi 50 d MARROM Toleranci Valor obtido Incerteza de (CONFORME/
entiricagao da cor (mm) olerancias (mm) medigéo (mm) NAO
CONFORME)
Faixa de estatura (m) 1,74 a 2,07
d1 | Distancia estrutura/ travessa 141 +/-3 mm
d2 | Dimenséo horizontal da estrutura 417 +/-3 mm
d3 | Distancia interna entre as pernas 519 +5/-2 mm
Distancia travessa superior/ travessa +/-3 mm
d4 . 86
longitudinal
r1 | Raio da curva da estrutura da mesa 100 +/-5 mm
[1 | Largura da estrutura da mesa 580 +/-3 mm
p1 | Profundidade dos pés 496 +/-3 mm
h1 | Altura da mesa 820 +10 mm
5.1.2 - CADEIRA CJA-07B
Identificagcdo do tamanho CJA-07B
MARROM Valor obtido | 'mcertezade | JICEAR
Identificagao da cor Tolerancias alor o o Ido medigao ( P
(mm) (mm/°) (mm/ °) NAO
CONFORME)
Faixa de estatura 1,74 a 2,07
d6 |Distancia entre travessas do assento 343 +/-3 mm
d7 Distancia entre pés frontal/traseiro 519 +/-3 mm
r3 Raio pés traseiros 50 +/-1 mm
r4 Raio pés frontais 50 +/-1 mm
r5 [Raio estrutura do encosto 50 +/-1 mm
I4 |Largura da estrutura da cadeira 387,7 +/-3 mm
h2 Altura do assento 510 10 mm
a Angulo entre estrutura do assento/ 98° - 10
encosto
a2 |Angulo da estrutura do assento 94° +/-1°
5.2 - REQUISITOS GERAIS
* O OCP devera indicar a norma de referéncia.
DESCRIGAO TOLERANCIAS RESULTADO
Mesa
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Tampo injetado - marrom

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: tampo”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ »

(nome do
fabricante)

“ ”

(numero do laudo
técnico)

Travessa estrutural injetada - preta

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: travessa estrutural”, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO
na ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual
ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

»

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Estrutura com montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono, com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm);

normativa (para
tubos*)

Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono, com costura,
curvado em formato de “C”, com seccéo circular de @ = 31,75mm (1 1/4”),
em chapa 16 (1,5mm)

normativa (para
tubos*)

Pés confeccionados em tubo de ago carbono, com costura, secgéo circular
de & = 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

normativa (para
tubo®s)

Fixacdo do tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos com
rosca métrica M6, & 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca
panela, fenda Phillips

Porta-livros

Porta-livros injetado - cinza

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: porta-livros”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ »

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”.

Ponteiras e sapatas da mesa

Ponteira superior injetada - marrom

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: ponteira superior”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)
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Sapata frontal injetada - marrom

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata frontal”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

»

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Sapata posterior injetada - marrom

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata posterior”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

»

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”.

Cadeira

Assento injetado - marrom

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: assento injetado — tamanho 7”, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ »

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)

Encosto injetado com tampografia para identificagao do padrao
dimensional - marrom

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: encosto”, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio
e Calibragao)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ »

(numero do laudo
técnico)

Estrutura em tubo de ago carbono, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

normativa (para
tubos)

Fixacdo do assento a estrutura através de rebites de “repuxo”.

Fixagao do encosto a estrutura através de rebites de “repuxo”.

Sapata / pino expansor da cadeira

Sapata injetada - marrom

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —

Conforme com

»

(nome do
fabricante)

“ ”

(numero do laudo
técnico)
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Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Pino expansor injetado - marrom

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagao
do componente: pino expansor”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”

(nome do
fabricante)

“ »

(numero do laudo
técnico)

Fixacao da sapata a estrutura através de encaixe e pino expansor injetado.

Caracteristicas gerais

Tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Iltem atendido
pela certificagéo

Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6, acabamento
liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA.

Tonalidade da cor: CINZA - referéncia RAL 7040.
(Confirmar tonalidade com catalogo RAL)

IM — Identificagdo do padrdo dimensional da mesa - tampografia para
identificagdo do padrao dimensional na lateral direita, na face externa da
estrutura da mesa, conforme projeto grafico e aplicagéo.

IC — Identificagdo do padrdo dimensional da cadeira - tampografia para
identificagdo do padrdo dimensional na parte posterior do encosto da
cadeira, conforme projeto grafico e aplicagao.

Tampografia do QR CODE do Manual de Uso e Conservagéo aplicado na
estrutura da mesa.
(Verificar posicionamento conforme indicado no projeto)

Todos os componentes injetados s&o produzidos pelo mesmo fabricante.

Soldas com superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes.

6 — CONCLUSAO

XXXXXKXXXXXXXX

Local, xx de XxxXxxxxxx de Xxxx.

XXXXXXXKXXXXXXXXKXXXXXXXXX
Responsavel Técnico
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1. DO CONTROLE DE QUALIDADE

1.1 O Controle de Qualidade realizado no &mbito do Registro de Precos Nacional -
RPN ¢ regulamentado por meio da PORTARIA N° 341, DE 19 DE JUNHO DE 2023 ¢
pela legislacao que rege o certame. Ocorrera durante a fase de planejamento e também
durante a fase de execugdo, em 1* Etapa, apos a aceitacdo da proposta, por parte do
pregoeiro e antes da homologagao, e, em 2* Etapa, no transcorrer da vigéncia da ata de
registro de precos e dos contratos dela decorrentes e podera ser realizado,
presencialmente ou nao, pelo FNDE, por instituicdes parceiras, bem como,
adicionalmente, executado com auxilio remoto pelos 6rgaos e entidades participantes e
ndo participantes, que auxiliardo esta Autarquia, reportando eventuais ndo
conformidades, respondendo pesquisas, questiondrios ¢ realizando registros

fotograficos e por video.

2 DAS NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
2.1 ABNT NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empolamento de superficies

pintadas.

2.2 ABNT NBR 17088:2023 - Corrosao por exposi¢ao a névoa salina — Método de
ensaio.

2.3 ABNT NBR 9050:2020 - Acessibilidade a edificagdes, mobilidrio, espagos
e equipamentos urbanos.

2.4 ABNT NBR 9050:2020 Errata 1:2021 - Acessibilidade a edificagoes,
mobilidrio, espacos e equipamentos urbanos.

2.5 ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual.

2.6 ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes -
Requisitos e métodos de ensaio.

2.7 ABNT NBR ISO 4628-3:2022 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da degradagao de
revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3 - Avaliacao do grau de enferrujamento.
2.8 ABNT NBR 11003:2023 — Tintas — Determinacao da aderéncia.

2.9 ABNT NBR ISO/IEC 17025:2017 - Requisitos Gerais para Competéncia de

Laboratorios de Ensaio e Calibragao.



Observacio: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento desta publicacao.
Como toda norma esté sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edigdes

mais recentes das normas citadas.

3. DAS ETAPAS DO CONTROLE DE QUALIDADE

3.1 O Controle de Qualidade ocorrera em duas Etapas, especificamente:

3.1.1 Em I* Etapa (Analise do Prototipo): durante a fase de habilitacdo do pregdo
eletronico, apds convocacao do pregoeiro;

3.1.2 Em 2* Etapa (Analise Documental da Produ¢do, da Producdo e de Produtos
Entregues): a qualquer tempo durante a vigéncia da(s) Ata(s) de Registro de Pregos e/ou
dos contratos firmados, na forma prevista neste Anexo.

3.2 O Controle de Qualidade devera considerar os requisitos técnicos e de seguranga
estabelecidos para cada item do Caderno de Informagdes Técnicas — CIT.

3.2.1 A certificacao de um produto ¢ estritamente vinculada a suas especificacoes e ao
seu projeto. Qualquer modificagdo em uma destas varidveis descaracteriza o produto
certificado.

3.2.2 A vinculagdo do projeto/especificagdes ao produto que se encontra em
fabricagdo nao pode ser quebrada nos processos de avaliacdo de conformidade.

3.3 O conjunto deve receber Manual de Uso e Conservagdo, por meio de QR CODE,
tipo dindmico, ndo expirdvel (no minimo até o término do periodo de garantia do
produto), com moldura nas bordas (para melhor contraste), impresso por tampografia
na lateral direita da estrutura da mesa, na face externa, abaixo da identificagdo do padrao
dimensional, conforme projeto. A tampografia deve apresentar ainda os dizeres
orientativos “MANUAL DE USO E CONSERVACAO”, dispostos imediatamente
abaixo do QR CODE.

3.3.1 No mesmo QR CODE, a licitante devera colocar outra URL fornecida pelo
FNDE no decorrer da 1* Etapa do Controle de Qualidade, apds a convocagao pelo
pregoeiro.

3.4 Os prototipos apresentados poderdo ser desmontados ou destruidos durante as
Etapas de Controle de Qualidade.

3.5 Em qualquer Etapa do Controle de Qualidade, a critério do FNDE, poderdo ser
realizadas visitas técnicas as instalacdes da empresa licitante, fornecedora ou fabrica.

3.6 O Controle de Qualidade compreendera 2 (duas) Etapas, a saber:



3.6.1 1" Etapa - Analise do Prototipo

3.6.1.1 A empresa classificada provisoriamente em primeiro lugar em cada item quanto

ao valor, devera contratar, com recursos proprios, um Organismo de Certificaciao de

Produto — OCP, acreditado pela Coordenacdo-Geral de Acreditagdo — CGCRE, do

Instituto Nac

ional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — INMETRO, para a ABNT

NBR 14006:2008, para atestar a conformidade dos produtos em relagdo as condig¢des

estabelecidas neste Anexo, no que couber, bem como as especificagdes técnicas do

Caderno de Informagdes Técnicas - CIT.

3.6.1.2 Num

prazo maximo de 30 (trinta) dias, a partir da solicitacao do pregoeiro,

o licitante devera entregar ao FNDE:

3.6.1.2.1 O

informacdes:

a) 1 (um) protétipo de cada CJP-01 e MA-02;

b) Manual de Uso e Conservagdo e o URL disponibilizado pelo FNDE,
ambos com o acesso pelo QR CODE, tipo dinamico, ndo expiravel (no
minimo até o término do periodo de garantia do produto), com moldura
nas bordas (para melhor contraste), impresso por tampografia na lateral
direita da estrutura da mesa;

c¢) Declaragao de concordancia com o fornecimento de informacdes
relacionadas ao Controle de Qualidade (Encarte F);

d) Declaragdo sobre a retirada de prototipos aprovados e reprovados,
datada, assinada pelo representante legal da empresa ou procurador
legalmente constituido (Encarte G);

e) Instrumento para andlise de componentes injetados - Avaliacdo
dimensional e visual, devidamente preenchido, correspondente aos
modelos de mobiliario a que se aplicam (Encarte J);

f) Relatorio de Avaliagdo de Prototipo — RAP - Encartes P e Q. (O RAP
deve ter sido emitido nos ultimos 12 (doze) meses, contados da data de
apresentacio da proposta).

Relatorio de Avaliagdo de Prototipo deverd conter as seguintes

a) Identificagdo do OCP responsavel pela andlise;
b) Identificagdo do laboratorio responsavel pelas avaliagdes (se for o
caso);

c¢) Identificacdo clara e inequivoca do produto;



d) Identificacdo do fabricante;

e) Identificacdao do fornecedor;

f) Identificacdo do modelo;

g) Declaracdo emitida pelo OCP comprovando a correspondéncia do
prototipo ao projeto e as especificagdes técnicas. A declaracdo deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados utilizados
nas montagens dos prototipos;

h) Resultado da avaliagdo de conformidade dos prototipos aos projetos e
as especificagdes técnicas;

i) Laudo técnico de ensaio, emitido nos ultimos 12 (doze) meses,
contados da data da apresentacio da proposta (originais ou copias
autenticadas), que comprove a qualidade da colagem da fita de borda,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizacdo dos ensaios de acordo com a ABNT NBR 14006:2008 - Moveis
escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou por
laboratorio acreditado para realizagdo dos ensaios de acordo com a ABNT
NBR 16332:2014 — Moéveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes —
Requisitos e métodos de ensaio;

Observacoes:

e Alternativamente, podera ser aceito laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem da fita de bordo emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 14006:2008 - Modveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual (O laudo deve ter
sido emitido nos ultimos 12 meses, contados da data de
apresentacio da proposta).

e A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante
¢ condicdo essencial para validagdo dos laudos. Os laudos devem
conter fotos legiveis coloridas do item (minimo duas fotos em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm),
identificacdo do fabricante, data e técnico responsavel.

j) Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagdes técnicas dos
componentes injetados, emitido por laboratério acreditado pelo

INMETRO na ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e



Mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC
17025:2017 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratorios de
Ensaio e Calibragdo (O laudo deve ter sido emitido nos ultimos 12
meses, contados da data de apresentacio da proposta);

j-1) A cor dos componentes injetados plasticos devera ser
avaliada, no Laudo Técnico supracitado na alinea “j”, com base na
padronizacdo Pantone indicada no item ‘“Referéncia de Cores” do
documento de Especificagdes Técnicas e deverd observar a recomendacao
presente na nota do campo “Andlise Visual”, do Encarte J — Instrumento
para analise de componentes injetados — Avaliacio dimensional e
visual, e que cita: “Para avaliagcdo visual da cor, utilizar cabine revestida
internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.”
k) Laudo técnico de ensaio, emitido nos ultimos 12 (doze) meses,
contados da data de apresentacio da proposta (originais ou copias
autenticadas), que comprove a resisténcia a corrosao da pintura em camara
de névoa salina, de no minimo 300 (trezentas) horas, emitido por
laboratorio acreditado pelo CGCRE- INMETRO (O laudo deve ter sido
emitido nos ultimos 12 meses, contados da data de apresentacio da
proposta);

1) Laudo técnico de ensaio de determinagao da aderéncia da tinta, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse
ensaio (O laudo deve ter sido emitido nos tltimos 12 meses, contados
da data de apresentacio da proposta);
m) Fotos coloridas dos prototipos avaliados (no minimo duas fotos em
diferentes angulos e com tamanho minimo de 9 cm x 12 cm);
n) Informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo
relatorio.
3.6.1.2.2 Devera ser apresentada ainda, a declaragdo de compatibilidade entre
cavidades de moldes de injecao para cada componente utilizado, emitida pelo fabricante
do componente (Encarte D).
3.6.1.3 O licitante convocado para o mesmo produto (marca, fabricante ¢ modelo
idénticos), em diferentes regides de abrangéncia, devera entregar ao FNDE somente a

quantidade de protétipos e documentos estabelecidos para um item.



3.6.14 Sera admitida, opcionalmente e mediante manifestacio expressa do
licitante, a indicacio de 1 (uma) marca adicional de componentes plasticos, com o
intuito de mitigar eventuais desabastecimentos futuros na cadeia de produgdo junto aos
fornecedores parceiros.
3.6.1.4.1 Caso opte pela indicacdo de duas marcas de componentes plasticos, o
licitante devera indicar qual marca sera a primeira op¢ao e que devera ja vir montada no
protétipo a ser enviado na 1* Etapa — Andlise do Prototipo, e qual marca sera escolhida
como opc¢ao adicional. Nesse caso, serd necessario entregar ao FNDE, relativamente a
marca adicional, somente os componentes plasticos desmontados avulsos, ensaiados e
certificados (sem a montagem no prototipo) e suas devidas documentagdes, referentes a
cada CJP-01 e MA-02, se for o caso, observando-se o mesmo prazo de entrega e
apresentacdo da documentagao prevista nos subitens 3.6.1.2, 3.6.1.2.1 € 3.6.1.2.2.
3.6.1.4.2 Ressalta-se que, somente serd necessaria a apresentacdo de prototipos
montados com a marca adicional de componentes plésticos ensaiados e certificados
escolhida se o FNDE julgar pertinente e notificar a empresa licitante/fornecedora,
formalmente, via e-mail ou oficio. Nesse caso, 0 prazo maximo para o recebimento do
prototipo no FNDE ¢ de 10 (dez) dias, contados a partir da ciéncia da notifica¢do pelo
licitante.
3.6.1.4.3 Cumpre destacar que ndo sera permitida, em hipotese alguma, a montagem
de um protétipo mesclando as marcas dos componentes escolhidas. Cada protétipo
devera ser integralmente montado com a utilizagdo de apenas uma das marcas. A
restri¢do ¢ aplicavel durante toda a fase de Controle de Qualidade, bem como durante o
periodo de fornecimento dos produtos, apos a assinatura da Ata de Registro de Precos
bem como dos contratos dela decorrentes.
3.6.1.5 Os prototipos deverdo ser entregues no protocolo do FNDE (Setor Bancério Sul,
Quadra 2, Bloco F, Edificio FNDE — Brasilia-DF — CEP 70070-929), exclusivamente
no horéario compreendido entre 08:00h as 12:00h e 14:00h as 18:00h, embalado
conforme descrito no subitem EMBALAGEM, do Caderno de Informagdes Técnicas -
CIT, com etiqueta de identificacdo, contendo as seguintes informacdes:

a) “PROTOTIPO”;

b) Aos cuidados da Chefia de Projeto de Qualidade -

CQUAL/CORPQ/CGCOM/DIRAD;
¢) Numero do Pregdo Eletronico;

d) Numero e descrigdo do item;



e) Identificagdo do fabricante;

f) Identificacdo do fornecedor.

OBS: Nao sera aceita, em nenhuma hipotese, a entrega do mobiliario escolar,
na sede do FNDE, em dias e horarios diversos dos estipulados no subitem
3.6.1.5.

3.6.1.5.1 Toda documentacio relativa a 1* Etapa do Controle de Qualidade, devera ser

digitalizada e protocolada obrigatoriamente no Protocolo Digital do FNDE, por meio

do seguinte endereco eletronico: https://www.gov.br/pt-br/servicos/protocolar-

documentos-junto-ao-fnde .

3.6.1.6 Caso o prototipo e o Relatério de Avaliagdo de Prototipo ndo sejam entregues
no prazo estipulado no subitem 3.6.1.2 ou apresentem nao conformidades com o projeto
ou com as especificagdes técnicas, o licitante serd desclassificado do certame e 0o FNDE
podera convocar o proximo classificado na fase de lances.

3.6.1.7 A avaliagdo serd realizada pelo FNDE, que podera, a seu exclusivo critério,
designar Comissao Técnica, composta de servidores da Autarquia, de membros da
area/orgdo demandante e/ou de integrantes de instituigdes parceiras designados pelo
FNDE e que verificardo a conformidade das caracteristicas dos prototipos com as
especificagdes técnicas do CIT.

3.6.1.8 Caso algum prototipo ndo seja aprovado no decorrer da avaliagdo, a empresa
poderd fazer as devidas corre¢des e submeté-los a novas analises, desde que dentro do
prazo estipulado para entrega do Relatério de Avaliagdo de Prototipo ao FNDE,
conforme subitem 3.6.1.2 deste Anexo.

3.6.1.9 Decorrido o prazo de apresentacdo do Relatorio de Avaliagdo de Prototipo,
caso a empresa vencedora ndo tenha todos os prototipos aprovados, o FNDE podera
conceder prazo adicional maximo de 10 (dez) dias, desde que a justificativa que
fundamente o pedido se baseie em fatos imprevisiveis — que ndo abarcam a falta de
planejamento prévio do licitante e a demora no inicio do processo de certificagdo do
mobiliario junto ao OCP e/ou na execugdo do laudo técnico de ensaio de névoa salina,
se for o caso, e seja aceita, exclusivamente a critério do FNDE. Caso ndo seja acatada a
justificativa, o segundo colocado do item sera convocado, e assim sucessivamente.
3.6.1.10 O FNDE podera solicitar informagdes diretamente ao OCP/Laboratorio
contratado pelo licitante, conforme declaracao (Encarte F).

3.6.1.11 Os custos de entrega e os riscos de avarias no transporte dos protdtipos sdo de

responsabilidade exclusiva do licitante.



3.6.1.12 Qualquer manifestacdo do licitante, durante a Etapa de Andlise do Prototipo,

devera ser dirigida ao pregoeiro, por escrito (e-mail: compc@fnde.gov.br).

3.6.1.13 Os protdtipos reprovados durante a 1* Etapa — Andlise do Prototipo — estardo
disponiveis para serem recolhidos pelo licitante, em até 15 (quinze) dias, apos a
homologacdo do item. Para o agendamento da retirada, deverd ser enviado um e-mail

com a solicitacdo no endereco eletronico dqual@fnde.gov.br. O acompanhamento da

homologagao sera de responsabilidade exclusiva do licitante e, caso nao sejam retirados
dentro do prazo estabelecido, estardo, automaticamente, sujeitos a descarte/doagao.

3.6.1.14 Os protétipos aprovados ficardo na posse do FNDE e serdo utilizados como
referéncia nas analises que vierem a ser executadas na 2" Etapa do Controle de
Qualidade, além de eventuais confrontagdes futuras e com os lotes entregues. Poderao
ser recolhidos pelo licitante em até 30 (trinta) dias apos o término da vigéncia da Ata.
Para o agendamento da retirada, devera ser enviado um e-mail com a solicitacdo no

enderego eletronico dqual@fnde.gov.br. O acompanhamento do prazo sera de

responsabilidade exclusiva do licitante e, caso ndo sejam retirados dentro do prazo
estabelecido, estardo, automaticamente, sujeitos a descarte/doagao.

3.6.1.15 O licitante devera entregar uma declaragdo (Encarte G) no prazo estipulado
no subitem 3.6.1.2., declarando concordancia e ciéncia sobre o periodo para a retirada
dos protétipos aprovados e reprovados e, caso ndo se manifeste dentro do prazo
estabelecido para cada situagdo, os protdtipos estardo, automaticamente, sujeitos a

descarte/doacao.

3.6.2 2* Etapa — Analise Documental da Producao, da Producio e de Produtos

Entregues

3.6.2.1 Todos os produtos de todos os lotes fabricados pela(s) empresa(s) de
mobilidrio escolar para atendimento aos contratos firmados em decorréncia da utilizagao
da(s) Ata(s) de Registro de Precos gerenciada(s) pelo FNDE, no ambito do pregdo
eletronico regulamentado pelo edital, do qual faz parte o Caderno de Informagoes
Técnicas — CIT, deverio atender integralmente as especificacdes e demais condigdes
aqui estabelecidas, assim como deverdo ser produzidos em total compatibilidade com
os prototipos aprovados na 1* Etapa — Andlise do Prototipo, na forma estabelecida no

subitem 3.6.1. deste Anexo.
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3.6.2.2 A Analise da Producio sera realizada pelo FNDE na condi¢io de Orgio
Gerenciador do Registro de Pregos, nos termos dos incisos IX e XIV do art. 7° do

Decreto n° 11.462/2023, da seguinte forma:

a) Analise Documental da Producido: tem por objetivo principal a
comprovagdo de que o mobilidrio escolar fabricado pelo(s) fornecedor(es) registrado(s)
estd regular em relacdo as leis e demais instrumentos normativos que regulam e
vinculam esse segmento, inclusive o edital do pregdo; consiste na analise, por parte do
FNDE, de documentos relacionados a produgdo, enviados obrigatoriamente via
Protocolo Digital, tais como cronogramas, certificados, relatorios, laudos, declaragdes,
atestados, planos de corregdo, etc., solicitados na forma disposta no subitem 3.6.2.3

deste Anexo.

b) Analise da Producio: tem por objetivo principal verificar se o processo
produtivo da(s) empresa(s) atende aos requisitos e condi¢des estabelecidos neste Anexo,
se o projeto executivo do mobilidrio escolar estd sendo respeitado e se os produtos
fabricados estdo compativeis as especifica¢des técnicas e aos requisitos de qualidade
exigidos, inclusive em relagdo aos prototipos aprovados na 1* Etapa — Andlise do
Protétipo, no que couber; consiste na vistoria do processo produtivo do(s)
fornecedor(es) a partir de visita de servidor/avaliador do FNDE e/ou institui¢do parceira
a suas instalagdes e/ou de solicitagdo de documentagdo, seguida da analise técnica
realizada em amostra(s) aleatoriamente escolhida(s), tanto de produtos embalados e
prontos para expedicdo quanto de partes e/ou componentes dos produtos, em
conformidade ao disposto no subitem 3.6.2.4 deste Anexo. A decisdo sobre a forma de
operacionalizar a execu¢do da Analise da Produgdo ficara exclusivamente a critério do
FNDE. A analise podera ocorrer de maneira presencial ou com o auxilio remoto —
mediante processo de autoinspecdo por parte do proprio fornecedor — e contar com
membros da Comissdo Técnica, caso exista e/ou integrantes de instituigdes parceiras

designados pelo FNDE.

¢) Analise de Produtos Entregues: tem por objetivo principal verificar se
os produtos fornecidos pela(s) empresa(s) aos entes contratantes guardam
compatibilidade aos prototipos aprovados na 1* Etapa — Andlise do Prototipo, as
especificagdes técnicas ¢ aos requisitos de qualidade exigidos, além de possibilitar a
coleta de dados e informagdes acerca da adequagdo dos produtos disponibilizados aos

Estados, Distrito Federal e Municipios as suas necessidades, visando a eventual
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melhoria das especificagdes e do modelo de compras do FNDE; consiste na analise
técnica, por servidor/avaliador do FNDE ou por integrantes de instituigdes parceiras,
designados pelo FNDE, de mobiliario(s) aleatoriamente escolhido(s) dentre os produtos
entregues pelo(s) fornecedor(es) as entidades contratantes, observado o disposto no
subitem 3.6.2.5 deste Anexo. A Analise de Produtos Entregues podera ser feita
remotamente, por meio de solicitagdo de envio de formularios de pesquisa online,
sistemas de coletas, relatorios fotograficos, videos e demais documentos emitidos pelos

entes contratantes, exclusivamente a critério do FNDE.
3.6.2.3 Analise Documental da Producao

3.6.2.3.1 A Analise Documental da Producao por parte do FNDE se dara por intermédio
dos seguintes documentos, a serem apresentados, obrigatoriamente via Protocolo

Digital, na frequéncia e prazos dispostos a seguir:

Prazo
Documento Emissor Modelo Frequéncia para A contar
€nvio ao
FNDE
Aviso de Antes da
.. Fornecedor - 20 (vinte) data de
Inicio da . Encarte H Unica . o,
Produgdo registrado dias inicio da
produgdo
Cronografn a Fornecedor S;mpre que 1 5 (cinco) Da ~
de Produgdo e registrado Encarte I | solicitado pelo dias nteis | reduisicao
Entrega & FNDE do FNDE
Organismo de
Certificagdo de
Produto (OCP) 3 (trés) vezes,
acreditado pelo ao longo da
Inmetro paraa | Conforme | yigancia da(s) Da
Relatériode | 40N EDBR | descriono | Ata(s) efou 60 definigdo,
Avaliagio do Mé‘veis 36233 dos contratos | (sesgenta) | pelo FNDE,
Produto B firmados, na | gjas uteis | do lote a ser
escolares — deste forma avaliado
Cadeiras e Anexo estipulada no
Mesas para subitem
Conjunto 3.6.2.3.3 deste
Aluno Anexo
Individual.
Declaragdo de q (cinco) Da
Concordancia Fornecedor _ 5 (cinco )
a0 OCP para registrado Encarte ¥ Unica dias uteis assmatu;a da
que este Ata de
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fornega Registro de
informagdes Pregos
diretamente
ao FNDE
acerca dos
resultados de
avaliacoes de
qualidade dos
itens em
produgdo
analisados por
aquele
Organismo
Conforme I.)O
subitem Sempre que . recebimento,
Plano de Fornecedor houver ndo | 20 (vinte) pela
~ . 3.6.2.4.6 . .
Correcdo registrado deste conform@qde dias empresa, da
Anexo a ser corrigida Notificagao
do FNDE

3.6.2.3.2 Os modelos do Aviso de Inicio da Produgdo (Encarte H) e do Cronograma de
Producdo e Entrega (Encarte I) poderdo ser ajustados/adaptados aos padrdes de cada
fornecedor registrado, desde que sejam mantidas, no minimo, as informagdes solicitadas
pelo FNDE.

3.6.2.3.2.1 Quando do envio do Aviso de Inicio da Produgdo, o fornecedor
registrado devera informar o Cronograma de Producdo e Entrega referente ao primeiro
més de produgao.

3.6.2.3.2.2 As informacgdes relativas a produgdo/entrega dos demais mobiliarios,
objetos do CIT a parte, deverdo, sempre que possivel, ser agrupadas em um mesmo
cronograma, para fins de melhor visualizacao e controle por parte do FNDE.

3.6.2.3.3 O Relatorio de Avaliagdo do Produto devera ser produzido e assinado por
Organismo de Certificacdo de Produto — OCP (acreditado pelo INMETRO para a ABNT
NBR 14006:2008 — Moveis escolares — Cadeiras ¢ Mesas para Conjunto Aluno
Individual) em 3 (trés) momentos ao longo da vigéncia da(s) Ata(s) de Registro de Precos
e/ou dos contratos dela(s) decorrentes).

3.6.2.3.3.1 Os lotes dos quais deverao ser retiradas as amostras para a avaliagao por
parte do OCP serdo definidos pelo FNDE, a partir das informagdes prestadas pelo
fornecedor por meio do Aviso de Inicio da Producdo (Encarte H) e do Cronograma de

Producao e Entrega (Encarte I):
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3.6.2.3.3.1.1 O FNDE se resguarda o direito de estabelecer os 3 (trés) momentos de
avaliagdo do produto, conforme critérios proprios decorrentes de sua estratégia de
avaliacdo de registro de pregos.
3.6.2.3.3.2 O OCP se responsabilizara por avaliar a conformidade das amostras as
especificagdes e requisitos estipulados no Caderno de Informagdes Técnicas — CIT e ao
prototipo ensaiado na 1? Etapa do Controle de Qualidade, conforme disposto no subitem
3.6.1.2.1.
3.6.2.3.3.2.1 As amostras devem ser coletadas em lote ja inspecionado e liberado pelo
Controle de Qualidade da fabrica, na area de expedi¢cdo, em embalagens prontas para
comercializa¢do, podendo o OCP, durante a coleta, solicitar componentes ou acessorios
adicionais.
3.6.2.3.3.2.2 O OCP deve se responsabilizar por garantir a aleatoriedade das amostras
e deve estabelecer o procedimento para a coleta das mesmas na unidade fabril, inclusive
em relacdo a sua identificagdo e lacracao.
3.6.2.3.3.2.3 Deverao ser coletadas amostras de um mesmo lote, em triplicata, sendo
uma para prova, outra para contraprova e outra para testemunha.
3.6.2.3.3.2.4 A critério do fornecedor, mediante solicitacao formal ao OCP, as amostras
de contraprova e testemunha ndo necessariamente precisarao ser ensaiadas. Neste caso,
ndo podera haver contestacao dos resultados obtidos na amostra prova.
3.6.2.3.3.3 O Relatorio de Avaliacdo do Produto devera conter, no minimo, as
seguintes informacgdes:

a) Identificagdo do OCP responsavel pela andlise;

b) Identificacao do(s) laboratorio(s) responsavel(is) pelas medigdes e
ensaios;

c) Identificagdo clara e inequivoca do produto medido e ensaiado;

d) Identificagdo clara e inequivoca do lote do qual foram obtidas as
amostras ensaiadas;

e) Identificagcdo do fabricante;

f) Identificagdo do fornecedor;

g) Identificagdao do fabricante de cada componente injetado e/ou
de compensadomoldado que compde a montagem;

h) Resultado da avaliagdo de conformidade as especificagdes e
requisitos estipulados no CIT;

1) Laudos referentes aos resultados dos seguintes ensaios da norma
ABNT NBR 14006:2008:
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e 4.1.2.2. Qualidade da colagem (quando aplicavel);

e 4.3.3. Saliéncias, reentrancias ou perfuracdes cortantes;
e 4734 Saliéncias perfurantes;

e 4.3.5. Respingos de solda;

e 4.3.13.1. Resisténcia a corrosio;

e 43.13.2. Espessura da Camada,;

e 4.3.13.3. Aderéncia da Camada.
j)  Fotos coloridas do produto avaliado;

k) Parecer conclusivo sobre a avaliacdo, mediante declaracdo de
conformidade ou ndo conformidade do produto avaliado as
especificagdes e requisitos constantes no CIT e ao prototipo ensaiado
na 1* Etapa do Controle de Qualidade;
1) Informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel
pelo Relatorio.
3.6.2.3.3.4 Caso o Relatorio de Avaliagao do Produto contenha Parecer Conclusivo
que aponte para a nao conformidade do produto avaliado as especificagdes e requisitos
constantes no CIT e ao protdtipo ensaiado na 1* Etapa do Controle de Qualidade, o
FNDE adotara as seguintes providéncias:
3.6.2.3.3.4.1 Suspensado da utilizacdo da (s) Ata (s) de Registro de Precos para novas
solicitagdes por parte dos o6rgaos participantes de compra nacional;
3.6.2.3.3.4.2 Suspensao da autorizagao para contratagao para os 6érgaos participantes de
compra nacional e ndo anuéncia a solicitagdes de adesdo por parte de 6rgdos ndo
participantes, se for o caso;
3.6.2.3.3.4.3 Ampla divulgagdo aos o6rgaos/entidades contratantes do mobiliario escolar
para que tomem as devidas providéncias no ambito da execugdo dos contratos firmados.
3.6.2.3.3.5 As medidas constantes do subitem 3.6.2.3.3.4 vigerao até que o fornecedor
tenha regularizado sua situacdo, atendidos os critérios estabelecidos neste Anexo e
adotadas as providéncias junto ao OCP visando a corre¢do das ndo conformidades
apontadas e a realizagdo de novas avaliagdes atestando as corre¢des implementadas, até
que se obtenha Relatério de Avaliagdo do Produto em conformidade ao estabelecido,
sem prejuizo da possibilidade de aplicacdo, por parte do FNDE, de san¢des por
descumprimento das condi¢gdes da ata de registro de precos e de cancelamento do

registro do fornecedor, com base no art. 28, I do Decreto n® 11.462/2023, bem como de
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sangOes decorrentes de eventual descumprimento contratual, estas por parte dos entes
contratantes.

3.6.2.3.3.5.1 Os lotes reprovados nao poderao ser liberados para comercializagao, de
modo que caberd ao fornecedor, em conjunto ao OCP e dando ciéncia ao FNDE, adotar
todas as providéncias cabiveis em relacdo aos produtos colocados no mercado
apresentando ndo conformidades que coloquem em risco a saide e a seguranga do
consumidor € o meio ambiente, observados, por analogia € no que couber, observados
os Requisitos Gerais de Certificagdo de Produtos — RGCP, do INMETRO, inclusive no
que se refere a destinagdo ambientalmente compromissada dos materiais/insumos que
ndo possam ser reinseridos na produgao.

3.6.2.3.3.6 O Relatorio de Avaliacdo do Produto devera ser enviado pelo(s)
fornecedor(es) registrado(s) aos 6rgaos/entidades contratantes, sempre que por estes
solicitados.

3.6.2.3.3.7 Os custos das atividades de avaliagao do produto por parte do OCP correrdo
as expensas do fornecedor registrado.

3.6.2.3.4 Fica dispensada de envio ao FNDE a Declaragao de Concordancia ao OCP, na
forma disposta no subitem 3.6.2.3.1., o fornecedor que ja houver incluido no escopo da
Declaracdo enviada na 1* Etapa do Controle de Qualidade, conforme subitem 3.6.1.2.,
“c”, deste Anexo, a amplitude dos resultados de avaliagdes de qualidade dos itens em

producao (2% Etapa do Controle de Qualidade).

3.6.2.3.5 Compete a(s) empresa(s) registrada(s) exigir(em) dos seus fornecedores de
insumos e componentes a atualiza¢do a Declaragdo a que se refere o subitem 3.6.1.2.2,
sempre que for o caso, seguido do envio dessa documentagdo ao FNDE no prazo
maximo de 5 (cinco) dias uteis, a contar da sua emissao, observado o respectivo modelo

constante do Encarte D deste Anexo.

3.6.2.3.6 O ndo envio da documentagdo relacionada a Analise Documental da Produgao,
na forma e nos prazos previstos neste Anexo, sujeita o fornecedor registrado as
providéncias estabelecidas nos subitens 3.6.2.3.3.4. ¢ 3.6.2.3.3.5. desse Anexo, no que

couber, assim como as sang¢des previstas na(s) Ata(s) de Registro de Precos.
3.6.2.4 Analise da Producao

3.6.2.4.1 A Analise da Producdo podera ser realizada por equipe técnica do FNDE ou

por instituigdes parceiras, presencialmente ou com o auxilio remoto — mediante
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procedimento de autoinspe¢do por parte do proprio fornecedor — em diferentes
momentos ao longo da vigéncia de cada Ata de Registro de Precos e/ou dos contratos
delas decorrentes, a exclusivo critério do FNDE.

3.6.2.4.1.1 Eventual cronograma de visitas técnicas serd definido pelo FNDE segundo
critérios proprios, podendo levar em consideracdo as informagdes fornecidas pela(s)
empresa(s) por meio dos documentos “Aviso de Inicio da Producdo” e “Cronograma de
Produgao e Entrega”, na forma disposta no subitem 3.6.2.3.1. deste Anexo, ou a partir
de informagdes obtidas/confirmadas junto aos oOrgdos/entidades contratantes, se
necessario.

3.6.2.4.1.2 O FNDE se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, realizar
visitas técnicas sem prévio agendamento junto ao(s) fornecedor(es) registrado(s).
3.6.2.4.1.3 Os custos das atividades de Anélise da Producdo executadas pelo FNDE
correrao a suas expensas.

3.6.2.4.2 A equipe técnica responsavel pela visita sera designada pelo (a) Diretor(a) de
Administragdo do FNDE.

3.6.2.4.2.1 Sempre que possivel, compora a equipe técnica pelo menos um servidor
da Diretoria de Administracdo do FNDE.

3.6.2.4.2.2 A critério do FNDE, podera compor a equipe técnica colaborador eventual
com comprovada experiéncia em Controle de Qualidade, metrologia, analise da
conformidade e/ou em processos produtivos da industria moveleira, observadas as
parcerias e acordos de cooperacdo celebrados por esta Autarquia.

3.6.2.4.3 Nas visitas técnicas serdo analisadas amostras dos produtos constantes de
lotes j& inspecionados e liberados pelo Controle de Qualidade da fabrica, na area de
expedi¢cdo, em embalagens prontas para comercializagao.

3.6.2.4.3.1 A andlise da equipe técnica envolvera todas as especificagdes técnicas do
CIT e demais condigdes estabelecidas neste Anexo, assim como os aspectos de
seguranga, resisténcia e durabilidade dos produtos, podendo, inclusive, adentrar aos
aspectos dimensionais ¢ demais elementos constitutivos constantes dos Projetos
Executivos.

3.6.2.43.2 A critério da equipe técnica, poderdo ser analisadas partes/pecas/
componentes dos produtos em linha de producdo, para fins de verificacdo do

cumprimento das especificagdes técnicas estabelecidas no CIT.
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3.6.2.4.4 As visitas técnicas serdo documentadas, inclusive por meio de registros
fotograficos, e sera elaborado Relatorio Técnico de Visita, o qual sera encaminhado ao
respectivo fornecedor para conhecimento e adogao das providéncias cabiveis.
3.6.2.4.4.1 O Relatorio Técnico de Visita demonstrard os itens que foram objeto de
analise, os parametros de avaliacdo, os resultados observados e, se for o caso, as ndo
conformidades identificadas, os itens/subitens deste Anexo e do CIT, que foram
descumpridos e demais informacdes que se mostrem relevantes para o processo de
Controle de Qualidade.

3.6.2.4.5 Na impossibilidade de ocorrer a visita técnica as instalagdes da empresa ou
fabrica, ficara a critério desta Autarquia a solicitagdo de quaisquer documentacdes
relativas ao processo produtivo para fins de Controle de Qualidade.

3.6.2.4.6 As ndo conformidades identificadas nas visitas técnicas ou na
documentacdo solicitada deverdo ser objeto de proposi¢do de Plano de Correcdo por
parte do fornecedor, o qual deverd ser enviado ao FNDE no prazo de 20 (vinte) dias, a
contar do recebimento da Notifica¢do por parte desta Autarquia.

3.6.2.4.6.1 O Plano de Correcdo devera contemplar, no minimo, as possiveis causas
identificadas para cada ndo conformidade verificada, a solugdo proposta para elimind-
las, o cronograma de execuc¢do e as formas de incorporacdo da solucdo as rotinas de
Controle de Qualidade da empresa, com vistas a nio recorréncia das ndo conformidades,
além de registros fotograficos demonstrando a implementacao das agdes corretivas.
3.6.2.4.6.2 O FNDE analisara a pertinéncia, suficiéncia e adequa¢do do Plano de
Correcdo apresentado pelo fornecedor para o saneamento das ndo conformidades
verificadas, e, no caso de ndo ser acatado, devera ser objeto de nova proposi¢ao no prazo
de 10 (dez) dias, a contar do recebimento da Notificagdo do FNDE.

3.6.2.4.6.2.1 Aplica-se o disposto neste subitem para os casos de acatamento parcial
do Plano de Corregao, relativamente aos pontos ndo acatados.

3.6.2.4.6.2.2 Sera possivel ao fornecedor enviar até 2 (dois) planos de correcdo que
versem sobre o mesmo rol de ndo conformidades. Sera considerado “mesmo rol”, para
fins da contabilizagdo da quantidade de Planos de Corre¢do a serem aceitos, as
inconformidades remanescentes contidas no primeiro Plano de Corregao solicitado.
3.6.2.4.6.3 A critério do FNDE, o Plano de Corre¢do proposto pelo fornecedor e
acatado por esta Autarquia serd objeto de confirmacao de sua implementacao em outras
visitas técnicas as instalagdes da empresa ou fabrica e/ou por meio da Andlise de

Produtos Entregues, remotamente ou ndo, a que se refere o subitem 3.6.2.5 deste Anexo.
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3.6.2.4.6.4 O ndo encaminhamento ou ndo acatamento do segundo Plano de Correcao,
na forma estabelecida, assim como o ndo cumprimento das agdes propostas, implicara
descumprimento das regras do Controle de Qualidade, passivel da adocdo das
providéncias constantes dos subitens 3.6.2.3.3.4. a 3.6.2.3.3.5. deste Anexo, bem como
da possibilidade de aplicagdo, por parte do FNDE, de san¢des por descumprimento das
condi¢des da ata de registro de precos e de cancelamento do registro do fornecedor, com
base no art. 28, I do Decreto n® 11.462/2023, bem como de sancgdes decorrentes de
eventual descumprimento contratual, estas por parte dos entes contratantes.

3.6.2.4.6.5 Os resultados das referidas visitas constituem-se em fundamento para
eventual aplicagdo de sangdes por parte do FNDE, na condigdo de Orgio Gerenciador,
ao(s) fornecedor(es) registrado(s), caso sejam verificadas nao conformidades
decorrentes das atividades de sua responsabilidade, sem prejuizo das demais regras
estabelecidas neste Anexo, no edital e nos seus demais documentos.

3.6.2.4.7 Os resultados das visitas técnicas poderdo ser divulgados, inclusive em meio
eletronico, com o intuito de contribuir para a melhoria do processo de especificagoes,
uso e fabricacdo dos produtos, bem como dos controles implementados tanto pelas

empresas quanto pelo FNDE.
3.6.2.5 Analise de Produtos Entregues

3.6.2.5.1 A Anadlise de Produtos Entregues podera ser realizada pelo FNDE ou por
representantes das entidades contratantes que vierem a receber os itens contratados, via
sistemas de coletas remotos, que podera contemplar relatorios, formularios de pesquisas
online, fotos e videos, a ser encaminhado ao FNDE ao longo da vigéncia de cada Ata
de Registro de Pregos e/ou dos contratos delas decorrentes.

3.6.2.5.2 A Analise de Produtos Entregues poderd ser realizada a partir de amostra
retirada do(s) lote(s) fornecido(s) pela(s) empresa(s) registrada(s) e ainda estocado(s)
em depodsito/almoxarifado do érgdo/entidade contratante, em embalagem original, da
forma que houver sido entregue pelo(s) fornecedor(es).

3.6.2.5.2.1 A Andlise de Produtos Entregues seguird, no que couber, os mesmos
pardmetros empregados na Andlise da Produgdo, caso ocorra, conforme disposto no
subitem 3.6.2.4.3.1.

3.6.2.5.2.2 No caso de ser realizada Analise de Produtos Entregues que ja estejam em
uso, ou fora de suas embalagens originais, a analise limitar-se-a aos aspectos estruturais,

dimensionais, de montagem, componentes, revestimento, solda, acabamento, pintura,

19



identificacdo do produto, do fornecedor, do padrao dimensional, de seguranca,
resisténcia e durabilidade.

3.6.2.5.3 O FNDE ou os representantes das entidades contratantes documentarao,
inclusive por meio de registros fotograficos/videos, todas as atividades realizadas no
ambito da Analise de Produtos Entregues, e o FNDE elaboraréd Relatorio de Analise de
Produtos Entregues, observando, no que couber, o disposto no subitem 3.6.2.4.4.1. deste
Anexo.

3.6.2.5.3.1 O Relatorio de Andlise de Produtos Entregues serd encaminhado ao
respectivo fornecedor e ao 6rgao/entidade interessado, para conhecimento e adogdo das
providéncias cabiveis, observadas as competéncias consignadas na(s) Ata(s) de Registro
de Precos e no(s) contrato(s) firmado(s), conforme o caso.

3.6.2.5.3.2 O FNDE, observadas suas competéncias na qualidade de Orgao Gerenciador
do Registro de Pregos, podera notificar o(s) fornecedor(s) registrado(s) acerca do
descumprimento das regras de Controle de Qualidade estabelecidas neste Anexo e
consignadas na(s) Ata(s) de Registro de Pregos, estabelecendo prazo para manifestagdo
e, se for o caso, para apresentacao de Plano de Corre¢do, na forma disposta no subitem
3.6.2.4.6. deste Anexo.

3.6.2.5.3.3 A Andlise de Produtos Entregues constitui em fundamento para eventual
aplicagdo de sangdes por parte do FNDE, na condi¢io de Orgdo Gerenciador, ao(s)
fornecedor(es) registrado(s), caso sejam verificadas nao conformidades decorrentes das
atividades de sua responsabilidade, sem prejuizo das demais regras estabelecidas neste
Anexo, no edital ¢ nos demais documentos.

3.6.2.5.4 Serao disponibilizadas Listas de Verificagdo no Portal do FNDE ou em outro
meio alternativo, exclusivamente a critério do FNDE, para serem preenchidas pelas
entidades contratantes para a checagem das especificagdes técnicas dos produtos e
identificacdo de eventuais ndo conformidades, podendo ser anexadas ao Termo de
Recusa do Objeto, conforme estabelecido no Termo de Referéncia.

3.6.2.5.4.1 Os resultados das andlises de produtos entregues serdo amplamente
divulgados, inclusive em meio eletrénico, com o intuito de contribuir para a melhoria
do processo de especificagdes, uso e fabricagdo dos produtos, bem como dos controles
implementados tanto pelas empresas quanto pelo FNDE.

3.6.2.5.5 A Andlise de Produtos Entregues nao se confunde com as atividades de

acompanhamento e fiscalizagdo da execugdo contratual por parte dos 6rgaos/entidades
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contratantes, nos termos do art. 117 da Lei n°® 14.133/2021 e do art. 8°, IX, do Decreto
n°® 11.462/2023.

3.6.2.5.5.1 Eventuais processos administrativos relacionados ao descumprimento de
clausulas contratuais por parte do(s) fornecedor(es) registrado(s) serdo conduzidos pela
Administragdo dos orgdos/entidades contratantes, no ambito da relacdo juridica
estabelecida entre Contratante e Contratada.

3.6.2.5.5.2 Em cumprimento a sua competéncia legal de prestacdo de assisténcia
técnica aos Estados, DF e Municipios, o FNDE disponibilizard aos 6rgdos/entidades
contratantes do mobilidrio escolar instrumentos administrativos para auxilid-los em
relacdo ao Controle de Qualidade dos produtos recebidos a partir dos contratos firmados

com o(s) fornecedor(es) registrado(s).

3.6.3 Disposicoes finais acerca da 1* Etapa — Analise do Prototipo e da 2* Etapa

— Analise Documental da Producio, da Producio e de Produtos Entregues

3.6.3.1 A critério exclusivo do FNDE, mediante apresentacdo de solicitagdo
tempestiva e de justificativa por parte do licitante/fornecedor, podera ser concedido
prazo adicional para a entrega do protdtipo/amostra, se for o caso e da documentagao

técnica relativa as etapas do Controle de Qualidade.

3.6.3.2 O envio de qualquer documentagdo referente as Etapas do Controle de
Qualidade devera ser sempre realizado utilizando-se, obrigatoriamente, o Protocolo

Digital desta Autarquia, acessivel por meio do link: https://www.gov.br/pt-

br/servicos/protocolar-documentos-junto-ao-fnde .

3.6.3.3 O FNDE se resguarda o direito de, sempre que existirem fatos que o
justifiquem, comunicar ao respectivo Organismo de Certificacdo de Produto — OCP, a
ocorréncia de ndo conformidades verificadas durante a Andlise Documental da

Producdo, da Produgdo e de Produtos Entregues.

3.6.3.4 Observados o devido processo legal, a Analise da Produgdo e os documentos
correlatos, constitui fundamento para que o FNDE, na condi¢io de Orgdo Gerenciador,
aplique san¢des administrativas e/ou cancele o registro do(s) fornecedor(es)
registrado(s), caso sejam verificadas ndo conformidades que configurem
descumprimento da(s) Ata(s) de Registro de Precos, inclusive no que tange as regras de
Controle de Qualidade estabelecidas neste Anexo, sem prejuizo da adogao das seguintes

providéncias administrativas, até que o fornecedor tenha regularizado sua situagao:
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3.6.3.4.1 Suspensdo da utilizacdo da(s) Ata (s) de Registro de Pregos para novas

solicitagdes por parte dos o6rgdos participantes de compra nacional;

3.6.3.4.2 Suspensao da autorizagdo para contratacdo para os Orgdos participantes de
compra nacional e ndo anuéncia a solicitagdes de adesdo por parte de 6rgdos ndo

participantes, se for o caso;

3.6.3.4.3 Ampla divulgacdo aos orgdos/entidades contratantes para que tomem as

devidas providéncias no ambito da execugao dos contratos firmados.

3.6.3.5 Osresultados da Analise Documental da Produc¢ao, da Producao e de Produtos
Entregues poderdo ser divulgados, inclusive em meio eletronico, com o intuito de
contribuir para a melhoria do processo de especificagdes, uso e fabricagdo dos produtos,

bem como dos controles implementados tanto pelas empresas quanto pelo FNDE.

3.6.3.6 O FNDE possui a exclusiva prerrogativa de, sempre que julgar necessario,
solicitar, ao ainda licitante, durante a 1* Etapa do Controle de Qualidade e ao ja
fornecedor, durante a 2* Etapa do Controle de Qualidade, a vigéncia da ata de registros
de precos e/ou dos contratos dela decorrentes, que realize, para fins de atualizagdo de
conteudo, substituicoes nos enderecos URL ja fornecidos pela Autarquia e que devem

ser implementadas no prazo de até 3 (trés) dias uteis, apds a solicitacdo.
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ENCARTE D
DECLARAGAO DE COMPATIBILIDADE ENTRE CAVIDADES DE MOLDES DE INJEGCAO

Dados do fabricante de pecas injetadas

Empresa: N° do Documento: Tipo:
Endereco: Bairro:

Cidade: | Estado: CEP: xxx/2024 D
CNPJ: Telefone:

Declaro que todas as cavidades de moldes de injecdo de cada um dos componentes discriminados abaixo sdo compativeis com os
respectivos componentes aprovados pelo(s) laboratorio(s), considerando os aspectos relacionados a: dimensodes, tolerancias, forma,
peso, cor, texturas, marcacoes e gravacoes.

RELAGAO DE COMPONENTES INJETADOS

Codigo do Descri¢ao do componente Aplicacao N° do Lau~do Laboratorial
componente de aprovagdo do componente
01b Ponteira superior da mesa com datador modificado CJA-01 a 07/ CJP-01/ MA-02
02b Sapata posterior da mesa com datador modificado CJA-01a 07/ CJP-01/ MA-02
03b Sapata frontal da mesa com datador modificado CJA-01a 07/ CJP-01/ MA-02
04cT3 Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 3 CJA-03
04cT4 Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 4 CJA-04
04cT5 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 5 CJA-05
04cT6 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 6 CJA-06 / CJP-01
04cT7 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 7 CJA-07
05b/05¢c_T3aT7 | Encosto com datador modificado CJA-06/ CJP-01
06b_Sp Sapata/Ponteira da cadeira com datador modificado - sapata CJA-01a 07/ CJC-01/ CJP-01
06b_Pe Sapata/Ponteira da cadeira com datador modificado - pino expansor CJA-01a 07/ CJC-01/ CJP-01
07b Porta-livros com aleta e datador modificados CJA-01a07
13_T3aT6 Tampo injetado - Tamanhos 3 a 6 CJA-01a07
13_Tr Travessa estrutural injetada CJA-01a07
14_T7 Tampo injetado - Tamanho 7 CJA-07

Declaro para os devidos fins que as informacoes acima sao verdadeiras.

Nome do Diretor Industrial:

Assinatura do Diretor Industrial:

Data de Emissao: / /
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ENCARTE F

DECLARACAO DE CONCORDANCIA COM O FORNECIMENTO DE
INFORMACOES RELACIONADAS AO CONTROLE DE QUALIDADE

Nome do representante legal da empresa:
CNPJ da empresa:

O Laboratorio/OCP por mim contratado, nos termos do Edital do Pregao
Eletronico n® XX/20XX, fica autorizado a fornecer diretamente ao FNDE, caso
necessario, todas as informagdes acerca dos relatérios de ensaio e/ou certificados de
conformidade, conforme subitem 3.6.1.10. do Anexo do Controle de Qualidade.

Local e data.

Representante Legal da Empresa

Assinatura e Carimbo
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ENCARTE G

DECLARACAO DE CONCORDANCIA E CIENCIA DO PROCEDIMENTO
DE RETIRADA DE PROTOTIPOS APROVADOS / REPROVADOS

o

A empresa , Inscrita sob o CNPJ n

, com sede no enderego , por intermédio de

seu representante legal, DECLARA que concorda e tem ciéncia que, em caso de
reprovagdo, a empresa terd o periodo de 15 (quinze) dias, apds a homologagdo do item,
para a retirada dos prototipos reprovados, consoante consta no subitem 3.6.1.13 e, em
caso de aprovagdo, a empresa terd o periodo de 30 (trinta) dias, apds o término da
vigéncia da Ata, para retirar os protdtipos aprovados, conforme disposto no subitem
3.6.1.14, ambos pertinentes ao Anexo do Controle de Qualidade do Pregao Eletronico
n® XX/XXXX.

O acompanhamento dos prazos sera de responsabilidade exclusiva da empresa
e, caso nao sejam retirados dentro do prazo estabelecido, estardo, automaticamente,
sujeitos a descarte/doacao.

Cidade, DD/MM/AAAA.

Representante Legal da Empresa

Assinatura e Carimbo
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ENCARTE H

MODELO DE AVISO DE INiCIO DA PRODUCAO

Cidade/UF, de de
A empresa , CNPJ n.° ,
beneficidria da Ata de Registro de Pregos n.° / , decorrente do pregao
eletronico FNDE n.° / , ém cumprimento as regras estabelecidas no

Anexo do Controle de Qualidade e/ou Caderno de Informagdes Técnicas — CIT, anexo
ao edital, acerca da Etapa de Anélise da Producdo (2* Etapa do Controle de Qualidade),
comunica ao Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educacdo — FNDE que iniciard,

em / / , a producdo do mobilidrio escolar para atendimento aos

contratos firmados a partir da utilizagcdo da referida Ata.

Inicialmente, o primeiro més de producdo abrangerd o(s) item(itens) e

quantidade(s) constante(s) do Cronograma de Produgdo ¢ Entrega em anexo, na forma
prevista no Anexo de Controle de Qualidade.
No ensejo, registramos que o envio desta comunicacao ao FNDE observa o

prazo minimo de 20 (vinte) dias de antecedéncia em relagdo a data de inicio da

producdo, na forma estabelecida no Anexo de Controle de Qualidade.

Representante Legal da Empresa

Assinatura e Carimbo
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ENCARTE I

MODELO DE CRONOGRAMA DE PRODUCAO E ENTREGA

Cidade/UF, de de
A empresa , CNPJ n.° ,
beneficidria da Ata de Registro de Pregos n.° / , decorrente do pregao
eletronico FNDE n.° / , ém cumprimento as regras estabelecidas no

Anexo do Controle de Qualidade e/ou Caderno de Informagdes Técnicas — CIT, anexo
ao edital, acerca da Etapa de Andlise da Producdo (2* Etapa do Controle de Qualidade),
apresenta ao Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educagdo — FNDE o cronograma

de producao e entrega do mobilidrio escolar para o periodo abaixo indicado:
Ano:

2024 2025 2026

Més/meses:

JAN | FEV | MAR | ABR | MAI | JUN
JUL | AGO | SET | OUT | NOV | DEZ

Tabela 1: Relacao dos itens em produc¢io no periodo em funcio das entidades

contratantes:

Quantidade de cada item em producio

Data
Entidade Lote previsto
UF Contrato CJP-01 MA-02 provavel
Contratante para entrega
de entrega
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Tabela 2: Programacio da producio diaria prevista para o periodo:

Quantidade da producao diaria prevista para cada item

Data

Lote Contrato CJP-01 MA-02

Total

Oportunamente, registramos que o envio deste cronograma observa o prazo

maximo de 5 (cinco) dias uteis apos a solicitagdo do FNDE, na forma estabelecida neste

Anexo.

Representante Legal da Empresa

Assinatura e Carimbo
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ENCARTE J — INSTRUMENTO PARA ANALISE DE COMPONENTES
INJETADOS - AVALIACAO DIMENSIONAL E VISUAL



Lista de componentes injetados aplicaveis em conjuntos aluno (CJA-03 a CJA-07), conjunto para professor (CJP-01) e mesa acessivel (MA-01)

Cddigo do componente

Descricao do componente

Aplicagdo

01b Ponteira superior da mesa c/ datador modificado CJA-01 a 07/ CIP-01/ MA-02
02b Sapata posterior da mesa c/ datador modificado CJA-01 a 07/ CIP-01/ MA-02
03b Sapata frontal da mesa ¢/ datador modificado CJA-01 a 07/ CIP-01/ MA-02
04c_T3 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 3 CJA-03
04c_T4 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 4 CJA-04
04c_T5 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 5 CJA-05
04c_T6 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 6 CJA-06/ CIP-01
04c_T7 Assento ¢/ aleta e datador modificados - Tamanho 7 CIA-07
05b Encosto ¢/ datador modificado sem tampografia CJP-01
05c_T3aT7 Encosto ¢/ tampografia e datador modificado - Tamanhos 3 a 7 CJA-03 a 07/ CJP-01
06b_Sp Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Sapata/ Ponteira CJA-01 a 07/ CJC-01/ CIP-01
06b_Pe Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Pino expansor CJA-01 a 07/ CJC-01/ CIP-01
07b Porta Livros c/ aletas e datador modificados CJA-03a 07
13_T3aT6 Tampo injetado - Tamanhos 3 a 6 CJA-01a 06
13_Tr Travessa estrutural injetada CJA-01a 07
14 17 Tampo injetado - Tamanho 7 CJA-07




Instrumento de analise de componentes

Ponteira superior da mesa c/ datador modificado

1. Andlise dimensional

- | ” Medidas .. 5
Componente Item Descrigdo D (mm) Tolerancias Unidade

1 Comprimento da ponteira 56 +/-2 mm
2 Altura da ponteira 37,2 +/-2 mm
3 Largura da ponteira 31,25 +/-0,5 mm
4 Distancia entre a parte frontal e o inicio do rebaixo de acomodagdo 28 +/-0,5 mm
5 Distancia entre a parte posterior e o inicio do rebaixo de acomodagdo 28 +/-0,5 mm
6 Didmetro interno ©23,25 +/-1 mm
7 Didmetro externo ©28,25 +/-0,5 mm
8 Comprimento embutido medido a partir da borda do furo 19 +/-1 mm

01b 9 Didmetro do furo da ponteira @7 +/-1 mm
10 Distancia entre o rebaixo de acomodagdo da estrutura e o eixo do furo 6 +/-0,5 mm
11 Espessura do embutido 2,5 min. 2 mm
12 Espessura do externo 4 +/-0,5 mm
13 Altura da aleta de contato 0,55 +/- 0,07 mm
14 Espessura do batente para o tubo 1,5 +/-0,5 mm
15 Raio da borda frontal R6 +/-1 mm
16 Raio interno R1,6 +/-1 mm
17 Didmetro do datador duplo @5 ou @6 - mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo

1 Acabamento liso brilhante
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero

01b 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Sapata posterior da mesa c/ datador modificado

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Di oes (mm) Meclicay Tolerancias Unidade

1 Largura da sapata 46 +/-1 mm
2 Comprimento da sapata 88 +/-0,5 mm
3 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte posterior 39 +/-0,5 mm
4 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte frontal 49 +/-1 mm
5 Espessura minima das aletas da base 2 - mm
6 Espessura minima da borda externa da base 3 - mm
7 Didmetro do rebaixo para acomodagdo do rebite @12 +/-1 mm
8 Didmetro do furo para fixagdo a estrutura @5,5 +/-1 mm
9 Diametro do anel da base P18 +/-1 mm
10 Espessura minima do anel da base 3 - mm

02b 11 Altura da sapata 48 +/-1 mm
12 Distancia entre a parte frontal e o topo 40 -1/+3 mm
13 Didmetro para acomodagdo do tubo ?38,5 a #39,5 - mm
14 Espessura da capa envoltéria 3,5 +/-0,5 mm
15 Espessura da base 9,5 +/-0,5 mm
16 Espessura da parte posterior da base 5,75 +/-0,5 mm
17 Distancia entre o rebaixo de acomodagdo da estrutura e o eixo do furo 12 +/-1 mm
18 Diametro da parte externa @46 +/-1 mm
19 Raio externo no plano de simetria R40 +/-1,5 mm
20 Raio do bordo da base R1 +/-1 mm
21 Raio de transigdo entre a base e o topo R114 +/-5 mm
22 Diametro do datador @5 ou @6 - mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo

1 Acabamento texturizado
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero

02b 4 Gravagido do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de andlise de componentes

Sapata frontal da mesa ¢/ datador modificado

1. Analise dimensional

Componente Item Descri¢do Dimensdes (mm) Mediday Tolerancias Unidade

1 Altura da sapata 48 +/-1 mm
2 Largura da sapata 46 +/-1 mm
3 Comprimento da sapata 170 +/-3 mm
4 Comprimento da base da sapata 88 +/-0,5 mm
5 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte posterior 121 -1+3 mm
6 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte frontal 49 +/-1 mm
7 Distancia entre o eixo do furo de fixagdo e a parte posterior da base 39 +/-0,5 mm
8 Espessura minima das aletas da base 2 - mm
9 Espessura minima da borda externa da base 3 - mm
10 Espessura minima do anel da base 3 - mm
11 Diametro do furo para fixagdo a estrutura @5,5 +/-1 mm

03b 12 Diametro do rebaixo para acomodagdo do rebite @12 +/-1 mm
13 Diametro do anel da base @18 +/-1 mm
14 Diametro do vdo para encaixe da sapata a estrutura ?38,5 a ¥39,5 - mm
15 Espessura da parte frontal da base 9,5 +/-1 mm
16 Espessura da parte posterior da base 5,75 +/-0,5 mm
17 Espessura da capa envoltdria 3,5 +/-1 mm
18 Diametro da parte externa P46 +/-1 mm
19 Raio de transi¢do entre a base e os bordos laterais da sapata R10 +/-1 mm
20 Raio do bordo da base da sapata R1 +/-1 mm
21 Raio de acabamento da capa envoltéria R3 +/-1 mm
22 Raio externo no plano de simetria R40 +/-1,5 mm
23 Angulo entre a base e os bordos laterais da sapata 10° +/-1° grau
24 Diametro do datador @5 ou @6 +/-1 mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descri¢do Verificagdo Observagao

1 Relevo com bordas arredondadas na parte superior da sapata
2 Acabamento texturizado
3 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem

03b 4 Gravagdo do numero do polimero
5 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
6 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
7 Datador duplo com miolo giratério
8 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 3

1. Anélise dimensional

Componente Item Descrigdo des (mm) Tolerancias Unidades
1 Largura do assento 400 +/-3 mm
2 Profundidade da superficie do assento 310 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/- 30 mm
5 Raio da borda de acomodagdo a estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de acomodagdo entre a bacia e as laterais do assento R500 +/-1 mm
8 Distancia de acomodacdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
9 Profundidade referencial para a borda de acomodagdo 70 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estrutura 191 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transi¢cdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -1/+3 mm
04c_T3 — -
- 16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 176 +/-1,5 mm
20 Distancia entre o eixo frontal da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 102 +/-1,5 mm
21 Diametro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
22 Distancia entre os eixos para acomodagao a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
23 Didmetro do datador @16 - mm
24 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
25 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assento 25 +/-1,5 mm
26 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
27 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
28 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
29 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
30 Diametro do furo da aleta postica ?5,5 +/-1 mm
2. Avaliagdo Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero
04c_T3 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 4

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo des (mm) Tolerancias Unidades
1 Largura do assento 400 +/-3 mm
2 Profundidade da superficie do assento 350 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/-30 mm
5 Raio da borda de acomodagao a estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de acomodacao entre a bacia e as laterais do assentc R500 +/-1 mm
8 Distancia de acomodagdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
9 Profundidade referencial para a borda de acomodagéo 70 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estruturz 231 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -0,1/43 mm
04c_T4 16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 216 +/-1,5 mm
20 Distancia entre o eixo posterior da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 58 +/-1,5 mm
21 Distancia entre furos de fixagdo lateral 70 +/-1,5 mm
22 Diametro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
23 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
24 Didmetro do datador @16 +/-1 mm
25 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
26 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assentc 25 +/-1,5 mm
27 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
28 Inclinagdo da aleta postiga 16° +/-2° grau
29 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
30 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
31 Diametro do furo da aleta postica @5,5 +/-1 mm
2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero
04c_T4 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 5

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Di oes (mm) Meclicas Tolerancias Unidade
1 Largura do assento 400 +/-3 mm
2 Profundidade da superficie do assento 390 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/- 30 mm
5 Raio da borda de acomodagéo a estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de acomodagdo entre a bacia e as laterais do assento R500 +/-1 mm
8 Distancia de acomodagdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
9 Profundidade referencial para a borda de acomodagdo 70 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estrutura 271 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -0,5/+3 mm
04c_T5 — -
16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 256 +/-1,5 mm
20 Distancia entre o eixo frontal da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 102 +/-1,5 mm
21 Didmetro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
22 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
23 |Didmetro do datador P16 - mm
24 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
25 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assento 25 +/-1,5 mm
26 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
27 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
28 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
29 Inclinag¢do do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
30 Didmetro do furo da aleta postica @5,5 +/-1 mm
2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero
04c_T5 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 6

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo des (mm) Tolerancias Unidades
1 Largura do assento 400 +/-3 mm
2 Profundidade da superficie do assento 430 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/-30 mm
5 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
6 Raio de acomodagdo entre a bacia e as laterais do assentc R500 +/-1 mm
7 Distancia de acomodagdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
8 Profundidade referencial para a borda de acomodag&o 70 +/-1,5 mm
9 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estruture 311 +/-3 mm
10 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
11 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
12 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
13 Espessura minima das aletas de fixacdo 2,5 - mm
14 Altura das aletas de fixagdo 22 -0,5/+3 mm
15 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
04c_T6 16 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
17 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 296 +/-1,5 mm
19 Distancia entre o eixo frontal da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 93 +/-1,5 mm
20 Distancia entre furos de fixagdo lateral 100 +/-1,5 mm
21 Diametro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
22 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
23 Raio da superficie frontal do assento 82 +/-1 mm
24 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
25 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assentc 25 +/-1,5 mm
26 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
27 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
28 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
29 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
30 Diametro do furo da aleta postiga @5,5 +/-1 mm
31 Didmetro do datador @16 - mm
2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero
04c_T6 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Assento c/ aleta e datador modificados - Tamanho 7

1. Anélise dimensional

Componente Item Descrigdo des (mm) Tolerancias Unidade

1 Largura do assento 400 +3/-0 mm
2 Profundidade da superficie do assento 481 +/-4 mm
3 Raio do canto frontal do assento R85 +/-5 mm
4 Raio posterior do assento R285 +/- 30 mm
5 Raio da borda de acomodagdo a estrutura R50 +/-1 mm
6 Raio de formagdo da bacia do assento R1200 +/-120 mm
7 Raio de acomodagdo entre a bacia e as laterais do assento R500 +/-1 mm
8 Distancia de acomodacdo posterior do assento a estrutura 343 +/-3 mm
9 Profundidade referencial para a borda de acomodagdo 61 +/-1,5 mm
10 Distancia entre a parte frontal do assento e os raios de acomodagdo a estrutura 362 +/-3 mm
11 Espessura da borda do assento 7,5 +/-0,5 mm
12 Espessura do assento 5,5 +/-0,5 mm
13 Espessura minima das aletas de transigdo 2,5 - mm
14 Espessura minima das aletas de fixagdo 2,5 - mm
15 Altura das aletas de fixagdo 22 -1/+43 mm

04c_T7 16 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
17 Altura das aletas estruturais 12 +/-1,5 mm
18 Distancia entre os furos para fixagdo frontal do assento a estrutura 143 +/-1,5 mm
19 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista lateral 343 +/-1,5 mm
20 Distancia entre o eixo frontal da estrutura e o furo para fixagdo lateral do assento 93 +/-1,5 mm
21 Distancia entre furos para fixagdo lateral do assento na estrutura 115 +/-1,5 mm
22 Diametro dos furos de fixagdo do assento @5,5 +/-1 mm
23 Distancia entre os eixos para acomodagdo a estrutura - vista frontal 367 +/-1,5 mm
24  |Didmetro do datador @16 - mm
25 Largura da aleta postica 14 +/-1,5 mm
26 Distancia entre a face inferior da aleta postica e a parte inferior do assento 25 +/-1,5 mm
27 Prolongamento da aleta de fixagdo 6 +/-1,5 mm
28 Inclinagdo da aleta postica 16° +/-2° grau
29 Espessura da aleta postica 6,5 +/-1,5 mm
30 Inclinagdo do furo para fixagdo do assento na aleta postica 16° +/-2° grau
31 Diametro do furo da aleta postica @5,5 +/-1 mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo

1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero

04c_T7 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Encosto ¢/ datador modificado e sem tampografia - CJP-01

1. Analise dimensional

Componente Item Descrigdo Dil des (mm) Medidas Tolerancias unidade
1 Largura do encosto 396 +/-3 mm
2 Extensdo vertical do encosto 198 +/-3 mm
3 Distancia entre eixos de fixagdo a estrutura 367 +/-3 mm
4 Distancia entre furos para fixagdo na estrutura 74 +/-1,5 mm
5 Distancia entre o topo da cavidade de acomodagdo e o furo superior 30 +/-1,5 mm
6 Distancia entre as aletas estruturais do encosto 35,5 +/-1,5 mm
7 Distancia entre a borda superior do encosto e o eixo da aleta estruturalhh mais proxima 76 +/-2,5 mm
8 Altura das aletas estruturais do encosto 18 +/-1,5 mm
9 Espessura minima das aletas estruturais do encosto 4 - mm

05b 10 Didmetro dos furos para fixagdo do encosto @5,5 +/-1 mm
11 Didmetro da cavidade de acomodagdo na estrutura ?21,2 -1/+2 mm
12 Espessura da parede da cavidade de acomodagdo na estrutura 4 +/-1 mm
13 Espessura do encosto 4 +/-1,5 mm
14 Distancia entre o topo do encosto e a parte superior do relevo para tampografia
15 Altura do relevo para tampografia NAO APLICAVEL (ver Nota 1)

16 Largura do relevo para tampografia

17 Raio da borda superior do encosto R800 +/- 50 mm
18 Raio do canto superior do encosto R28 +/-5 mm
19 Raio do encosto no plano horizontal R850 +/- 50 mm
20 Didmetro do datador P16 - mm

Nota 1: A tampografia do padrdo dimensional ndo é utilizada no encosto da cadeira do professor. As demais dimensdes sdo idénticas as correspondentes dos tamanhos T3 a T7 do encosto.

2. Avaliagao Visual

Componente

Item

Descrigdo

Verificagdo

Observagdo

05b

Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto

Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem

Gravagdo do nimero do polimero

Gravagdo do modelo FDE- FNDE

Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)

Datador duplo com miolo giratério

N|jo|n|[srlwWw|IN]|-

Cor (ver Nota 2)

Nota 2: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Encosto ¢/ tampografia e datador modificado - Tamanhos 3 a 7

1. Analise dimensional

Componente Item Descrigdo Di oes (mm) Meclicay Tolerancias unidade
1 Largura do encosto 396 +/-3 mm
2 Extensdo vertical do encosto 198 +/-3 mm
3 Distancia entre eixos de fixagdo a estrutura 367 +/-3 mm
4 Distancia entre furos para fixagdo na estrutura 74 +/-1,5 mm
5 Distancia entre o topo da cavidade de acomodacgdo e o furo superior 30 +/-1,5 mm
6 Distancia entre as aletas estruturais do encosto 35,5 +/-1,5 mm
7 Distancia entre a borda superior do encosto e o eixo da aleta estruturalhh mais préxima 76 +/-2,5 mm
8 Altura das aletas estruturais do encosto 18 +/-1,5 mm
9 Espessura minima das aletas estruturais do encosto 4 - mm
10 Didmetro dos furos para fixagdo do encosto @5,5 +/-1 mm

05c_T3aT7 — - =
11 Diametro da cavidade de acomodagdo na estrutura ?21,2 -1/+2 mm
12 Espessura da parede da cavidade de acomodagdo na estrutura 4 +/-1 mm
13 Espessura do encosto 4 +/-1,5 mm
14 Distancia entre o topo do encosto e a parte superior do relevo para tampografia 22 +/-1,5 mm
15 Altura do relevo para tampografia 39 +/-1,5 mm
16 Largura do relevo para tampografia 37 +/-1,5 mm
17 Raio da borda superior do encosto R800 +/- 50 mm
18 Raio do canto superior do encosto R28 +/-5 mm
19 Raio do encosto no plano horizontal R850 +/- 50 mm
20 Diametro do datador @16 - mm

2. Avaliagao Visual

Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
2 Tampografia do padrdo dimensional
3 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
4 Gravagdo do nimero do polimero

05¢_T3aT7 5 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
6 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
7 Datador duplo com miolo giratério
8 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de andlise de componentes

Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Sapata/ Ponteira

1. Analise dimensional

Componente Item Descrigdao Dil des (mm) Medidas Tolerancias Unidade

1 Comprimento da sapata 31 +/-1 mm
2 Diametro da base da sapata ®20,7 +/-1 mm
3 Raio de conformagdo da base R3 +/-1 mm
4 Didmetro do embutido ?16,3 +/-1 mm
5 Altura da base 10 +/-0,5 mm
6 Altura das aletas 2,9 +/-1 mm
7 Altura do convite das aletas 1 +/-0,5 mm

06b_Sp 8 Distancia entre as aletas 1,8 +/-0,5 mm
9 Espessura minima da parede 2 - mm
10 Diametro interno da parte expansivel @9 +/-1 mm
11 Comprimento da segdo linear da parte expansivel da sapata 16,4 +/-0,5 mm
12 Profundidade do vdo para encaixe da base do pino expansor 6,7 +/-1 mm
13 Diametro do vdo para encaixe da base do pino expansor ©12,7 +/-1 mm
14 Diametro do fuste de transi¢do do pino expansor ?10,8 +/-1 mm
15 Diametro do datador duplo com miolo(tipo insert) com Indicagdo de més e ano de fabricagdo @5 ou @6 - mm

2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigao Verificagdo Observagdo

1 Acabamento liso
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do numero do polimero

06b_Sp 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Sapata / Ponteira da cadeira ¢/ datador modificado - Pino expansor

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Di des (mm) Medidas Tolerancias Unidade
1 Profundidade do vazio na base do pino expansor 5 +/-0,5 mm
2 Diametro do vazio na base do pino expansor @5 +/-1 mm
3 Comprimento do pino expansor 31 +/-1 mm
06b_Pe 4 Didametro do topo do pino expansor $10,1 +/-1 mm
5 Altura da base do pino expansor 6,7 +/-0,5 mm
6 Diametro de transi¢do do pino expansor $10,8 +/-1 mm
7 Didmetro da base do pino expansor $12,5 +/-1 mm
2. Avaliagdo Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagiao
06b_Pe 1 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Porta Livros c/ aletas e datador modificados

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Di des (mm) Iecida Tolerancias Unidade

1 Largura do porta livros 503 +/-3 mm
2 Profundidade do porta livros 306 +/-5 mm
3 Espessura minima da borda lateral 3 - mm
4 Distdncia entre eixo de fixagdo e o bordo lateral 76,5 +/-1,5 mm
5 Distancia entre o eixo de fixagdo e a base 14,5 +/-1,5 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 3 - mm
7 Espessura da aleta de encaixe a estrutura 5 +/-0,5 mm
8 Distdncia entre o bordo frontal e a cavidade de encaixe 124 +/-5 mm
9 Largura da cavidade de encaixe a estrutura 30 +/-1,5 mm
10 Distdncia entre o bordo posterior e a cavidade de encaixe 152 +/-1,5 mm
11 Distancia entre aletas estruturais 47 +/-1 mm

07b 12 Distdncia entre eixo de fixagdo frontal e o bordo lateral 26,5 +/-1,5 mm
13 Diametro do rebaixo para acomodagdo do rebite @10 +/-1 mm
14 Diametro do furo para fixagdo a estrutura ?4,2 +/-1 mm
15 Altura do porta ivros 55 +/-1,5 mm
16 Espessura da superficie 4 +/-0,5 mm
17 Espessura minima da parede da cavidade de encaixe a estrutura 3 - mm
18 Altura da cavidade de encaixe 43 +/-1,5 mm
19 Altura da borda lateral em relagdo a superficie 8 +/-1,5 mm
20 Raio da aba lateral posterior R380 +/- 25 mm
21 Raio da aba lateral frontal R131 +/- 10 mm
22 Raio do bordo frontal da superficie R25 +/-0,5 mm
23 |Didmetro do datador P16 - mm

2. Avaliagdo Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdao

1 Acabamento de textura conforme detalhamento do projeto
3 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
4 Gravagdo do nimero do polimero

07b 5 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
6 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
7 Datador duplo com miolo giratério
8 Cor (ver Nota)

Nota: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Tampo injetado - Tamanhos 3 a 6

1. Anélise dimensional

Componente Item Descrigdo Di des (mm) Iedidas Tolerancias Unidade
1 Largura do tampo 608 +/-3 mm
2 Profundidade do tampo 466 +/-3 mm
3 Espessura do tampo 22 +/-1 mm
4 Raio da borda posterior do tampo R41 +/-1 mm
5 Raio da borda frontal do tampo R46 +/-1 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 2,3 - mm
7 Altura minima das aletas estruturais 14 - mm
8 Espessura minima do bordo frontal 4 - mm
9 Espessura minima do bordo lateral 4 - mm
10 Distancia entre o bordo frontal e o eixo da aleta de apoio 159 +/-1,5 mm
11 Distancia entre eixos das aletas de apoio 256 +/-1,5 mm
12 Distancia entre o bordo posterior e a primeira aleta de apoio 51 +/-1,5 mm
13 Altura minima da aleta perimetral 14 - mm
14 Espessura minima da aleta perimetral 2,3 - mm
15 Distdncia entre o bordo lateral e o eixo da aleta estrutural frontal 136 +/-1,5 mm

13_T3aT6 16 Distancia entre o eixo das aletas estruturais frontais 336 +/-1,5 mm
17 Distdncia entre o eixo da aleta estrutural frontal e a aleta estrutural centra 124,5 +/-1,5 mm
18 Distancia entre eixos das aletas estruturais centrais 87 +/-1,5 mm
19 Distancia entre o bordo lateral e o eixo da aleta perimetral 30 +/-1,5 mm
20 Espessura minima do bordo posterior 5 - mm
21 Distancia entre o bordo lateral e o castelo de fixagdo do tampo 174 +/-1,5 mm
22 Distancia entre eixos dos castelos de fixagdo 260 +/-1 mm
23 Distancia entre o bordo posterior e o castelo mais proximo 76 +/-1,5 mm
24 Distancia entre castelos de fixagdo laterais 169 +/-1 mm
25 Distancia entre castelos de fixagdo posteriores 548 +/-3 mm
26 Distancia entre eixos das aletas estruturais transversais 36 +/-3 mm
27 Distancia entre eixos de fixagdo ortogonais 176 +/-1 mm
28 Raio superior do bordo R5 +/-1 mm
29 Raio inferior do bordo R3 +/-1 mm
30 Raio para acomodacdo da estrutura tubular na parte inferior do tampo R26 +/-2 mm
31 Didmetro do datador P16 - mm

2. Avaliagao Visual

Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdao
1 Acabamento conforme detalhamento do projeto (ver Nota 1)
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do nimero do polimero

13_T3aT6 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota 2)

Nota 1: A colagem do laminado melaminico de alta pressao ao tampo deve ser verificada através de ensaios laboratoriais conforme requisitos e procedimentos estabelecidos nas especificagdes técnicas dos Conjuntos para Aluno CJA03B a CJA07B (modelo FDE-FNDE). Indicar o nimero do

relatdrio de avaliagdo da colagem do laminado melaminico ao tampo. O(s) laudo(s) laboratorial(is) de avaliagdo da colagem do laminado ao tampo devera(do) ser apensado(s) ao(s) respectivo(s) relatério(s) de avaligdo de componente(s).

Nota 2: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.




Instrumento de analise de componentes

Travessa estrutural injetada

1. Andlise dimensional

T . - Medidas A q
Componente | Item Descricao Dimensdes (mm) Tolerancias Unidade
1 Largura da travessa 32,5 +/-3 mm
2 Comprimento da travessa 598 +/-1,5 mm
3 Distancia entre eixos das aberturas de fixagdo da travessa ao tampo 548 +/-3 mm
4 Altura da travessa 16 +/-1 mm
13_Tr 5 Distancia entre eixos das aletas estruturais 110 +/-1 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 2,5 - mm
7 Espessura do bordo 3 +/-0,5 mm
8 Didmetro das aberturas de fixagdo @23 +/-1 mm
9 Didmetro do datador P16 - mm
2. Avaliagao Visual
Componente Item Descrigdo Verificagdo Observagdo
1 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
2 Gravagdo do nimero do polimero
13_Tr 3 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
4 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
5 Cor




Instrumento de analise de componentes

Tampo injetado - Tamanho 7

1. Andlise dimensional

Componente Item Descrigdo Dimensdes (mm) Meclidas Tolerancias Unidade
1 Largura do tampo 608 +/-3 mm
Profundidade do tampo 517 +/-3 mm

3 Espessura do tampo 22 +/-1 mm
4 Raio da borda posterior do tampo R41 +/-1 mm
5 Raio da borda frontal do tampo R46 +/-1 mm
6 Espessura minima das aletas estruturais 2,3 - mm
7 Altura minima das aletas estruturais 14 - mm
8 Espessura minima do bordo frontal 4 - mm
9 Espessura minima do bordo lateral 4 - mm
10 Distancia entre o bordo frontal e o eixo da aleta de apoio 159 +/-1,5 mm
11 Distancia entre eixos das aletas de apoio 306 +/-1,5 mm
12 Distancia entre o bordo posterior e a primeira aleta de apoio 51 +/-1,5 mm
13 Altura minima da aleta perimetral 14 - mm
14 Espessura minima da aleta perimetral 2,3 - mm
15 Distancia entre o bordo lateral e o eixo da aleta estrutural frontal 136 +/-1,5 mm

14_T17 16 Distdncia entre o eixo das aletas estruturais frontais 336 +/-1,5 mm
17 Distdncia entre o eixo da aleta estrutural frontal e a aleta estrutural central 124,5 +/-1,5 mm
18 Distdncia entre o eixo das aletas estruturais centrais 87 +/-1,5 mm
19 Distancia entre o bordo lateral e o eixo da aleta perimetral 30 +/-1,5 mm
20 Espessura minima do bordo posterior 4 - mm
21 Distancia entre o bordo lateral e o castelo de fixagdo do tampo 174 +/-1,5 mm
22 Distancia entre eixos dos castelos de fixagdo 260 +/-1,5 mm
23 Distancia entre o bordo posterior e o castelo mais préximo 76 +/-1,5 mm
24 Distancia entre castelos de fixagdo laterais 194 +/-1,5 mm
25 Distancia entre castelos de fixagdo posteriores 548 +/-1,5 mm
26 Distancia entre eixos das aletas estruturais transversais 36 +/-1,5 mm
27 Distancia entre eixos de fixagdo ortogonais 201 +/-1,5 mm
28 Raio superior do bordo R5 +/-1 mm
29 Raio inferior do bordo R3 +/-1 mm
30 Raio para acomodagdo da estrutura tubular na parte inferior do tampo R26 +/-1 mm
31 Diametro do datador P16 - mm

2. Avaliagdo Visual
Componente Item Descri¢do Verificagdo Observagdo

1 Acabamento conforme detalhamento do projeto (ver Nota 1)
2 Gravagdo do simbolo internacional de reciclagem
3 Gravagdo do numero do polimero

14_T7 4 Gravagdo do modelo FDE- FNDE
5 Gravagdo do nome da empresa fabricante do componente injetado (por extenso)
6 Datador duplo com miolo giratério
7 Cor (ver Nota)

Nota 1: A colagem do laminado melaminico de alta pressdo ao tampo deve ser verificada através de ensaios laboratoriais conforme requisitos e procedimentos estabelecidos nas especificagdes técnicas dos Conjuntos para Aluno CJA03B a CJAO7B (modelo FDE-FNDE). Indicar o numero do relatério de

avaliagdo da colagem do laminado melaminico ao tampo. O(s) laudo(s) laboratorial(is) de avaliagéo da colagem do laminado ao tampo devera(do) ser apensado(s) ao(s) respectivo(s) relatorio(s) de avalicdo de componente(s).

Nota 2: Para avaliagdo visual da cor, utilizar cabine revestida internamente pela cor cinza Munsell N7, e que possua iluminante D-65.
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DETALHE - SAPATA POSTERIOR Componentes
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02b

Sapata
posterior da
mesa ¢/
datador mo-
dificado

Revisao 2
Data 15/05/24

2/2

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

ACABAMENTO TEXTURIZADO
:: /\
@
46+1
VISTA FRONTAL VISTA POSTERIOR
ESC 1:1 ESC.1:1
in ‘ R 40 [-1/+3)
I N
it ;
,L m\
o
a <
fé R114k 5
® @5,5
8 *ﬂ
4 13 | (12
= T 9,54 0,5
2 9,5%£0,5
R
Ln\
¢ S aans
o y [ | 1 \
|
LQ&J VAZIO NA BASE J
39%0,5 1 49+ 1 PARA REDUGAO
88+0,5 DE MASSA
CORTE BB
CORTE AA ESC.1:1
ESC.1:1

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacdo:

"\
&

Identificagcao do Modelo

nome do fabricante
do componente

medidas em milimetros

Datador conforme figura abaixo:

&150u6inm |

Indichor
de més Indicador

de ano

Datador duplo com miolo giratério
D=5 ou 6mm



Componentes

DETALHE - SAPATA FRONTAL

o M @
m 2 Be 5 Ul 7
14 @A sEzg ES \ £z
T - 8538 2t \ < g
@ =059 QN o8E8s =t @vd
L0 S8 amTo a 8 W®eSIE 98 /A
En®o B ~~ PEgxo £82 :
M 25 ogs - %mmg 857 L :
o wnE Ev o x o &i355 gk£¢8
8
©
10753 Ti1 o5 E
TVLINOYL VISIA g AOIHIdNS VISIA =
TFOV €F0LT m
)]
(©
O
9 b5
€
WO OO0 O 0OO0O0O0OO0OO0OO0OO0OoOOLKOoL oo o oo
OO0 0000 0LOLOLOLOOOOOOoOOoOOoOIbo oo
o J | Z A\ v A\ N ) N N N\ N\ (v N\ j- N A\ > r_ﬂ
S'ed A
\vi OO0 0000000000000 O0oOOoOloo oo \vi
O O O O O OO0 OO0 OO0 OO OL OO OO OO
<o o ] 1
m<a<azmmmmwm ; ﬁ SYIDNTU34TA HIA 240D 0QvzZrdnLxaL ;
WO SONT OQVZIUNLXAL OLNIWVEYOY OYIWII0dOD oZm._Hmmm%._wm OLNBVEYY d
G T:1053
T:1°0s3 HOIN3ANI VISIA
YOIIILSOd VISIA

Jyoaviva

Cuw)(e ) |

o
£
£
-
[32]
o—

T¥6v

Obs.: Retirar amostra do padrao de textura.



3
)
=
a
o
(%]
o
3
3
3
o)
Tt
o
o
(0]

olessad

-3u 0 9Ju3awWos BLU!JdUH
‘ajualquiy o1ajy 0 ayadsay

Jaded 01114, oeduny

serm oo oQg=wm
SEfEdh N 22 52338
2239 ~ & oo w379
2= 38 N ° Do og R
g32 000 LD
g5t & °I g
G 3
N T
ESN V]
170+ 3
— =1} — [==] =1 [==1 — [=] — — =1 — =1 — — — — — =1 —
ACABAMENTO
TEXTURIZADO
i
+H
[ee)
<
BORDOS ARREDONDADOS
VISTA LATERAL
ESC.1:1
49+1 N 121)(-1+3) '_"_"
1 "
-
<l A
o
5% R3
5 R3
Ra0£1,5
&
o
™M
(1]
.
5i5 R10 g
R7,5 12 T 13
-
J o (B
o e
: +H l
in FLJ/ 1
@ / L - )
]
R1 ¢12 N
N 49+1 i J’ 39%0,5
88:0,5
CORTE AA

ESC.1:1

q€0

sajuauodwo)

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacdo:

! \ nome do fabricante
b do componente
PP

Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de ano

Indicador
de més

Datador duplo com miolo giratério

D=5 ou 6mm

PARA REDUCAO
DE MASSA

CORTE BB

ESC.1:1



CORTE DD

ESC.1:5

DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO
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CORTE AA (h=VARIAVEL e min£2,5)
ESC.1:5 .
Revisao 1
n i r Data 15/05/24
~| o )
2 H R1200+ 120 L.
i i | Pagina
K500 i 7N 1/4
| 143 i X
N FURO —/* “L_ FURO ALETA.DE FIXACAO
@=5,5mm @=55mm (h=22-0,5/+3
e miii=2,5)
CORTE BB
ESC.1:5
i 0
o o
n P / R1200+ 120
N wn
rRs0 | N
N ALETA DE FIXAGAO ALETA ESTRUTURAL
(h=12 2 min=:2,5)
CORTE CC
ESC.1:5
— ALETA DE ALETA DE
FIXACAO TRANSIGAO

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a

ALETA DE ) 143 ) ALETAS ALETA DE S Ad ;
FIXACAO ESTRUTURAIS  FIXAGAO fungao “Fit to paper
Respeite o Meio Ambiente.
CORTE DD Imprima somente o ne-
ESC.1:5 cessario

S
FNde

medidas em milimetros



Mobiliario

04C T5

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 5

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

2/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

Fnoe

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

(vanLnyisa va ox13)9sc

R45,8

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC.1:5 \_}A

ESC.1:5

367 (eixo da estrutura)

—— ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO

L
= L

POSTICO
ER DETALHE)

e

—
I

? | ﬁj

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros




Mobiliario
ALETA DE TRANSICAO
EM CURVA
I — ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)
g
O<' DATADOR ALETA DE FIXAGAO
04C T5
bordo
T~ e=7,5205 Assento ¢/
aletae
ALETA ESTRUTURAL — ~ | datador
(r=rzmm) | — e J modificados
POSTICO (=T =] / POSTICO
(VER DETALHE) (VER DETALHE) tamanho 5
\ ALETA FRONTAL
ALETA FRONTAL
ALETA DE TRANSICAO ALETA DE FIXAGAO
EM CURVA (h=22mm)
VISTA INFERIOR
ESC.1:5
Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informagao:
/5\ nome do fabricante
( A do componente
PP
Revisao 1

Identificagcao do Modelo Data 15/05/24

Pagina

3/4

Datador conforme figura abaixo:

ESC.1:5

Indicador
de més

Indicador
de ano

6=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros Fnd e

Fundo Nacional de Desenvolvimento
da Educacio




Mobiliario DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

A
i 14 i
I I
| g
| |
N : : ALETA POSTICA
ALETA DE TRANSICAO | - |
FH R ' SV < 1 AETADEFIXACED
I I
04C TS LNE-E e
- i s ‘ i
I © I
Assento ¢/ ' A '
aletae o=5.5mm | 25
datador
modificados VISTA FRONTAL
tamanho 5
Revisao 1 TUBO DE ACO
Data 15/05/24 $=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)
Pagina EIXO DE FURACAO

COINCIDENTE COM
O EIXO DO TUBO

CORTE AA

ESC.1:1

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros




DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

E >F

34313

A /O

R28%'+ 30

<
H
(=)
™M
<
™M
H
~
i
™M
N\
R85% 5 R85:-5
400+ 3
CORTE EE CORTE FF
ESC.1:5 ESC.1:5 F POLIPROPILENO
E COPOLIMERO
INJETADO .
COR: VER REFERENCIAS
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
e=5,5+0,5
" e=55%0,5
o‘?
It
)
@ W@W
min 2,5
ALETA DE
CORTE AA TRANSICKO
ESC.1:5 (h=VARIAVEL e min£2,5)
wn wn
o =)
. kil )
”1‘ 1 R1200+ 120
~ n 4
? |
@ﬁ S ——
oo/ ATE
=55 = A
@=5,5mm @=>5,5mm (h=22-0,5/+3
CORTE BB & min.=(23)
ESC.1:5
n n
=) S| R1200+120
H H
n L
,\‘ n
R500 N
\ ALETA DE égﬂ/ﬁH_URAL
FIXAGAO
CORTE CC G (h=12 e min=:2,5)
ESC.1:5
ALETA DE — ALETA DE.
FIXAGAO TRANSICAO
Bl I
AF'-IEXK*CES ‘ ‘ ALETA DE
‘ 143 ‘ ALETAS FIXAGAO
CORTE DD ESTRUTURAIS
ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

04C T6

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 6

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

1/4

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario



Mobiliario

04C T6

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 6

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

2/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

(vaninylsa va Ox13)(96C

VISTA LATERAL

ESC.1:5

T LI T LT T

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

—— ACABAMENTO
LISO

BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO

ESC.1:5

367)(eixo da extrutura)

—— POSTICO
(VER DETALHE)

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros



ALETA ESTRUTURAL /

h=12mm

POSTICO

/ “\M\

(O<— patapor

ALETA DE TRANSIGAO
EM CURVA

— ALETA DE FIXAGCAO
(h=22mm)

bordo
e=7,5%0,5

M/ \\ii

/\

}— ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)

(VER DETALHE)

ALETA FRONTAL

Apresentar em relevo no material injetado

a seguinte informagéao:

do componente

L’s}b nome do fabricante
PP

Identificagcao do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Datador duplo com miolo giratério

D= 16mm

Indicador
de més

x ALETA DE TRANSIGAO
EM CURVA

POSTICO

—
=7 i =
T_J L— //4 (VER DETALHE)
ALETA FRONTAL

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

04C T6

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 6

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

3/4

6=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

S
FNde

Fundo Nacional de Desenvolvimento
— daEducagdo




Mobilirio DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

A
1 14 1
I I
4 i
1
: : ALETA POSTICA
ALETA DE ' . '
TRANSICAO | aQ |
EM CURVA : 9 : ALETA DE
04CT6 = e
FURO
Assento ¢/ g5=5,5mm A
aletae
datador \gSTA FRONTAL
.ge ESC.1:1
modificados
tamanho 6
Revisao 1 Tuggz%%ﬁ?n?
Data 15/05/24 CHAPA 14 (1,9mm)
Pagina
4 / 4 EIXO DE FURAGAO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO
CORTE AA
ESC.1:1

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

M medidas em milimetros
Froe

io

—_—



DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

Mobiliario
343%3
E F
A / /\Hj\/ A
\
B ~ j?/“\R&f{ ¢ \ B
R50
K285 30
o— R13 /
C C
M Assento ¢/
- &3 aletae
8 datador
modificados
tamanho 7
D D
AN
R85+ 5 ﬁs/
40073
CORTE EE CORTE FF -
ESC.1:5 ESC.1:5
E F
POLIPROPILENO
VISTA SUPERIOR INRTADG
ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
" 55,54 0,5
S
ﬁqﬂ DO y I I oi Ub Revisao 1
N Data 15/05/24
min 2,5
CORTE AA ALETA DE <o
ESC.1:5 TRANSICAO Pagina
(h=VARIAVEL e min£2,5) 1 / 4
5w r
o o
h h R1200:+ 120
~ n
ALETA DE
FIXACAO
h<£22)-1/+3
CORTE BB e
ESC.1:5
pd o
+ H| R1200£120
n "
NO =b U (e}
R50
! Aot A
CORTE CC FIXAGAO (h:=12)e min=2,5)
ESC.1:5
ALETA DE — ALETA DE, %
FIXACAO TRANSIGAO

Atencdo
Preserve a escala

I

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Ll

ALETA DE
FIXAGAO ALETA DE Respeite 0 Meio Ambiente.
143 ALETAS FIXACAO Imprima somente o ne-
CORTE DD ESTRUTURAIS cessario

ESC.1:5

medidas em milimetros A4



Mobiliario

04C T?

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 7

Revisao
Data

Pagina

2/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

S
<
Fnde

da Edy

Desenvol

15/05/24

E@ 1T 1 1

o

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

(vaninylisa va ox13)Eve

—— ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

— ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade

maxima= 45p)

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC.1:5 ESC.1:5

367)(eixo da extrutura)
—— POSTICO
(VER DETCALHE)
P FM"I Fi"l i}
VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros



Mobiliario

ALETA DE TRANSIGAO
EM CURVA

N— ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)

(O<—— pATADOR

s 04C T?

ALETA ESTRUTURAL /

2N

h=12mm /
POSTICO =] =3
(VER DETALHE)
VISTA INFERIOR

ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéo:

do componente

L% nome do fabricante
PP

Identificagdao do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

Assento c/
|— ALETA DE FIXACAO aleta e
(h=22mm) datador

modificados
tamanho 7

POSTIGO

(VER DETALHE)

Revisao 1

Data 15/05/24

Pagina

3/4

PERSPECTIVAS

ESC.1:6

6=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros v
FNde

Fundo Nacional de Desenvolvimento
da Educacdo.




Mobiliario

04C T?

Assento ¢/
aletae
datador
modificados
tamanho 7

Revisao 1
Data 15/05/24

Pagina

4/4

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

S
<
Fnde

da Ei

DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

| 14 A |
| |
f |
¢ i
1
| |
| —— ALETA POSTIGA
ALETA DE | |
TRANSICAO | o |
EM CURVA | |
| D < ALETADE
| ¢ FIXAGRO
| /L’ 1|
1 t S
FURO
@=5,5mm A
25
VISTA FRONTAL
ESC.1:1
160400
, POSTIGO
| 6,5
|
|
|
' \
‘ R4
|
T —~. o
7Yt 5
w0 <
TUBO DE ACO ‘ ~& T~ (Y
@=20,7mm ©
CHAPA 14 (1,9mm) ‘
EIXO DE FURACAO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO
CORTE AA

medidas em milimetros

ESC.1:1



DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO .
Mobiliario

C————0

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

05b

Encosto sem
o~ tampografia
~ , CJP-01

R&00+/50
J p
POLIPROPILENO —|———> =
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
Réo
R60
VISTA LATERAL 396+3 A
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5

3673

T
C"%——/;‘T‘E} Revisao 1

VISTA SUPERIOR RSS:‘?* >0 Data 15/05/24

: 1/2

376
8 ﬁl\s/// h ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
&
0,
RS
%’Q RS
*—tr=rs
I N E— RS
oof
T N R5 RZ&)
b R2,> < ACABAMENTO
R S — ¢ LISO
; BRILHANTE
© ! 272
351
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC.1:5

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros Fnde



Mobiliario

FLIRO INTERNO
@=:21,2mm (-1/+2)

CORTE BB

ESC.1:5

DETALHE A

05b el

Encosto sem

1>A

tampografia PETALIEA FILETE EM ALTO RELEVO
CJP-01 % /g
<L . "
g 83 i Q. %]
g o [ DATADOR I r‘{‘
@ Ll JT l
o 1 ®
4%4@6 B @J{ T i
T
CORTE AA VISTA POSTERIOR A
ESC.1:5 ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacao:

Data 15/05/24 do componente

/\ .
Revisao 1 L5 nome do fabricante
e

2 /2 Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

Indicador
de més

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Indicador
de ano

Respeite 0 Meio Ambiente. Datador duplo com miolo giratério
Imprima somente o ne- D= 16mm
cessario

Fmd medidas em milimetros

Fundo Nacional de Desenvolvimento

da Educagdo




DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

C———————0

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

RE00£50 —
| H
N 2
POLIPROPILENO ————> =
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
N
R60
R60
VISTA LATERAL 3963 o
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5
T 3673
VISTA SUPERIOR |
ESC.1:5 J
376
8 ﬁlﬁ//// h ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
i 1
= RS
o R5
°°$_I RS
N
w% N F R5
1N RS R20
b R2,> )2 < ACABAMENTO
R S — ¢ LISO
e L o BRILHANTE
351
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

05C.
T3af?

Encosto c/
tampografia
e datador
modificado -
Tamanhos
3a’

Revisao

Data 15/05/24

1/2

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

1

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

p

Fnde




Mobiliario

FLIRO INTERNO
@=:21,2mm (-1/+2)

CORTE BB
ESC.1:5
DETALHE
0 5 C ESC.0,40: 1
T3aT’
DETALHE A ﬂbA
Encosto c/ FILETE EM ALTO RELEVO
tampografia % " / &)
e datador g N[~ 8 .
modificado - 2 G=5,5mm \}@ It ol 3
Tamanhos £ 4 dl q I T
3a? ¥ Tl [ DATADOR I FI}
j@ Ll N l
L) (5 B 19 1@
%
CORTE AA VISTA POSTERIOR A
ESC.1:5 ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacao:

Data 15/05/24 do componente

/\ .
Revisao 1 L5 nome do fabricante
e

2 /2 Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

Indicador
de més

=

Atengdo
Preserve a escala

Indicador
de ano

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente. Datador duplo com miolo giratério

Imprima somente o ne- D= 16mm
cessario

Fmd e medidas em milimetros

Fundo Nac

d:



DETALHE - SAPATA

31k1

VISTA 2

ESC.1:1

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

SAPATA

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

2
5
&
© @@3@\
£ “2’5
E
)
w, CORTE BB
ESC.1:1

?12,5
@5
23

17
il
1

(e minima)

P e J
T | | [
?7
E ‘ ‘ Bk
| ; d )
A DATADOR MO'Q
012,7
VISTA 1 CORTE AA
ESC.1:1 ESC.1:1
POLIPROPILENO COPOLIMERO
$20,7 INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

$16,3 6]

29

A\

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéo:

N\
&

nome do fabricante
do componente

31%1

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

PINO EXPANSOR

N

¢1b 1
Identificacdao do Modelo
Datador conforme figura abaixo:
—
~N
\5‘ £15 ou 6mm |
—
B
10,8
Indicador
@12,5 de més
VISTA 3
ESC.1:1
$12,5
Indicador
10,8 de ano
@10,1

Datador duplo com miolo giratério
D=5 ou 6mm

A\

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

medidas em milimetros

Mobiliario

06B SP
06B PE

Sapata/Pon-
teira e Pino
expansor da
cadeirac/
datador
modificado

Revisao 1
Data 15/05/24

1/1

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario




DETALHE - PORTA-LIVROS Mobiliario

POLIPROPILENO

/ " COR: VER REFERENCIAS

ALETA DE ACOMODAGAO
A ESTRUTURA

4
_(] 3)(e min.) 3 (e min.)
l Porta Livros
| 5033 | c/ aletas e
VISTA SUPERIOR data.d.or
ESC.1:5 modificados
[~ DATADOR
/
) 0 0 I A A A A
: |
] 5
3 (e min.)
Revisao 1

o Data 15/05/24
VISTA INFERIOR
ESC.1:5

= 1/3
<l =t ALETADE _
B J/ACOMODACAO

4 " .—H—+ “ ” “ ” " “ A ESTRUTURA
L ] (F
VISTA FRONTAL 3 (e min.)
ESC.1:5

Datador conforme figura abaixo:

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacao: Indicador

de més

do componente

L/54\3 nome do fabricante
PP

Indicador %

de ano Atencdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Identificacao do Modelo

Datador duplo com miolo giratério Respeite o Meio Ambiente.

D= 16mm Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros Fnd (=

Fundo Nacional de Desenvolvimento

—— da Educagdo



Mobiliario

A DATADOR D B C
a | 0 I | I \
S
= 26,31
Mfﬁi I | i ! !
) 81 j II ) o p
9 —
) i o
07B | J i
E 3 (e m[p.)
Porta Livros
c/ aletas e
datador A 47+1 47+1 L 47+1 | 47+1 B 47 1 l
modificados LA7£1 4741 471 471 47+1
VISTA LATERAL CORTE AA 3 (e min.) D C
ESC.1:5 ESC.1:5
306+ 5 p ‘ 4 (e min.) R3 |
- Iy
EL [ = ”lT R3 R3\ R +
s E) 7
n9 g 3(i2 min.) 3(e min.)
CORTE BB <8l | 149 7#30%115
BSC.1:3 CORTE CC
ESC.1:5
R25 ACABAMENTO
P
Revisio 1 LISO BRILHANTE \&
Data 15/05/24 . R131£10 R
T ool saess | ememo |
2/3 TEXTURIZADO IR
CORTE DD N
ESC.1:5 N
DETALHE 1 L5 [3eEmin)
ESC.1:1
i}
ACABAMENTO R3 T
LISO BRILHANTE
25 DETALHE 1

[

% B

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a

fungao “Fit to paper” i
R |
Respeite o Meio Ambiente.
impHma somenteane- VISTA LATERAL - VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO

ACABAMENTO ESC.1:5

ESC.1:5

medidas em milimetros




om
N
o

3/3

m,mwp Am
2282 8¢5
8ESe =¢

<]
a5ox= og

o
5288
o 8L c




DETALHE - TAMPO INJETADO

PERSPECTIVA
ESC.1: 10
22+ 608+ 3
i 4 )
2
U \ Y,
VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR
ESC.1:10 ESC.1: 10
( ] }
VISTA FRONTAL
ESC.1:10

Mobiliario

13
T3aT6

Tampo
injetado -
Tamanhos 3
ab

Revisao 1
Data 15/05/24

1/4

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

medidas em milimetros Fnde




Mobiliario

13
T3aT6

Tampo
injetado -
Tamanhos 3
ab

Revisao 1
Data 15/05/24

2/4

=

Atencao

Preserve a escala
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ENCARTE P

IDENTIFICACAO DO OCP
Identificacao completa do OCP e do responsavel técnico
(inclusive com telefone de contato e e-mail)

Relatorio N2: XXX, de XX/XX/XXXX

Interessado: XX OXXXOOOOOAKAXXX

AVALIACAO DE PROTOTIPO
EDITAL N2 xx/2024 - FNDE

1 - NATUREZA DO TRABALHO

Esta avaliagado foi realizada para comprovar o atendimento aos requisitos técnicos
descritos no Caderno de Informacdes Técnicas — CIT, Conjunto para professor (CJP-01) - do
Edital do Pregao Eletrdnico n® xx/2024.

2 - IDENTIFICACAO DO PROTOTIPO
- Conjunto para professor CJP-01 FNDE,

- DESCRICAO DO PROTOTIPO;
- IDENTIFICACAO DO FABRICANTE;
- FOTOS COLORIDAS DOS PROTOTIPOS;

3 - NORMAS APLICAVEIS
XXX XXXX

4 - PROCEDIMENTO B
4.1 - PERIODO DE REALIZACAO DO ENSAIO
(Informar também o nimero do relatério do ensaio)

4.2 - AMOSTRAGEM
(Exemplo: Quantidade de protétipos, método de selecdo do protdtipo, data de recebimento
do protétipo)

4.3 — EQUIPAMENTOS/INSTRUMENTOS UTILIZADOS
XXXKXXXXXXXXXXKXXXXX
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5 - RESULTADOS:
5.1 — AVALIACAO DIMENSIONAL

Incerteza expandida para medidas lineares baseada em uma incerteza padronizada
combinada, multiplicada por um fator de abrangéncia k=2, provendo um nivel de confianca de
aproximadamente 95,45%.

5.1.1 - MESA CJP-01

\dentificagdo do tamanho CJP-01 Valor obtido | Incerteza de (c’éﬁﬁéﬁaﬁnﬁa
A medicao =
Cor CINZA Tolerancias (mm) (mm) NAO
(mm) CONFORME)
d1 | Distancia tampo/ estrutura 23 +/-3 mm
d2 | Distancia estrutura/ travessa 116 +/-3 mm
d3 | Dimensao horizontal da estrutura 567 +/-3 mm
d4 | Distancia tampo/ travessa 83 +/-3 mm
d5 | Distancia interna entre as pernas 1119 +/-5 mm
r1 | Raio do canto do tampo 50 -2 mm
r2 | Raio da curva da estrutura da mesa 100 +/-5 mm
I1 | Largura do tampo 1200 +/-2 mm
I2 | Largura da estrutura da mesa 1180 +/-3 mm
p1 | Profundidade do tampo 650 +/-2 mm
p2 | Profundidade dos pés 646 +/-3 mm
el | Espessura do tampo 19,4 +/-1 mm
e2 | Espessura do painel 18 +/- 0,6 mm
h1 | Altura da mesa 760 £10 mm
h3 | Altura do painel frontal 250 +/-2 mm
5.1.2 - CADEIRA CJP-01
Identificacdo do tamanho CJP-01 Valor obtido | 'Mcerteza de (Cpé‘ﬁliigﬁ\za
CINZA Tolerancias (mm/°) medlgg 0 NAO
cor (mm/©) (mm) | cONFORME)
d6 |Distancia entre travessas do assento 296 +/-3 mm
d7 |Distancia entre pés frontal/traseiro 471 +/-3 mm
r3 |Raio pés traseiros 50 +/-1 mm
r4 |Raio pés frontais 50 +/-1 mm
r5 |Raio estrutura do encosto 50 +/-1 mm
I4 |Largura da estrutura da cadeira 387,7 +/-3 mm
h2 JAltura do assento 460 10 mm
a Angulo entre estrutura do assento/ 98° T
encosto
a2 |Angulo da estrutura do assento 94° +/-1°
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RELATORIO N° xxxx

5.2 - REQUISITOS GERAIS

* O OCP devera indicar a norma de referéncia.

Topos do tampo e do painel frontal encabegados com fita de bordo CINZA,
com espessura de 3mm.

DESCRICAO TOLERANCIAS RESULTADO
Mesa
Tampo em MDP, com espessura de 18 mm. Normativa*
Tampo em MDF, com espessura de 18 mm. Normativa*
Revestimento na face superior em laminado melaminico de alta pressao de -
) Normativa
0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa -
o Normativa
fendlica) de 0,6 mm.
Aplicagao de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento e notas 1 e 2 no projeto)
Auséncia de espago vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de
alta pressdo. Para assegurar que a superficie fique nivelada é admissivel a
utilizagdo de batoques, mastique elastico ou outro produto polimérico na
regido situada entre a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo
(ver detalhamento e notas 1 e 2 no projeto).
Painel frontal em MDP, com espessura de 18 mm. Normativa*
Painel frontal em MDF, com espessura de 18 mm. Normativa*
Revestimento (painel) nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao — BP, acabamento frost, na cor CINZA.
+/- 0,5 mm

(indicar o nome do
fabricante da fita)

Ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central
localizado no lado oposto a borda de contato com o usuario.

O ponto de encontro da fita de bordo nao deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

Qualidade da colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N.

(Avaliar conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracao),
constante na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicacbes - Requisitos e métodos de ensaio).

Estrutura com montantes verticais confeccionados em tubo de aco carbono,
com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm).

normativa
(para tubos)

Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ac¢o carbono, com costura,
sec¢do semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm).

normativa
(para tubos)

Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono, com costura,
curvado em formato de “C”, com seccao circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm)

normativa
(para tubos)
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Pés confeccionados em tubo de aco carbono, com costura, seccao circular
de @ =38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

normativa
(para tubos)

Fixacdo do tampo & estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca
métrica M6, & 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela,
fenda Phillips.

Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em
chapa 14 (1,9 mm), estampadas conforme projeto.

Fixacdo do painel a estrutura através de parafusos autoatarraxantes 3/16” x
5/8”, zincados.

Ponteiras e sapatas da mesa

Ponteira superior injetada - cinza

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo do
componente: ponteira superior”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Anadlise de Componentes — Avaliagbes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Anadlise de Componentes — Identificagcdo gréfica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“ ”»

(nome do
fabricante)

“ ”»

(numero do laudo
técnico)

Sapata frontal injetada - cinza

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo do
componente: sapata frontal”, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Anadlise de Componentes — Avaliagbes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Anadlise de Componentes — Identificagcdo gréafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

”»

(nome do
fabricante)

(ndmero do laudo
técnico)

Sapata posterior injetada - cinza

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo do
componente: sapata posterior”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Anadlise de Componentes — Avaliagbes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Anadlise de Componentes — Identificacdo gréafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

”»

(nome do
fabricante)

(ndmero do laudo
técnico)

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”.

Cadeira

Assento injetado - cinza

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo do
componente: assento injetado — tamanho 6”, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — AvaliagGes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo gréfica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“« ”»

(nome do
fabricante)

“ ”»

(numero do laudo
técnico)

Encosto injetado sem tampografia - cinza

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo do
componente: encosto”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e Calibragio)

Conforme com

“« ”»

(nome do
fabricante)
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Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Anadlise de Componentes — Avaliagbes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo gréfica dos requisitos a serem
verificados.

“ ”»

(numero do laudo
técnico)

Estrutura em tubo de ago carbono, com costura, & 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

normativa
(para tubos)

Fixacdo do assento a estrutura através de rebites de “repuxo”.

Fixagao do encosto a estrutura através de rebites de “repuxo”.

Sapata / pino expansor da cadeira

Sapata injetada - cinza

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo do
componente: sapata”, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR 14006
- Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Anadlise de Componentes — Avaliagbes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo gréfica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“« ”»

(nome do
fabricante)

“ ”»

(numero do laudo
técnico)

Pino expansor injetado - cinza

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo do
componente: pino expansor”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT
NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Anadlise de Componentes — Avaliagbes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo gréfica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“« ”»

(nome do
fabricante)

“ ”»

(nimero do laudo
técnico)

Fixacédo da sapata a estrutura através de encaixe e pino expansor injetado.

Caracteristicas gerais

Tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em pé, acabamento
liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA.

Tonalidade da cor: CINZA - referéncia RAL 7040.
(Confirmar tonalidade com catalogo RAL)

Tampografia do QR CODE do Manual de Uso e Conservagéo aplicado na
estrutura da mesa.
(Verificar posicionamento conforme indicado no projeto)

Todos os componentes injetados sdo produzidos pelo mesmo fabricante.

Soldas com superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes.

6 — CONCLUSAO

XXXXXXXXXXXXX

XXXXXXXXXXXXX XX XXX XX XXXXXX
Responsavel Técnico
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ENCARTE Q

IDENTIFICACAO DO OCP
Identificacao completa do OCP e do responsavel técnico
(inclusive com telefone de contato e e-mail)

Relatorio N2: XXX, de XX/XX/XXXX

Interessado: XX OXXXOOOOOAKAXXX

AVALIACAO DE PROTOTIPO
EDITAL N2 xx/2024 - FNDE

1 - NATUREZA DO TRABALHO

Esta avaliagado foi realizada para comprovar o atendimento aos requisitos técnicos
descritos no Caderno de Informacdes Técnicas — CIT, Mesa acessivel para pessoa em cadeira
de rodas (MA-02) - do Edital do Pregao Eletrénico n® xx/2024.

2 - IDENTIFICACAO DO PROTOTIPO
- Mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas MA-02 FNDE,

- DESCRICAO DO PROTOTIPO;
- IDENTIFICACAO DO FABRICANTE;
- FOTOS COLORIDAS DOS PROTOTIPOS;

3 - NORMAS APLICAVEIS
XXX XXX XXXXXXXXXXX

4 - PROCEDIMENTO _
4.1 — PERIODO DE REALIZACAO DO ENSAIO
(Informar também o nimero do relatério do ensaio)

4.2 - AMOSTRAGEM
(Exemplo: Quantidade de protétipos, método de selegdo do prototipo, data de recebimento
do protétipo)

4.3 - EQUIPAMENTOS/INSTRUMENTOS UTILIZADOS
XXXXXXXXXXXXXXXXXX
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5 - RESULTADOS:
5.1 — AVALIACAO DIMENSIONAL

Incerteza expandida para medidas lineares baseada em uma incerteza padronizada
combinada, multiplicada por um fator de abrangéncia k=2, provendo um nivel de confianca de
aproximadamente 95,45%.

5.1.1 — MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (MA-02)

e~ . ) Avaliacao
Identificacao do movel MA-02 Valor obtido Incertgzg de (CONFORME/
A medicao =
AZUL Tolerancias (mm) (mm) NAO
cor (mm) CONFORME)
di Distancia tampo/ estrutura 23 +/-3 mm
d2 | Distancia estrutura/ travessa 116 +/-3 mm
d3 | Dimensé&o horizontal da estrutura 517 +/-3 mm
d4 | Distancia tampo/ travessa 86 +/-3 mm
d5 | Distancia interna entre as pernas 819 +5/-2 mm
r1 Raio do canto do tampo 50 -2 mm
r2 Raio da curva da estrutura da mesa 100 +/-5 mm
I Largura do tampo 900 +/-2 mm
12 Largura da estrutura da mesa 880 +/-3 mm
p1 | Profundidade do tampo 600 +/-2 mm
p2 | Profundidade dos pés 596 +/-3 mm
el | Espessura do tampo 19,4 +/-1 mm
h1 | Altura da mesa 760 £10 mm
Altura da Identificacao de +/-3 mm
\AM Acessibilidade na estrutura da mesa 600
5.2 - REQUISITOS GERAIS
* O OCP devera indicar a norma de referéncia.
DESCRIGAO TOLERANCIAS RESULTADO
Mesa
Tampo em MDP, com espessura de 18 mm. Normativa*
Tampo em MDF, com espessura de 18 mm. Normativa*
Revestimento na face superior em laminado melaminico de alta pressao Normativa*
de 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado na cor CINZA.
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa -
o Normativa
fendlica) de 0,6 mm.
Aplicacédo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm
(ver detalhamento e notas 1 e 2 no projeto)
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Auséncia de espago vazio entre a superficie da porca garra e o laminado
de alta pressdo. Para assegurar que a superficie fique nivelada é
admissivel a utilizagdo de batoques, mastique elastico ou outro produto
polimérico na regiao situada entre a superficie da porca garra e o laminado
de alta pressao (ver detalhamento e notas 1 e 2 no projeto).

Topos do tampo e do painel frontal encabeg¢ados com fita de bordo AZUL,
com espessura de 3mm.

+/- 0,5 mm

1 ”»

(indicar o nome do
fabricante da fita)

Ponto de inicio e término de aplicagéo da fita de bordo no ponto central
localizado no lado oposto a borda de contato com o usuario.

O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

Qualidade da colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N.

(Avaliar conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tragao),
constante na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio).

Estrutura com montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono, com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm).

normativa
(para tubos)

Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono, com costura,
curvado em formato de “C”, com secc¢ao circular de & = 31,75mm (1 1/4”),
em chapa 16 (1,5mm).

normativa
(para tubos)

Pés confeccionados em tubo de aco carbono, com costura, secgao circular
de @ =38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

normativa
(para tubos)

Fixagdo do tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos com
rosca métrica M6, & 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabecga
panela, fenda Phillips.

Ponteiras e sapatas da mesa

Ponteira superior injetada - azul

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: ponteira superior”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“« ”»

(nome do
fabricante)

“ ”»

(ndmero do laudo
técnico)

Sapata frontal injetada - azul

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata frontal”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdio de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Analise de Componentes — Avaliagdes dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Identificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

“« ”»

(nome do
fabricante)

(numero do laudo
técnico)
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Sapata posterior injetada - azul

(Verificar conformidade de todos os requisitos constantes do “Laudo técnico de avaliagdo
do componente: sapata posterior”, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de
Ensaio e Calibragdo)

Nota: Verificar se o “Laudo de avaliagdo de componentes” é aderente ao “Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — Avaliages dimensionais e visuais e ao Anexo —
Instrumento de Andlise de Componentes — ldentificagdo grafica dos requisitos a serem
verificados.

Conforme com

”»

(nome do
fabricante)

(ndmero do laudo
técnico)

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”.

Caracteristicas gerais

Tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em pd, acabamento
liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA.

Tonalidade da cor: CINZA - referéncia RAL 7040.
(Confirmar tonalidade com catalogo RAL)

IAM — Indicacdo de acessibilidade: tampografia do Simbolo Internacional
de Acesso (SIA) para indicagao de acessibilidade, na lateral direita, na face
externa da estrutura da mesa, conforme projeto gréfico e aplicagao.

Cores do Simbolo Internacional de Acesso (SIA): BRANCO sobre fundo
AZUL (PANTONE 2925 C)

Tampografia do QR CODE do Manual de Uso e Conservagéo aplicado na
estrutura da mesa.
(Verificar posicionamento conforme indicado no projeto)

Todos os componentes injetados sdo produzidos pelo mesmo fabricante.

Soldas com superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes.

6 — CONCLUSAO

XXX XXX XXXXXXX

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Responsavel Técnico
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@ TRIBUNAL DE CONTAS DA UNIAO
Excerto da Relagao 12/2025 - TCU — 2% Camara
Relator - Ministro ANTONIO ANASTASIA

ACORDAO N° 2365/2025 - TCU - 2* Cimara

VISTOS e relacionados estes autos de representagao, com pedido de medida cautelar,
formulada pela D’Qualitty Industria e Comércio de Moveis Ltda-ME, a respeito de possiveis
irregularidades ocorridas no Pregdo Eletronico 90010/2024, sob a responsabilidade do Fundo
Nacional de Desenvolvimento da Educa¢dao (FNDE), com valor estimado de R$ 3.390.342.657,33
(peca 7), cujo objeto € o registro de preco nacional para futura e eventual aquisicdo de mobiliarios
escolares, por parte dos Estados, do Distrito Federal e dos Municipios;

Considerando que a representante alega, em suma, que houve sobreprego na contratagao,
visto que os itens licitados foram registrados com valores superiores ao preco de mercado, chegando
a ter uma variagdo acima de 100% em relacdo ao prego médio e, em alguns casos, superando 200%;

Considerando, com base nas respostas do FNDE a oitiva e a diligéncia, os pareceres
uniformes exarados pela Unidade de Auditoria Especializada em Contratagdes (AudContratagdes) as
pecas 159-161, dos quais sdao colhidas as seguintes conclusodes: i) o FNDE adotou a cotacdo com
fornecedores para definir o orcamento estimado da licitagdo, em detrimento da pesquisa no Painel de
Pregos; 11) foram apresentadas justificativas plausiveis para a decisdo de nao utilizar os precos do
Painel de Precos (inexisténcia de precos para todos os tipos de mobilidrio; impossibilidade de separar
0s pre¢os por regido; impossibilidade de atualizar os pregos do processo licitatdrio anterior, em razao
de mudangas nas especificagdes; e resultados que ndo correspondiam as especificacoes de qualidade e
de certificagdo exigidas); iii) ndo foram encontrados outros indicios de fragilidade e/ou irregularidade
na documentacao da pesquisa de pregos; e iv) ndo foram verificadas restricdes efetivas a
competitividade do certame, uma vez que todos os grupos receberam numero razoavel de propostas e
houve multiplicidade de empresas vencedoras;

Considerando que ndo estdo presentes 0s pressupostos necessarios a concessao da medida
cautelar;

ACORDAM os Ministros do Tribunal de Contas da Unido, reunidos em sessdo da
Segunda Camara, com fundamento no art. 143, inciso III, do Regimento Interno/TCU, em:

a) conhecer da representagdo, satisfeitos os requisitos de admissibilidade constantes no
art. 170, § 4°, da Lei 14.133/2021 c/c os arts. 235 ¢ 237, inciso VII, do Regimento Interno/TCU, e no
art. 103, § 1°, da Resolucao TCU 259/2014;

b) no mérito, considerar a representacdo improcedente;
¢) indeferir o pedido de concessdao de medida cautelar formulado pela representante;

d) informar ao Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educagdo e a representante a
prolacao do presente Acordao; e

€) arquivar os presentes autos, nos termos art. 169, inciso III, do Regimento Interno deste
Tribunal

1. Processo TC-028.631/2024-2 (REPRESENTACAO)

1.1. Interessado: Fundo Nacional de Desenvolvimento da  Educacao
(00.378.257/0001-81).

1.2. Orgéo/Entidade: Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educagio.

1.3. Relator: Ministro Antonio Anastasia.

1.4. Representante do Ministério Publico: ndo atuou.

TCU Para verificar as assinaturas, acesse www.tcu.gov.br/autenticidade e informe o cédigo 77985853.



@ TRIBUNAL DE CONTAS DA UNIAO
Excerto da Relagao 12/2025 - TCU — 2% Camara
Relator - Ministro ANTONIO ANASTASIA

1.5. Unidade Técnica: Unidade de Auditoria Especializada em Contratagdes
(AudContratacdes).

1.6. Representacdo legal: Carlos Andre Pereira Neves, representando D’Qualitty Ind
Com de Moveis Ltda-ME.

1.7. Determinag¢des/Recomendagdes/Orientagdes: nao ha.

Dados da Sessao:

Atan® 13/2025 — 2* Camara

Data: 29/4/2025 — Ordinaria

Relator: Ministro ANTONIO ANASTASIA

Presidente: Ministro JORGE OLIVEIRA

Representante do Ministério Publico: Subprocurador-Geral LUCAS ROCHA FURTADO

TCU, em 29 de abril de 2025.

Documento eletronico gerado automaticamente pelo Sistema SAGAS

TCU Para verificar as assinaturas, acesse www.tcu.gov.br/autenticidade e informe o cédigo 77985853.
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