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CAMARA DOS DEPUTADOS

PROJETO DE LEI N.° 6.504-B, DE 2006

(Do Sr. Vicentinho)

Acrescenta dispositivos a Consolidacédo das Leis do Trabalho, aprovada
pelo Decreto-Lei n° 5.452, de 1° de maio de 1943, para dispor sobre as
condicdes de trabalho em prensas e equipamentos similares, injetoras
de plastico e tratamento galvanico de superficies; tendo parecer. da
Comissao de Trabalho, de Administracdo e Servico Publico, pela
aprovacdo (relator. DEP. MARCO MAIA); e da Comisséo de
Desenvolvimento Econdmico, Industria e Comércio, pela rejeicao
(relator: DEP. LAERCIO OLIVEIRA).

DESPACHO:
DEFIRO O REQUERIMENTO N. 10.865/2014, NOS TERMOS DO ART.
32, VI, C, C/C O ART. 141, AMBOS DO REGIMENTO INTERNO DA
CAMARA DOS DEPUTADOS. REVEJO O DESPACHO INICIAL
APOSTO AO PROJETO DE LEI N. 6.504/2006, PARA INCLUIR A
COMISSAO DE DESENVOLVIMENTO ECONOMICO, INDUSTRIA E
COMERCIO. ESCLARECO QUE, PARA OS FINS DO ART. 191, lil, DO
REGIMENTO |INTERNO DA CAMARA DOS DEPUTADOS,
PREVALECERA A ORDEM DE DISTRIBUICAO PREVISTA NESTE
DESPACHO. PUBLIQUE-SE. OFICIE-SE. ATUALIZACAO DO
DESPACHO DO PL N. 6.504/2006: A CDEIC, A CTASP E A CCJC
(ART. 54 DO RICD)

APRECIACAO:
Proposicao Sujeita a Apreciacdo Conclusiva pelas Comissoes - Art. 24 1|
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SUMARIO
| - Projeto inicial

Il - Na Comisséo de Trabalho, de Administracdo e Servico Publico:
- Parecer do relator
- Parecer da Comisséao

Il - Na Comissao de Desenvolvimento Econdmico, Industria e Comércio:
- Parecer do relator
- Parecer da Comissao

O Congresso Nacional decreta:

Art. 1° O Capitulo V do Titulo Il da Consolidacéo das Leis do
Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n° 5.452, de 1° de maio de 1943, passa a
vigorar acrescido da seguinte Secao:

“Secao XI-A

Das prensas e equipamentos similares, injetoras de
plastico e tratamento galvanico de superficies

Subsecéo |
Disposicdes gerais

Art. 186-A. As empresas usuarias de prensas e equipamentos
similares, injetoras de plastico e tratamento galvanico de
superficies devem instalar dispositivos de protecdo ao
trabalhador, conforme especificado nas Subsecées I, Il e IV.

Paragrafo Unico. As empresas a que se refere o caput devem:

| — divulgar as medidas de prevencdo de riscos entre 0s
empregados que trabalham com prensas e equipamentos
similares, injetoras de plastico e tratamento galvanico de
superficies, exigindo o seu integral cumprimento;

Il — estimular o aperfeicoamento, por intermédio dos
treinamentos definidos nesta Secdo, dos empregados que
trabalhem com prensas e equipamentos similares, injetoras de
plastico e tratamento galvanico de superficies, como também
daqueles treinamentos que visem a melhorar o desempenho
dos empregados quanto a segurancga e a saude no trabalho;

lll — estimular a divulgacdo de principios, métodos e demais
informacdes necessarias a preservacdo da seguranca e da
saude dos trabalhadores;
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IV — tratar de forma especial e prevencionista os acidentes e
doencas de trabalho em prensas e equipamentos similares,
injetoras de pléastico e tratamento galvanico de superficies, com
afastamento, ocorridos no ambiente de trabalho.

Art. 186-B. Os fabricantes de prensas e equipamentos
similares e injetoras de plastico, novas ou recondicionadas,
devem instalar prote¢cbes nas partes de transmissao de
movimentos.

8 1° As empresas adquirentes de prensas e equipamentos
similares e injetoras de plastico, novas ou recondicionadas,
devem incluir a exigéncia da protecao nas especificacdoes de
aquisicao do equipamento nacional ou estrangeiro.

§ 2° E vedada a fabricagcdo de prensas mecanicas excéntricas
de engate por chaveta e a utlizacdo de pedais com
acionamento mecanico.

Subsecéo lI

Da prevencéo de riscos em prensas e similares

Art. 186-C. Esta Subsecéo aplica-se aos estabelecimentos que
possuem prensas e/ou equipamentos similares.

§ 1° Entende-se como prensas os equipamentos utilizados na
conformacao e corte de materais diversos, onde o movimento
do martelo é proveniente de sistema hidraulico ou mecanico.

§ 2° Sao considerados equipamentos similares, para os fins
desta Subsecédo, aqueles com funcbes e riscos equivalentes
aos das prensas.

Art. 186-D. Na utilizacdo das prensas e equipamentos similares
devem ser observadas as seguintes medidas de protecéo:

| — as prensas mecanicas excéntricas e similares de engate por
chaveta ndo podem permitir o ingresso das méaos ou dos dedos
nos operadores na zona de prensagem, devendo ser adotadas
as seguintes protecdes na zona de prensagem:

a) ser enclausuradas, com protecdes fixas; ou
b) operar somente com ferramentas fechadas;

Il — as prensas hidraulicas, as prensas mecanicas excéntricas
com freio/lembreagem e seus similares devem adotar as
seguintes protecdes na zona de prensagem:

a) ser enclausuradas, com protecdes fixas; ou

b) operar somente com ferramentas fechadas; ou
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c) possuir comando bimanual com simultaneidade e auto-teste
conjugado com cortina de luz com auto-teste;

Il — para as atividades de forjamento a morno e a quente,
podem ser utilizadas pincas e tenazes;

IV — as prensas que tém a zona de prensagem enclausurada
ou utilizam somente ferramentas fechadas podem ser
acionadas por pedal com atuagdo elétrica, pneumatica ou
hidraulica, desde que instalados no interior de uma caixa de
protecéo;

V — para as atividades de forjamento a morno e a quente, com
a utilizagdo das prensas a que se refere o inciso IV, podem ser
utilizados os pedais com atuacdo elétrica, pneumatica ou
hidraulica, sem a exigéncia de enclausuramento da zona de
prensagem;

VI — as prensas mecanicas excéntricas e similares com
freio/lembreagem devem dispor de valvula de seguranca que
impeca o0 seu acionamento acidental;

VII — a rede de ar comprimido de prensas e similares
mencionadas no inciso VI devem possuir sistema que garanta
a eficacia das valvulas de seguranca;

VIII — todas as prensas devem possuir calgco de seguranca
para travar o matelo nas operacdes de troca das ferramentas,
nos seus ajustes e manutencgdes, a serem adotados antes do
inicio dos trabalhos, observando-se, ainda, que:

a) o calco deve ser pintado de amarelo e dotado de
interligacdo eletromecanica, conectado ao comando central da
maquina de forma a impedir, quando removido de seu
compartimento, o funcionamento da prensa;

b) o calco nunca deve ser utilizado com a prensa em
funcionamento, para sustentar o peso do martelo;

c) nas situacbes em que ndo seja possivel o uso do calco de
protecdo ou um de seus componentes, devem ser adotadas
medidas alternativas, que garantam o mesmo resultado, sob
orientacao e responsabilidade de um engenheiro de seguranca
do trabalho;

IX — as transmissbes de forca, como polias, correias e
engrenagens, devem ter protecdo fixa, integral e resistente,
através de chapa ou outro material rigido, que impeca o
ingresso das maos e dos dedos;

X — nas prensas excéntricas mecanicas deve haver protegédo
fixa, integral e resistente das bielas e das pontas dos eixos;
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Xl — as grandes prensas devem possuir plataformas e escadas
de acesso com guarda-corpo, com dimensdes tais que
impecam a passagem ou queda de uma pessoa;

Xll — as ferramentas devem ser:

a) construidas de forma que evitem a projecao de rebarbas nos
operadores;

b) dotadas de dispositivos destacadores que facilitem a
retirada das pecas e ndo ofereca riscos adicionais;

c) armazenadas em locais préprios e seguros;

d) fixadas as maquinas de forma adequada, sem
improvisacoes;

XIlI — nos martelos pneumaticos:

a) o parafuso central da cabeca do amortecedor deve ser
preso com cabo de aco;

b) o mangote de entrada de ar deve possuir protecdo que
impeca sua projecdo em caso de ruptura; e

C) os prisioneiros superior e inferior devem ser travados com
cabo de aco;

XIV — nas guilhotinas, tesouras ou cisalhadoras:

a) deve haver grades de protecdo fixas ou moveis, para
impedir o ingresso das maos e dedos dos operadores na zona
de corte;

b) as protecbes mébveis devem ser dotadas de dispositivos
eletromecanicos que garantam a pronta paralisacdo da
méaquina, sempre que forem movimentadas, removidas ou
abertas;

XV — os rolos laminadores, calandras e outros equipamentos
similares devem ter seus cilindros protegidos, de forma a nao
permitir o acesso as areas de risco, ou ser dotados de outro
sistema de protecdo de mesma eficacia;

XVI — sdo obrigatorios os dispositivos de parada e retrocesso
de emergéncia nos rolos laminadores, calandras e outros
equipamentos similares, sem prejuizo da exigéncia contida no
inciso XV,

XVII — os dispositivos de seguranca devem ser verificados
guanto ao seu adequado funcionamento pelo proprio operador,
sob responsabilidade da chefia imediata, no inicio do turno de
trabalho, ap0s a troca de ferramentas, manutencgédo, ajustes e
outras paradas imprevistas;
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XVIII — as prensas e equipamentos similares devem ser
submetidos a revisdes periddicas, cujo prazo deve ser
estabelecido no plano de manutencdo da maquina, em funcao
da utilizac&o e informacdes do fabricante.

Art. 186-E. As empresas devem elaborar programa de
prevencdo de riscos em prensas e similares e manté-lo a
disposicdao dos trabalhadores na comissdo interna de
prevencdo de acidentes (CIPA), onde houver, e das
autoridades competentes, orientando para que nenhum
trabalhador execute suas atividades com exposicdo a zona de
prensagem desprotegida.

§ 1° As empresas devem adotar procedimento por escrito, para
definir as sequéncias logicas e seguras de todas as atividades
relacionadas a prensas e similares.

§ 2° Deve constar do procedimento mencionado no 8§ 1° planta
baixa e relacdo com todos os equipamentos, que devem ser
identificados e descritos individualmente, com tipo de prensa
ou equipamento similar, modelo, fabricante, ano de fabricacéo
e capacidade.

§ 3° As empresas devem definir os sistemas de protecdo para
cada prensa ou equipamento similar, que deve conter seu
principio de funcionamento e observar o seguinte:

| — a implantacdo dos sistemas para cada prensa ou
equipamento similar deve acompanhar cronograma que
especifique cada etapa e prazo a ser desenvolvido;

Il — a conversao de prensa mecanica excéntrica de engate por
chaveta em prensa mecanica excéntrica com freio/embreagem
deve obedecer a cronograma que especifique cada etapa e
prazo a ser desenvolvido.

§ 4° O plano de manutencdo de cada prensa ou equipamento
similar deve ser registrado em livro proprio ou ficha ou, ainda,
informatizado.

Art. 186-F. O treinamento especifico para operadores de
prensas ou equipamentos similares deve obedecer ao seguinte
conteudo:

| — tipos de prensa ou equipamento similar;

Il — principio de funcionamento;

lIl — sistemas de protecéo;

IV — possibilidades de falhas dos equipamentos;
V — responsabilidade do operador;

VI — responsabilidade da chefia imediata;
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VII — riscos na movimentacéao e troca dos estampos e matrizes;
VIl — calgos de protecéo.

§ 1° O treinamento especifico para movimentacdo e troca de
ferramentas, estampos e matrizes deve ser ministrado para 0s
operadores e funcionarios responsaveis pela troca e ajustes
dos conjuntos de ferramentas em prensas e similares, devendo
conter:

| — tipos de estampos e matrizes;
Il — movimentagé&o e transporte;

Il — responsabilidades na supervisdo e operacao de troca dos
estampos e matrizes;

IV — meios de fixa-los a maquina;
V — calcos de segurancga;
VI - lista de checagem de montagem.

§ 2° O treinamento especifico previsto neste artigo tem
validade de 2 (dois) anos, devendo os operadores de prensas
ou equipamentos similares passar por reciclagem apos este
periodo.

8 3° Deve ser ministrado como condi¢cao fundamental, antes do
inicio das atividades, treinamento basico para trabalhadores
envolvidos em atividades com prensas e equipamentos
similares.

Art. 186-G. O empregador, por intermédio de seus
representantes, € responsavel pelo programa de prevencao de
riscos em prensas e similares, comprometendo-se com as
medidas previstas e 0s prazos estabelecidos.

8 1° O programa de prevencdo de riscos em prensas e
similares deve ser coordenado e estar sob a responsabilidade
técnica de um engenheiro de seguranca do trabalho.

8§ 2° Nas empresas onde dimensionamento do servico
especializado em engenharia de seguranca e em medicina do
trabalho ndo comportar engenheiro de seguranca do trabalho,
0 programa de prevengdo de riscos em prensas e similares
deve ser coordenado por técnico de seguranca do trabalho.

8 3° Nas empresas onde ndo ha servico especializado em
engenharia de seguranca e em medicina do trabalho, o
programa de prevencéo de riscos em prensas e similares deve
ser coordenado por engenheiro de seguranga do trabalho,
documentado conforme legislagdo vigente.
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Art. 186-H. A montagem dos estampos ou matrizes é
considerada momento critico sob o ponto de vista de
seguranca, devendo todos os recursos humanos e materiais
necessarios ser direcionados para o controle dos riscos de
acidentes.

Paragrafo unico. O responsavel pala supervisdo da operacao
de troca de estampos e matrizes deve acompanhar as etapas
de montagem e, somente apoés certificar-se de que todas as
exigéncias foram cumpridas, conforme procedimento
especifico, liberar a maquina para operacao.

Subsecéo llI
Da prevencéo de riscos em maquinas injetoras de plastico

Art. 186-1. As medidas previstas nesta Subsecdo visam a
protecdo do operador das méaquinas injetoras, horizontais ou
verticais, para termoplastico e termofixos, ndo se aplicando as
maéquinas de operacdo manual e fechamento automatico.

8§ 1° O nao-ingresso do homem na area de risco deve ser
buscado e, sempre que possivel, implementado.

§ 2° O ingresso na area de risco somente pode ser admitido
com a adogéao das seguintes medidas de seguranca:

| — acesso pela abertura de protecbes modveis, dotadas dos
dispositivos de segurangca minimos, abaixo especificados, ou
pela remocdao de protecdes fixas, para acessos esporadicos;

Il — treinamento dos trabalhadores e controle periédico da
manutencdo das maquinas apos a instalacdo dos
equipamentos de seguranca.

§ 3° Para os fins desta Subsecéo, sdo considerados o0s
seguintes niveis de protecdo, em grau crescente de seguranca:

| — nivel 1: protecdo movel, sem dispositivos de seguranca;

Il — nivel 2: protegcdo mdvel dotada de seguranga elétrica, com
um sensor de posicao;

lll — nivel 3: protecdo movel dotada de seguranga elétrica, com
dois sensores de posicdo, que devem ter acionamento
simultaneo, devendo o funcionamento correto dos sensores, ou
seu efeito na unidade de comando, ser monitorado pelo menos
a cada ciclo de abertura da protecdo mével, de tal forma que a
falha seja imediatamente reconhecida e o movimento de risco
impedido;
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IV — nivel 4: protecdo mével dotada de seguranca elétrica, com
dois sensores de posi¢cao e seguranca mecanica;

V — nivel 5: protecdo moével dotada de seguranga elétrica, com
dois sensores de posicao e seguranca hidraulica;

VI — nivel 6: protecdo movel dotada de seguranca elétrica, com
dois sensores de posicdo, seguranca mecanica e seguranca
hidraulica.

8 4° Os sensores de posicdo devem estar dispostos de modo
protegido, para impedir sua neutralizagdo involuntaria, sendo
recomendavel a utilizacdo de uma caixa de protecdo que
impecga 0 acesso acidental aos sensores.

Art. 186-J. Sao obrigatérios os seguintes dispositivos minimos
de seguranca:

| — quanto as protecdes para a area do molde:

a) devem existir prote¢cdes moveis do nivel 4 nas portas frontal
e traseira;

b) as protecbes de que trata a alinea “a” devem ser
construidas de forma a reter qualquer material expelido na
unidade de fechamento e ndo podem ser de material
perfurado;

c) a protecdo do lado, em que nédo seja possivel o comando da
maguina injetora, pode ser do nivel 3 e, neste caso, quando da
abertura da protegédo, o acionamento do motor principal da
maguina deve ser interrompido;

d) devem existir protecBes fixas complementares para a area
do molde, quando necessario, para respeitarem as distancias
de seguranca definidas nas normas técnicas;

e) a posicao aberta de uma protecdo moével da area do molde
deve impedir todos os movimentos da unidade de fechamento
e a funcdo injecdo, podendo-se admitir o0 movimento de
abertura do molde, com a porta de protecdo aberta, quando
nao for possivel o acesso a parte posterior da placa movel;

f) 0o acesso aos pontos de risco, resultantes dos movimentos
dos extratores de machos ou pecas, deve ser impedido;

g) a protecao constituida por uma unica peca deve ser de nivel
4, com apenas um conjunto de dispositivos de seguranca, se
conjugada, devendo os dispositivos de seguranca estar na
protecéo do lado do operador.

Il — quanto as protecdes para a area do mecanismo de
fechamento:
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a) devem ser aplicadas protecdes fixas ou moveis do nivel 2,
devendo o acionamento do motor principal da maquina ser
interrompido quando da abertura da protecdo movel,

b) na hipotese de as protecBes serem constituidas por material
perfurado, devem ser respeitadas as distancias de seguranca
especificadas nas normas técnicas;

lll — quanto as protecdes para a unidade de injecao:

a) o cilindro de plastificacdo e bico de injecdo devem ser
dotados de protecdes fixas ou méveis do nivel 1;

b) as partes modveis do conjunto injetor devem receber
protecdes fixas ou moéveis do nivel 1, de tal forma que sejam
respeitadas as distancias de seguranca especificadas nas
normas técnicas;

C) 0 acesso a rosca plastificadora deve ser impedido pelo
respeito as distancias de seguranca especificadas nas normas
técnicas.

IV — para que se evite o risco de choques elétricos, devem ser
respeitados os requisitos das normas técnicas e das normas
de seguranca baixadas pelo Ministério do Trabalho e Emprego.

V — para evitar riscos de queda ao redor da maquina injetora:

a) devem ser eliminados os acumulos de agua ou o6leo,
provenientes de vazamentos nessa area; e

b) a alimentacdo do funil deve ser feita através de meios
seguros de acesso.

VI — nas maquinas com movimento de fechamento vertical,
onde a gravidade possa causar o movimento de fechamento e
ao menos uma dimensédo da placa seja maior que 800 mm
(oitocentos milimetros), ou 0 curso maximo seja maior que 500
mm (quinhentos milimetros), o movimento de risco deve ser
impedido por restricAo mecanica, devendo o dispositivo atuar
tdo logo seja aberta a restricao;

VII — devem ser previstos dispositivos adicionais de seguranca
nas maquinas de grande porte, assim consideradas aquelas
em que:

a) a distancia horizontal ou vertical entre os tirantes do
fechamento seja maior que 1,2 m (um virgula dois metros); ou

b) se nédo existirem tirantes, a distancia horizontal ou vertical
equivalente, que limita o acesso a area do molde, seja maior
gue 1,2 m (um virgula dois metros); ou

C) uma pessoa consiga permanecer entre a protecdo da area
do molde e a area de movimento de risco;
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VIII — os dispositivos adicionais para maquinas de grande
porte:

a) devem ser previstos nas protecoes de todos os lados da
maguina em que o ciclo possa ser iniciado;

b) devem agir em cada movimento de abertura da protecao; e
c) devem impedir o retorno da protecao a posigao “fechada”;

IX — deve ser necessario reativar separadamente 0s
dispositivos adicionais para maquinas de grande porte, antes
gue se possa iniciar outro ciclo;

X — a posicao da qual os dispositivos adicionais para maquinas
de grande porte sao reativados deve permitir clara visualizagéo
da area do molde, com a utilizacdo de meios auxiliares de
visdo, se necessario;

Xl — o correto funcionamento dos dispositivos adicionais para
méaquinas de grande porte deve ser monitorado por sensores
de posicdo, ao menos uma vez para cada ciclo de movimento
da protecao, de tal forma que a falha seja automaticamente
reconhecida e seja impedido o inicio de qualquer movimento
de fechamento do molde;

XIl — em todas as prote¢des de acionamentos automaticos, em
qgue os dispositivos adicionais para maquinas de grande porte
estejam fixados, o movimento de fechamento da protecédo deve
ser comandado por um botdo pulsador, posicionado em local
gue permita clara visualizacdo da area do molde;

XIll — devem ser previstos dispositivos adicionais sempre que
seja possivel o posicionamento de uma pessoa dentro da area
do molde, de forma a que seja interrompido o fechamento
sempre que os dispositivos forem acionados;

XIV — se for possivel a entrada de uma pessoa na area do
molde, deve ser previsto ao menos um botdo de emergéncia
dentro dessa area, em posicao acessivel, em cada lado do
molde;

XV — 0 uso de equipamento auxiliar para manuseio e acesso a
magquina injetora ndo deve reduzir o nivel de seguranca
estabelecido neste artigo;

XVI — as maquinas hidraulicas de comando manual devem
possuir protecdes de nivel 1 em toda a area de risco, devendo
ser aplicadas protec¢des fixas complementares se as protecoes
moveis ndo forem suficientes para proteger toda a area de
rsco;
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XVII — a efetividade das prote¢cbes moveis referidas no inciso
XVI pode ser conseguida através das seguintes medidas:

a) respeito as distancias de seguranca especificadas nas
normas técnicas;

b) quando aberta, a protecdo frontal da area do molde deve,
imediatamente, impedir mecanicamente o acionamento da
valvula hidraulica de fechamento; ou

Cc) quando aberta, permitindo acesso ao acionamento da
valvula hidraulica de fechamento, a protecdo movel deve
desviar o fluxo de 6leo para o tanque.

Art. 186-L. Os dispositivos de seguranca devem ser
veirificados, pelo préprio operador, a cada inicio de jornada e,
especialmente, apos a troca de molde.

Art. 186-M. Os sistemas de seguranca devem ser revisados a
cada 6 (seis) meses, considerando-se a vida util de cada
componente, devendo o histérico da revisdo ser anotado em
registro especifico, sob a responsabilidade da empresa.

Art. 186-N. Para operar a maquina com seguranga, O
trabalhador dever ter recebido treinamento de, no minimo, 8
(oito) horas, com o seguinte contetudo:

| — histérico da regulamentacdo de seguranca sobre maquinas
injetoras;

Il — direitos e deveres do empregador e do trabalhador;
lIl — descricdo e funcionamento de maquinas injetoras;
IV — riscos na operacao de maquinas injetoras;

V — principais areas de perigo de uma maquina injetora;

VI — medidas e dispositivos de seguranca para evitar
acidentes;

VII — projecdes e distancias de seguranca,
VIII — exigéncias minimas das normas técnicas;

IX — demonstracdo pratica dos perigos e dispositivos de
seguranca em uma maquina injetora.

Paragrafo Unico. O instrutor responsavel pelo treinamento deve
fornecer certificado aos participantes, responsabilizando-se
pelo treinamento e cumprimento do contetdo programatico, e
deve atender, no minimo, aos seguintes requisitos, que devem
ser exigidos pelo contratante e a este comprovados:

| — formacao técnica em nivel meédio;

Il — conhecimento técnico de maquinas injetoras de plastico;
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lll — conhecimento da normatizacdo técnica de seguranca.

Subsecéo llI

Da prevencéo de riscos no tratamento galvanico de
superficies

Art. 186-O. Para a seguranca dos tanques de
desengraxamento, deve-se observar 0 seguinte:

| — todos os tanques devem ter sinalizacdo quanto ao tipo de
banho e suas principais substancias e produtos quimicos,
fixada em local adequado;

Il — os tanques com borda inferior a altura da cintura do
trabalhador devem dispor de guarda-corpo conforme as
normas baixadas pelo Ministério do Trabalho e Emprego;

Il — as transmissbes de forgca, como motores, polias e
engrenagens, devem ser dotadas de enclausuramento com
protecdes fixas, em conformidade com as normas técnicas;

IV — os locais de trabalho devem dispor de fichas toxicolégicas
com orientagéo adequada para o atendimento de emergéncias;

V — os tanques de desengraxamento eletrolitico, decapagens
alcalina e acida, cromo, niquel, cobre alcalino, anodizacao e
zincagem eletrolitica cianidrica devem ser dotados de sistema
de ventilagdo local exaustora;

VI — o posicionamento do sistema de exaustdo deve respeitar
as peculiaridades de cada processo;

VII — os tanques que contém cianetos devem ter sistema de
exaustdo separado daqueles de solugbes acidas;

VIII — os tanques de desengraxamento com organoclorados
devem ser herméticos ou dotados de tampa e sistema de
refrigeracdo, ou outro sistema de mesma eficécia.

Art. 186-P. As lixadeiras, politrizes, esmeris e outros
equipamentos similares devem ser dotados de sistema de
ventilacdo local exaustora, coletor e anteparo contra a protecao
de particulas e da prépria peca.

Paragrafo unico. Na hipotese de impossibilidade técnica do
atendimento ao disposto no caput, o trabalhador deve usar
oculos de protecdo e mascara respiratoria com filtro para
poeiras e fumos metélicos, em conformidade com as normas
baixadas pelo Ministério do Trabalho e Emprego.

Art. 186-Q. Devem ser colocados chuveiros de seguranca e
lava-olhos, préximos aos banhos.
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Art. 186-R. Devem ser adotados procedimentos adequados
para armazenagem, transporte e utilizacdo das substancias,
produtos quimicos e pecas, que atendam as normas técnicas
bem como fichas internacionais de seguranca quimica dos
produtos.

§ 1° O almoxarifado deve ser organizado de acordo com a
compatibilidade das substédncias e produtos quimicos,
observado o seguinte:

| — os cianetos devem ser armazenados em local confinado,
com ventilacdo adequada, e separados das demais
substancias e produtos quimicos;

Il — as prateleiras e pisos devem ser demarcados e sinalizados
guanto aos locais destinados as substancias e produtos
guimicos;

Il — bombonas e recipientes que contenham liquidos devem
ser armazenados na prateleira de nivel mais baixo;

IV — o almoxarifado deve ser provido de ventilagdo natural ou
de sistema de ventilacdo geral;

V — as substancias e produtos quimicos devem ter rotulagem
adequada, conforme disposicbes das normas técnicas,
inclusive com simbolos de adverténcia convencionados
internacionalmente.

§ 2° Para a movimentacao e transporte de pecas e gancheiras
gue exigem grande esforco fisico ou posturas inadequadas,
com peso igual ou superior a 20 kg (vinte quilogramas), devem
existir talhas ou guindastes, ou outro sistema equivalente,
operados por trabalhador treinado e habilitado.

Art. 186-S. Os pisos e estrados devem ser nivelados,
antiderrapantes e adequadamente sinalizados.

Paragrafo unico. Os pisos ndo podem permitir empocamento
nem possuir buracos.

Art. 186-T. A empresa deve fornecer vestimenta de trabalho
adequada e responsabilizar-se por sua higienizagéo, limpeza e
reposicao.

8 1° As luvas e botas devem ter cano longo, e os aventais
devem ser compridos, todos de borracha ou PVC, de modo a
oferecerem protecéo completa ao trabalhador.

§ 2° E vedado ao trabalhador retirar e transportar as
vestimentas de trabalho para a residéncia, de modo a impedir
a contaminacao de terceiros.
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8 3° Os vestiarios devem ser dotados de armarios duplos, que
evitem a contaminacao das roupas pessoais.

Art. 186-U. Os bebedouros e refeitérios devem estar fora dos
locais contaminados.

Art. 186-V. Os trabalhadores da galvanoplastia devem ser
submetidos a exames otorrinolaringoldgicos, realizados por
médicos especializados, com periodicidade de um ano.

Paragrafo unico. Enquanto néao estiver implementado o sistema
de ventilacdo local exaustora nos banhos, a periodicidade dos
exames otorrinolaringolégicos é de 6 (seis) meses.

Art. 186-X. Os trabalhadores devem receber treinamento, em
linguagem clara e adequada para sua compreensdo, com
periodicidade de um ano, cujo contetdo deve compreender, no
minimo:

| — os riscos presentes no ambiente de trabalho, nas fases do
processo e nos produtos utilizados;

Il — as medidas de controle coletivas e individuais e suas
limitacdes;

Il — as exigéncias do programa de prevencao de riscos no
tratamento galvanico de superficies.”

Art. 2° Esta lei entra em vigor 60 (sessenta) dias ap0s a sua
publicacéo

JUSTIFICACAO

A seguranca e a saude do trabalhador devem ser objetivos
permanentes do Governo, do Legislativo, das empresas e de toda a sociedade. Os
custos decorrentes dos acidentes de trabalho sdo pesados. Mais grave ainda é o
sofrimento dos trabalhadores acidentados e de suas familias.

Em 2002, foi criada, em S&o Paulo, a Comissao Tripartite
Paritaria de Negociacao sobre Protecdo de Maquinas e Equipamentos na Inddstria
Metalturgica (CTPN), da qual participaram representantes das Federacbes de
Trabalhadores metalUrgicos organizados no Estado de Sdo Paulo e de diversos
Sindicatos dos Empregadores, entre eles, SINDIPECAS, SINDIFORJA, INPA,
SINDIMAQ, SINDISUPER, SIAMESP, SINDIPLAST e FIESP, além de
representantes da Delegacia Regional do Trabalho de Séo Paulo e da
FUNDACENTRO.

Os esforcos da CTPN culminaram com a assinatura da
“Convencdo Coletiva de Melhoria das Condicbes de Trabalho em Prensas e
Equipamentos Similares, Injetoras de Plastico e Tratamento Galvanico de
Superficies nas Industrias Metalurgicas no Estado de Sao Paulo”, em 29 de
novembro de 2002, envolvendo sessenta e um Sindicatos de Trabalhadores

Coordenacéo de Comissdes Permanentes - DECOM - P_5741
CONFERE COM O ORIGINAL AUTENTICADO

PL 6504-B/2006



16

Metallrgicos e onze Sindicatos Patronais, com a participacdo e apoio da DRT/SP,
do SINDIPLAST, da Central Unica dos Trabalhadores, da Forca Sindical e da Social
Democracia Sindical.

A Convencao Coletiva prevé normas de seguranca a serem
adotadas nas industrias metallrgicas, especificadas em trés programas distintos: o
programa de prevencao de riscos em prensas e similares, o programa de prevencgao
de riscos em maquinas injetoras de plasticos e o programa de prevencao de riscos
no tratamento galvanico de superficies.

Sao0 normas de grande importancia para a seguranca do
trabalhador, que, no setor metallrgico, € exposto freqlientemente a graves acidentes
gue causam mutilacdes e mortes.

Inspirando-nos nos programas previstos na Convengéo
Coletiva, apresentamos este Projeto de Lei, que visa a estender aos trabalhadores
metallrgicos de todo o Brasil as normas de seguranca ja alcancadas em Séo Paulo.

Na certeza de que a proposta vem em favor da vida e da
integridade fisica dos trabalhadores, pedimos aos nobres Pares apoio para a
aprovacao deste Projeto de Lei.

Sala das Sessofes, em 18 de janeiro de 2006.

Deputado VICENTINHO

LEGISLACAO CITADA ANEXADA PELA
COORDENACAO DE ESTUDOS LEGISLATIVOS - CEDI

DECRETO-LEI N°5.452, DE 1° DE MAIO DE 1943

Aprova a Consolidagéo das Leis do Trabalho.

TITULO II
DAS NORMAS GERAIS DE TUTELA DO TRABALHO

CAPITULO V
DA SEGURANCA E DA MEDICINA DO TRABALHO

Secéo XI
Das Maquinas e Equipamentos

Art. 184. As maquinas e 0s equipamentos deverdo ser dotados de dispositivos de
partida e parada e outros que se fizerem necessarios para a prevencdo de acidente do
trabalho, especialmente quanto ao risco de acionamento acidental.
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* Art. 184 com redacao dada pela Lei n°® 6.514, de 22/12/1977.

Paragrafo Unico. E proibida a fabricacio, a importacéo, a venda, a locago e 0 uso
de méquinas e equipamentos que nao atendam ao disposto neste artigo.

* Paragrafo unico com redacéo dada pela Lei n® 6.514, de 22/12/1977.

Art. 185. Os reparos, limpeza e ajustes somente poderdo ser executados com as
maquinas paradas, salvo se 0 movimento for indispensavel a realizacéo do ajuste.
* Art. 185 com redacao dada pela Lei n° 6.514, de 22/12/1977.

Art. 186. O Ministério do Trabalho estabelecerd normas adicionais sobre protecao
e medidas de seguranca na operacdo de maquinas e equipamentos, especialmente quanto a
protecdo das partes moveis, distancia entre estas, vias de acesso as maquinas e equipamentos
de grandes dimensdes, emprego de ferramentas, sua adequacdo e medidas de protecdo
exigidas quando motorizadas ou elétricas.

* Art. 186 com redacao dada pela Lei n° 6.514, de 22/12/1977.

Secéo XIlI
Das Caldeiras, Fornos e Recipientes sob Pressao

Art. 187. As caldeiras, equipamentos e recipientes em geral que operam sob
pressao deverdo dispor de valvulas e outros dispositivos de seguranca, que evitem seja
ultrapassada a pressao interna de trabalho compativel com a sua resisténcia.

* Art. 187 com redacao dada pela Lei n°® 6.514, de 22/12/1977.

Paragrafo Unico. O Ministério do Trabalho expedird normas complementares
quanto a seguranca das caldeiras, fornos e recipientes sob pressdo, especialmente quanto ao
revestimento interno, a localizacdo, a ventilagdo dos locais e outros meios de eliminacdo de
gases ou vapores prejudiciais a satde, e demais instalagdes ou equipamentos necessarios a
execucdo segura das tarefas de cada empregado.

* Paragrafo unico com redacéo dada pela Lei n® 6.514, de 22/12/1977.
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COMISSAO DE TRABALHO, DE ADMINISTRACAO E SERVICO PUBLICO

| - RELATORIO

O Projeto de Lei sob analise acrescenta dispositivos a
Consolidacdo das Leis do Trabalho (CLT), para regulamentar as condi¢cdes de
trabalho em prensas e equipamentos similares, injetoras de plastico e tratamento
galvanico de superficies.

Na justificacdo, o Deputado Vicentinho, autor da proposicao,
afirma que “A seguranca e a saude do trabalhador devem ser objetivos permanentes
do Governo, do Legislativo, das empresas e de toda a sociedade. Os custos
decorrentes dos acidentes de trabalho sdo pesados. Mais grave ainda € o sofrimento
dos trabalhadores acidentados e de suas familias.”

Assim, prossegue o autor Industria Metalurgica (CTPN), cujos
esfor¢cos culminaram com a assinatura da “Convencgao Coletiva de Melhoria das
Condicfes de Trabalho em Prensas e Equipamentos Similares, Injetoras de Plastico
e Tratamento Galvanico de Superficies nas Industrias MetalUrgicas no Estado de
Sé&o Paulo”.

Essa Convencédo Coletiva prevé, conforme dito pelo autor,
normas de seguranca a serem adotadas nas industrias metallrgicas, especificadas
em trés programas distintos: o programa de prevencdo de riscos em prensas e
similares, o programa de prevencao de riscos em maquinas injetoras de plasticos e
o programa de prevencao de riscos no tratamento galvanico de superficies. E essas
sdo normas de grande importancia para a seguranca do trabalhador, que, no setor
metallrgico, € exposto freqientemente a graves acidentes que causam mutilacdes e
mortes.

Tendo sido arquivada nos termos do art. 105 do Regimento
Interno da Camara dos Deputados, foi desarquivada em 01/03/20071.

L Art. 105. Finda a legislatura, arquivar-se-do todas as proposi¢6es que no seu decurso tenham
sido submetidas a deliberagdo da Camara e ainda se encontrem em tramitacdo, bem como as que abram crédito
suplementar, com pareceres ou sem eles, salvo as:

| - com pareceres favoraveis de todas as Comissoes;

Il - j& aprovadas em turno Unico, em primeiro ou segundo turno;

Il - que tenham tramitado pelo Senado, ou dele originarias;

IV - de iniciativa popular;

V - de iniciativa de outro Poder ou do Procurador-Geral da Republica.
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Nao foram apresentadas emendas no prazo regimental de
cinco sessoes.

E o relatorio.

II-VOTO DO RELATOR

Cabe a esta Comissdo de Trabalho, de Administragdo e
Servigco Publico a andlise do mérito da proposi¢cdo em analise.

Merece elogios a iniciativa do Deputado Vicentinho, pois €&
inegavel a necessidade de termos uma legislacédo adequada de protecdo a saude do
trabalhador.

Estamos de acordo com o nobre Autor da proposicdo ao
argumentar que a seguranca e a saude do trabalhador devem ser objetivos
permanentes do Governo, do legislativo, das empresas e de toda a sociedade, tendo
em vista os custos elevados decorrentes dos acidentes de trabalho e a situacao de
sofrimento dos trabalhadores acidentados e de suas familias.

A matéria aqui tratada é derivada de uma Convencao Coletiva
firmada por representantes das Federacbes de Trabalhadores Metallrgicos
organizados no Estado de S&o Paulo e de diversos Sindicatos de Empregadores,
gue teve como objeto estabelecer normas de seguranca a serem adotadas nas
indUstrias metalurgicas do Estado de S&o Paulo, tendo em vista que os
trabalhadores do setor metallrgico, em seu meio ambiente de trabalho, sdo
freqientemente expostos a situa¢des que originam graves acidentes.

Assim, a aprovacdo do presente projeto de lei ird contribuir
sobremaneira para protecdo da vida e da integridade fisica dos trabalhadores das
indUstrias metalurgicas.

Diante do exposto, somos pela aprovacédo do Projeto de Lei n°
6.504, de 2006.

Paragrafo Unico. A proposicdo podera ser desarquivada mediante requerimento do Autor, ou
Autores, dentro dos primeiros cento e oitenta dias da primeira sessdo legislativa ordinaria da legislatura
subsequente, retomando a tramitacao desde o estagio em que se encontrava.
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Sala da Comissao, em 2 de julho de 2006.

Deputado MARCO MAIA
Relator

Il - PARECER DA COMISSAO

A Comisséo de Trabalho, de Administracdo e Servigo Publico, em
reunido ordinaria realizada hoje, aprovou unanimemente o Projeto de Lei n°
6.504/2006, nos termos do Parecer do Relator, Deputado Marco Maia.

Estiveram presentes os Senhores Deputados:

Nelson Marquezelli - Presidente, Sabino Castelo Branco - Vice-
Presidente, Andreia Zito, Daniel Almeida, Edgar Moury, Eudes Xavier, Gorete
Pereira, José Carlos Vieira, Manuela D'avila, Mauro Nazif, Roberto Santiago, Sandro
Mabel, Tadeu Filippelli, Tarcisio Zimmermann, Thelma de Oliveira, Vicentinho,
Carlos Alberto Canuto, Claudio Magrdo, Eduardo Valverde, Filipe Pereira, Iran
Barbosa, Marcio Junqueira e Sebastido Bala Rocha.

Sala da Comissédo, em 21 de agosto de 2007.

Deputado NELSON MARQUEZELLI
Presidente

COMISSAO DE DESENVOLVIMENTO ECONOMICO, INDUSTRIA E COMERCIO
| - RELATORIO

O Projeto de Lei n2 6.504, de 2006, do Sr. Vicentinho, que “Acrescenta
dispositivos a Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 12
de maio de 1943, para dispor sobre as condi¢cdes de trabalho em prensas e equipamentos
similares, injetoras de pldstico e tratamento galvénico de superficies”.

Apds despacho do Presidente da Camara dos Deputados, a proposicao foi a
Comissdao de Trabalho, Administracdo e de Servico Publico onde recebeu parecer pela
aprovacao sem alteracao. Neste momento vem a Comissao de Desenvolvimento Econémico,
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Industria e Comércio para que sejam analisados os pressupostos de conveniéncia e
oportunidade da matéria.

Aberto o prazo, ndo foram apresentadas emendas.

E o relatério.
I1-VvOTO

Conforme o disposto no art. 32, inciso VI, alinea “b”, do Regimento Interno da
Camara dos Deputados, é de competéncia deste 6rgao colegiado analisar assuntos relativos
a ordem econ6mica nacional.

A proposta tem por finalidade estender a todos os trabalhadores metallrgicos
as regras estabelecidas em Convencdo Coletiva do setor no Estado de Sdo Paulo, celebrada
em novembro de 2002, que, em razao de sua natureza dindmica, sdo objeto de
regulamentacdo pelo Ministério do Trabalho e Emprego (MTE), conforme determina a CLT
(art. 186 c/c o art. 200). Assim, a CLT cabe trazer apenas regras de ordem geral, a exemplo
dos artigos 157 e 184.

Cabe ao MTE estabelecer as disposicdes especificas, como o faz, na prética,
por meio das Normas Regulamentadoras, Notas Técnicas, e outros expedientes. Esse sistema
deve ser mantido, pois um diploma legal, como a CLT, nao teria condi¢des de ser alterado
para acompanhar a rdpida substituicdo de tecnologias e as peculiaridades de cada setor.

Ressalte-se que o MTE vem desenvolvendo estudo para atualizagao da NR 12
(Maquinas e Equipamentos), revisando anexos e expandindo para outros tipos de maquinas.

Normatizar condi¢des de trabalho em prensas e equipamentos similares,
injetoras de plastico e tratamento galvanico de superficies na CLT nao condiz com a
realidade dinamica deste segmento. As rapidas inovagdes tecnolégicas das maquinas nao
serdo acompanhadas pela legislacdo e, por isso, devem ser objeto de regulamentacao pelo
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE).

Os atos expedidos pelo Ministério podem acompanhar a rapida substituicdo
de tecnologias e as peculiaridades de cada setor, ja a CLT ndo tem condi¢Oes de ser alterada
para adequar-se a essas situacdes. Nesse sentido, os artigos 186 e 200 da CLT, ja dispdem
gue cabe ao MTE estabelecer normas adicionais sobre protecao e medidas de seguranga na
operac¢dao de maquinas e equipamentos, tendo em vista as peculiaridades de cada atividade
ou setor de trabalho.

A CLT deve trazer apenas regras de ordem geral que preservem a higidez fisica
do trabalhador, como: as empresas devem cumprir e fazer cumprir as normas de seguranca
e medicina do trabalho e instruir os empregados quanto as precauc¢ées a tomar para evitar
acidentes do trabalho; as maquinas e os equipamentos deverdo ser dotados de dispositivos
de partida e parada e outros que se fizerem necessarios para a prevencao de acidentes do
trabalho, especialmente quanto ao risco de acionamento acidental; os reparos, limpezas e
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ajustes somente poderdo ser executados com as maquinas paradas, salvo se o movimento
for indispensavel a manutencao.

Nota-se que a CLT expde as diretrizes maiores a serem seguidas e o MTE
estabelece as disposicdes especificas por meio das Normas Regulamentadoras (NR), Notas
Técnicas.

Detalhar requisitos de seguranca no corpo da CLT, além de contrariar os
dispositivos normativos especificos para tal, como é o caso das NRs, também fere o principio
constitucional da isonomia para outras situacdes similares. Hd uma grande quantidade de
outras madquinas presentes em segmentos industriais diversos que ndo estardo
contemplados legalmente com o mesmo nivel hierarquico de exigéncia.

Além disso, inumeras divergéncias serdo causadas em relacdo as diversas
Normas Regulamentadoras vigentes, que ja preveem dispositivos legais aplicdveis. Havera
situacOes onde as exigéncias do presente projeto, em relacdo as NRs, serdo maiores, outras,
onde a exigéncia serd menor.

Ademais, a normatizacdo pela CLT desses dispositivos causara custos diretos
para as organizacOes envolvidas e burocratizacdo no que se refere a necessidade de
gerenciar varios planos e programas de SST com finalidade similar. Sem mencionar o
impacto nas microempresas e empresas de pequeno porte, que dificilmente irdo suportar os
altos custos para adaptacao.

Ressalte-se que o MTE desenvolve estudo para atualizagdo da NR 12
(Maquinas e Equipamentos), no sentido de revisar anexos e expandir seu conteldo para
outros tipos de maquinas, alinhar o padrdao brasileiro de seguranca em maquinas e
equipamentos aos praticados por paises europeus, com a finalidade de assegurar a
seguranca dos trabalhadores na utilizacdo de maquinas e equipamentos.

Além disso, o MTE, em atendimento aos preceitos da CLT e levando em
consideragdo o maquinario obsoleto existente em 2005, no que se refere as prensas
mecanicas excéntricas conhecidas como "engate de chaveta", editou, naquele ano, a Nota
Técnica 16. Essa Nota estabeleceu condicdes que deveriam ser adotadas pelos
empregadores usuarios de prensas de chaveta de modo a ndo permitir o ingresso da mao do
trabalhador na zona de prensagem. Isso estimulou os empregadores a obter prensas com
tecnologia superior, o que se mostra muito benéfico para a seguranca do trabalhador e para
o avanco industrial.

Cumpre ressaltar, que o contelddo da proposicao é baseado na Convencdo
Coletiva do setor metalirgico no Estado de Sdo Paulo, celebrada em 29/11/2002. Desse
modo, cristalizar na CLT essas determinacbes, que atendem as peculiaridades de
determinado setor, é desvirtuar o reconhecimento das convencbes e acordos coletivos de
trabalho, previstos na Constituicdo Federal (Art. 792, inciso XXVI). Transferir para a lei o que
esta disposto em Convencdo Coletiva € um desrespeito e um desestimulo a negociacdo
coletiva, instituto que foi reforcado pela Emenda 45 de 2004, quando passou a exigir
“comum acordo” para o ajuizamento de dissidio coletivo quando qualquer das partes
recusar-se a negociacao coletiva.
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Dessa forma, a melhor maneira de fazer esse tipo de alteracdo das condicoes
de trabalho é via negociacdo coletiva, para refletir a realidade e permitir o pleno
entendimento entre os que estdo de fato integrados no processo produtivo.

Além disso, a matéria também pode ser tratada via negociacdo coletiva, a
exemplo do que ocorreu na categoria dos metallrgicos do estado de Sdo Paulo, que, por
meio de debates tripartites firmaram a Convengao Coletiva.

Ante o exposto, opino, no mérito, pela rejeicdo do Projeto de Lei n2 6.504, de
2006.

Sala das Comissées, em 12 de abril de 2015.

Deputado LAERCIO OLIVEIRA
Solidariedade/SE
Relator

Il - PARECER DA COMISSAO

A Comissao de Desenvolvimento Econ6mico, Industria e
Comércio, em reunido ordinaria realizada hoje, rejeitou o Projeto de Lei n°
6.504/2006, nos termos do Parecer do Relator, Deputado Laercio Oliveira.

Estiveram presentes os Senhores Deputados:

Julio Cesar - Presidente, Keiko Ota, Jorge Cobrte Real e
Laercio Oliveira - Vice-Presidentes, Antonio Balhmann, Dimas Fabiano, Helder
Salomao, Jorge Boeira, Jozi Rocha, Lucas Vergilio, Afonso Florence, Conceicéo
Sampaio, Eduardo Cury, Herculano Passos, Luiz Carlos Ramos , Tereza Cristina e
Walter Ihoshi.

Sala da Comissao, em 13 de maio de 2015.

Deputado JULIO CESAR
Presidente

FIM DO DOCUMENTO
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